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The Lincoln Electric Company

Почему Lincoln Electric ?
Компания Lincoln Electric 

• Является мировым лидером среди производителей оборудования 

и сварочных материалов.

• Предлагает готовые решения для разнообразных сварочных 

процессов
 -полную гамму сварочных материалов, таких как покрытые 

электроды, сплошные и порошковые проволоки, а также проволоку 
в комбинации с флюсом для автоматической сварки под флюсом. 
Эти материалы применяются для сварки углеродистых, 
низколегированных и легированных сталей, чугуна, цветных 
металлов, а также для наплавочных и ремонтных работ.

 -оборудование, изготавливаемое с использованием самых 
последних технологий для различных сварочных процессов: для 
ручной дуговой сварки, аргонодуговой и полуавтоматической 
сварки, универсальных и многофункциональных источников 
питания с управлением формой тока, источников питания для 
сварки под флюсом, систем плазменной резки, сварочных 
агрегатов, автоматических и полуавтоматических механизмов 
подачи проволоки, роботизированных / автоматических систем, 
широкого спектра аксессуаров, а также вытяжных систем для 

удаления газов и аэрозолей.

•  Команда Lincoln Electric – настоящие эксперты в сварке!
•  Почему Lincoln Electric? Ответ прост - Мы знаем о сварке все! 
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• ММА – /
��
� �
!��
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��
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• TIG – (�!����
!��
� 	�
��
;

• MIG / MAG  - %��

����
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� 	�
��
 	���'��� ���������� � 	���� &
�����$ !
&��;

• MIG Pulse – ���
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��
 � 	���� &
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!��
� 	�
��
 �
 ���������� ����;

• TIG DC – (�!����
!��
� 	�
��
 �
 ��	������� ����;

• TIG Pulse – (�!����
!��
� 	�
��
 ���
��	��� �
!��;
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��
 ����'����� ����������;

• FCAW-S – +�
��
 ����'����� 	
��&
������ ����������;

• FCAW-G -  +�
��
 ����'����� ���������� � 	���� &
�����$ !
&��;

• CAC-A – ��&�
'��-�
!��
� 	�����
 
!������ ����������;

• CV (Constant Voltage) – )�	��
� �����
�����
� $
�
�����	���
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• СС (Constant Current) – %
�
#�
� �����
�����
� $
�
�����	���
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��	��� 	�
��� 	 ��	�����
������� �������
��� ���
��	�� 	 
��	���� � ��&��� ����!���;

• Power Mode – /���� 	�
��� ��� ��	������� ��$����� 	�
������ �����	��;

• Power Wave Technology – 0�$����!�� 
��
������ ��������� � ������ 	�
�����!� ���
;

• AC (Alternate Current) – +�
��
 �
 ���������� ����;

• DC (Direct Current) – +�
��
 �
 ��	������� ����;

• LIFT TIG - (�!����
!��
� 	�
��
 	 &
��!
���� �
!� �������� �
	
����;

• HF (High Frequency) – <
��!
��� �
!� 	 ������# �	��������
;

• TIG Scratch – 
�!����
!��
� 	�
��
 	 &
��!
���� ����
����;

• Hot Start - /�!
������
 	�
�����!� ���
 ��� ����!����� &
��!
��� �
!�;

• Arc Force – =
����� ���	����
��� �
!�;

• Rapid Arc – ��	���	����	��
� 	�
��
 � 	���� &
�����$ !
&��;

• Tandem MIG – 9
!��
� 	�
��
 	���'��� ��� ���
�������'����� ���������� � 	���� &
�����$ 
!
&��;

• Pipe welding – /���� �
���� �
!���� 	�
��� ��
� ����#��&��� ���������� 
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• Сварка широкого спектра материалов 

различных толщин.

• Традиционные выпрямители и инверторы.
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            Отлично         Хорошо / приемлемо          С дополнительными аксессуарами 

 Handy Stick

 Invertec® V145-S

 Invertec® V160-S 

 Invertec® V160-S-2V

 Invertec® V205-S 

 Invertec® V270-S 

 Invertec® V270-S-2V

 Invertec® V405-S

 LINC 405-S

 LINC 405-SA

 LINC 635-S

 LINC 635-SA

 

 5-160 

DCCC

DCCC

DCCC

DCCC

DCCC

DCCC

DCCC

DCCC

 5-145

 5-400

  15-400

•

 5-160 

 5-200 

 5-270

 5-270

DCCC   15-400

230

230

 400

230/400 

400

115/230

230/400 

230/400 

230/400 

•

• •

• •

• •

• ••

• ••

•

• ••

• •

• ••

2

2

2

2

1

2

2

2

2

2

DCCC  5-130 230

DCCC   15-670

DCCC   15-670

230/400 

230/400 

• •

• ••

2

2

Источники питания для ручной дуговой сварки



V205-S

V2
05

-S
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Выбор оборудования для ручной дуговой сварки
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При этом методе электрическая дуга возникает между плавящимся покрытым электродом и 
свариваемым материалом. В следствие горения дуги происходит плавление электрода и кромок 
материала. После расплавки происходит смешивание свариваемого материала с материалом 
электрода, а после остывания возникает неразъемное соединение. Электрод изготовлен из того 
же материала, что и свариваемый материал. Покрытие электрода может быть кислым, рутиловым, 
основным, целлюлозным или смешанным. Во время сварки вокруг дуги создается защитная 
атмосфера, а также шлак, защищающий шов.

Ручная дуговая сварка



Источники питания для ручной дуговой сварки

Handy Stick

9

И
ст

о
чн

и
ки

 п
и

та
н

и
я 

д
л

я 
р

уч
н

о
й

 д
уг

о
во

й
 с

ва
р

ки

��������	
��
• Идеальная характеристика �
!� ��� 	�
��� ��������
�� 	 

�
������� � �	������ ����� ��������.

• Мощный источник питания, ��	�� �	�!� 4,5�!.

• Полностью готов к работе. @
��� �
����� ���#��� � 
��������
��# 
��
�
�
.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � CE.

Сварочные процессы
��(

Стандартный комплект поставки
5� 	������ �
����,  �
���� �
 ���
�� 
2�, �������������
���� � �
���� 5�. 

Заказ
K10421-1      HANDY STICK         
      

Самый портативный источник питания для ручной дуговой сварки!

   (мм) 2,0 2,5 3,2

Basic ✗ ✗ ✗

Rutile ✗ ✗ ✗ 

Наименование
Номер 

по 
каталогу

Сеть 
питания

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ Сетев. предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

HANDY
STICK

K10421-1 230/1/50-60 130A/35% 16( 5-130 A 320 x 200 x 430 4,5



Источники питания для ручной дуговой сварки

Invertec® V145-S
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+�
����
� �
!
 ��U ����!�
 �� ���
 �
��� 	�
�������. Invertec® V145-S 
�����
!
�� &�
�������� ����'�, ��� ����� ����
�� �� ����
���
-
��� ���!� ��
		
. W�
!��
�� 
���
����� �
����� 
�����!
���
���-
!� ���	����
��� �
!� (Auto-adaptive Arc Force) �� ����� 	�
���, ��� 
	�
��� 	�
����&��
��	�, ��� ��������
�
�� &
���
��� ��������
 � 
	���
�� 
������ �
&���&!��
���. 9�
!�� 	����
����� �
������ 
������	� ��&�����	�� �����
 ���
 �
!� "��!�
�" (Soft) � "��	��
�" 
(Crisp).  

��������	
��
• Идеальная характеристика �
!� ��� 	�
��� ��������
�� 	 �
��-

�����, �	������ � ����#��&��� ����� �������� ��
������ �� 
4 ��.

•  Улучшенная функция авторегулируемого форсирования дуги  
(Auto Adaptive Arc Force) ��������
�
�� &
���
��� ��������
 � 
	���
�� 
������ �
&���&!��
���.

•  Два режима ручной дуговой сварки: «мягкий» (Soft) и «жест-
кий» (Crisp) ��&����#� ����
�� 	������	��
#�
# ���
���
 �
!� 
��� �
���!� ���
 ��������
.

• Функция «Горячий старт» (Hot Start) ���	�����
�� ���
����� 
&
��!
��� �
!�.

• Функция Lift TIG ���	�����
�� ���
����� &
��!
��� �
!� ��� 

�!����
!���� 	�
���, ��� �	��#�
�� ���!��
��� ��������
 � 
&
!��&����� ������
���  ���
��
 '�
.

• Функция включения вентилятора при необходимости (F.A.N.) 
	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
. 

• Питание 230В/1 фаза (16А), 	������ �
���� ������ �� 60�, 
 
�
��� ��&�����	�� ���
��� �� 
��������!� !����
���
, ��&����-
#� ��������� �	������ ��
�����	�� ��&��.

 • Стандартная комплектация �	������
 �������
!
�� �
����� 
��!��������� �
��� � ����� ��� ������	��.

• Переносной набор. ""������� +�
����
" 	������� �
���� 	 
�������������
�����, �
���� �
 ���
��, ����� 	�
����
, ����-
��� � �U��
.

• Источник  	������	��
�� ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS 
� +Z.

• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, Lift TIG

Стандартный комплект поставки
2� 	������ �
����, ������ ��� ������	��

Заказ
K12009-1      Invertec® V145-S         
K12009-1P     Invertec® V145-S    

 “Package”    
K12009-3      Invertec® V145-S - 12V      

 

Lincoln предлагает самый портативный источник!

Наименование Номер по 
каталогу

Сеть 
питания

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ Сетев. предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

V145-S

K12009-1

230V/1/50-60

145A/25,8V/35% 

16A (slow) 
5-145 A

Max. OCV: 75V

288 x 158 x 392 6

K12009-1P 105A/24,2V/100% 600 x 180 x 580 11,7



Источники питания для ручной дуговой сварки

Invertec® V160-S
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Invertec® V160-S ������	� ����������� 	�
������ �	�������� ��� 
�
���� �
!���� 	�
���, !
�
����
#��� ���
����� 	���	��
 �
!� 
��� �	����&��
��� �
������ ���
�����$ ���������� 	 �
������� 
� �	������ ���������. V160-S ����� �	������
# �
����# 
«8������ 	�
��» (Hot Start) � ��&�����	�� ��!
������� ���	����
-
��� �
!� (Arc Force). %��	������� !�����
 	 !
&���� �������� 
����� �	
��	������ 
�!����
!��
# 	�
��
 �
 ��	������� ���� 
DC, 	 �	����&��
���� �
����� Lift Tig. ��&�����	�� �����#����� 
� �
&������ 	���� ���
��� (115�/230� ��� 230� � &
��	���	�� �� 
�	��������) 	 �
�U���� ����
������ ���	��
�����, ��&������ 
��������� �
���� �	������ ��
�����	�� � �#��$ 
	�����$.

��������	
��
• Обеспечивает ����'�� �
&�����
&�� ����
��� � ��
�
&��� 
	�
�����$ ����� 6-160(  DC.
• Превосходные свойства дуги ��� �	����&��
��� ���������� 	 

�
������� � �	������ ����� ��������.
• Регулируемая функция «=��	����
��� �
!�» (Arc Force).
• Современные инверторные технологии ���	�����
#� ���
��-

��� 	���	��
 �
!�.
• Выпускается в версии с двойным сетевым питанием 

115�/230�, 
����
����	��� ����� �$����!� �
��������.
•  Функция "Lift TIG" ���	�����
�� ���
����� &
��!
��� �
!� ��� 


�!����
!���� 	�
���, ��� �	��#�
�� ���!��
��� ��������
 � 
&
!��&����� ������
��� ���
��
 '�
.

• Изменение входного напряжения ��&������ �
���
�� �� !���-
�
���
.

• Защита от перегрева и перепадов �
��������.
• Источник  	������	��
�� ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, 

ROHS � +Z.
• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, Lift TIG

Стандартный комплект поставки
2� 	������ �
����, ������ ��� ������	��.

Заказ
K12016-1 Invertec® V160-S   
  230/1/50-60

K12016-3 Invertec® V160-S - 2V  
  115/230/1/50-60

Высокое качество дуги при небольших размерах

Наименование Номер по 
каталогу

Сеть 
питания

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ Сетев. предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

V160-S K12016-1 230/1/50-60 145A/25,8V/35% 16A
5-145 A

Max. OCV: 75V
320 x 200 x 430 10,5

V160-S - 2V K12016-3 115/230/1/50-60 105A/24,2V/100% 32A / 16A



Invertec® V205-S
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�	������� TIG � ��( - Invertec® V205-S, ���� 	����������
�� � 
�&!�������� 	 �	����&��
���� �����'�$ ��	������� ����������� 
��$����, ��� ��&������ 	�&�
�� �
�U���� �����'������ 
��
�
� 
	 ���
������ 	���	��
�� 	�
������ �
!�. �
��� ��	 � �������-
����� ������� ����
	 �	������
, ���
#� �!� ���
����� ��� ���-
������� �
�� � ����� ������$ 
	�����$ ��	��

�
���. W�
!��
�� 
��&�����	�� ���
��� �� !����
���
 � �
����� 
�������������� 
�$����!� �
�������� 230/400�/1 �
&
, �
���� �	������� ����� 
��������� ��
�����	�� ��&��, �
� � �
	���	��$ �
� � � ������$ 

	�����$.

��������	
��
• Функция 
�������������� ���
#��!� �
�������� 230/400�
 1 �
&
.
• Идеальная $
�
�����	���
 �
!�.
• При максимальном выходном токе 205А, ��&�����	�� �	
-

��	������� 	�
��� ��������
�� ��
������ �� 4��.
• Превосходные 	�
������ 	���	��
 ��� 	�
��� ��������
�� 	 

�
�������, �	������ � ����#��&��� ����� ��������.
• Стандартная комплектация �������
!
�� �
����� �
�����: 

=��	����
��� �
!� (Arc Force) � 8������ 	�
��  (Hot Start ).
• Функциональный � ���	��� ��������	 �
���� 
��
������.
• Компенсация �&������� �$����!� �
�������� ��&������ �
��-

�
�� �� !����
���
.
• Функция Lift TIG ���	�����
�� ���
����� &
��!
��� �
!� ��� 


�!����
!���� 	�
���, ��� �	��#�
�� ���!��
��� ��������
 � 
&
!��&����� ������
��� ���
��
 '�
.

• Цифровой дисплей ���	�����
�� ����
# 
	�
����
 �
�
������  
	�
�����!� ���
.

• Источник  	������	��
�� ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, 
ROHS � +Z.

• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.
 

Сварочные процессы
MMA, Lift TIG 

Стандартный комплект поставки
2� 	������ �
����, ������ ��� ������	��.

Заказ
K12019 -1 Invertec® V205-S - 2V  
  

 

Универсальный источник питания для ручной дуговой сварки

Источники питания для ручной дуговой сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Сеть 
питания

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ Сетев. предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

V205-S K12019-1 230/400/1/50-60
200A/28V/35%

170A/26,8V/100%
35/20A (slow)

5-200 A
Max. OCV: 48V

385 x 215 x 480 16,8



Источники питания для ручной дуговой сварки

Invertec® V270-S
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Invertec® V270-S - �	������ ��� �
���� �
!���� 	�
��� 	 ��&�����	��# 

�!����
!���� 	�
��� �
 ��	������� ����. Invertec V270-S 
	����������
� � �&!������� 	 �	����&��
���� �����'�� ����������� 
��$����, ��^������ ������	�� � �
�����	�� 	 �����	$������ 
	���	��
�� 	�
������ �
!�. �
��� ��	 � ������������ ������� 
����
	, 
 �
��� ��&�����	�� �
���
�� �� !����
���
 ��&����#� 
�	����&��
�� �	������ �� ������ � �
	���	��$, �� � � ������$ 

	�����$, ��� ���	�����
�� 
�����	
����	�� ����������.

��������	
��
• Идеальные 	���	��
 	�
������ �
!�.
• Максимальный ток 270А ��&������ �	
��	������ 	�
��
 

��������
�� ��
������ �� 5��.
• Превосходное �
��	��� 	�
��� ��� �	����&��
���  ���������� 	 

�
�������, �	������ � ����#��&��� ���������.
• Функции: «Форсирование дуги» (Arc Force) и «Горячий старт» 

(Hot Start) � 	�
��
����� ��������
���.
• Функциональный � ���	��� ��������	 �
���� 
��
������ .
• Выпускается в версии с двойным питанием 230�/400�/ 3 �
&�, 


����
����	��� ����� �
��������.
• Компенсация изменений питающего напряжения ��&������ 

�
���
�� �� !����
���
.
• Функция "Lift TIG" ���	�����
�� ���
����� &
��!
��� �
!� ��� 


�!����
!���� 	�
���, ��� �	��#�
�� ���!��
��� ��������
 � 
&
!��&����� ������
��� ���
��
 '�
.

• Цифровой дисплей ���	�����
�� ����
# ��!
������
  	�
�����!� 
���
.

• Источник  	������	��
�� ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS 
� +Z.

• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, Lift TIG 

Стандартный комплект поставки
2� 	������ �
����, ������ ��� ������	��.

Заказ
K12022-1 Invertec® V270-S

K12022-3 Invertec® V270-S - 2V  

 

Мощный и надежный источник ручной дуговой сварки в компактном  
исполнении

Наименование Номер по 
каталогу

Сеть 
питания

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ Сетев. предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

V270-S K12022-1 400/3/50-60
270A/30,8V/35%
200A/28V/100%

20A
5-200 A

Max. OCV: 48V
385 x 215 x 480 13,5

V270-S - 2V K12022-3 230/400/1/50-60 35 / 20A



Источники питания для ручной дуговой сварки

Invertec® V405-S
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Invertec® V405-S -  �	������ ��� �
���� �
!���� 	�
��� 	 
��&�����	��# 
�!����
!���� 	�
���, ������	� ����
������, 
�
������ 
��
�
��� 	 ������� ����
	��, ���	�����
#��� 
���
����� 	���	��
 	�
������ �
!�. ��&�����	�� �
���� �� 
!����
���
 ��&������ �	����&��
�� �	������ � &
���	��$ � 
����
���$ 
	�����$, ��� ���	�����
�� 
�����	
����	�� �!� 
����������. =
����� Lift TIG, 8������ 	�
�� (Hot Start) � 
=��	����
��� �
!� (Arc Force) �
	'���#� ��&�����	�� �	������
. 
��	���� %� �	������
 ��&������ �	����&��
�� �!� ��� ���������� 
�
!�
&��. @
����
� � �����
� ���	��
���� �	������
 Invertec® 
V405-S ��&������ �	
��	������ ��	����
��	�����
# 
�����		���
���
# 	�
��
 �
�� � 	
��$ ������$ 
	�����$ 
��	��

�
���.

��������	
��
• Широкая область применения ��
!��
�� '������
 ��
�
&��
 

��!
������� 	�
�����!� ���
 5 - 400 ( DC.
• Максимальный ток 405А ��&������ �	
��	������ 	�
��
 

��������
��, ��
������ �� 6,3 ��.
• Превосходное �
��	��� 	�
��� ��� �	����&��
��� ���������� 	 

�
�������, �	������ � ����#��&��� ����� ��������.
• Функции: "=��	����
��� �
!�" (Arc Force) � «8������ 	�
��» 

(Hot Start) � 	�
��
����� ��������
���.
• Функциональный � ���	��� ��������	 �
���� 
��
������.
• Функция включения вентилятора при необходимости (F.A.N.) 

	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
.

• Функция "Lift TIG" ���	�����
�� ���
����� &
��!
��� �
!� ��� 

�!����
!���� 	�
���, ��� �	��#�
�� ���!��
��� ��������
 � 
&
!��&����� ������
��� ���
��
 '�
.

• Цифровой дисплей ���	�����
�� ����
# ��!
������
 
	�
�����!� ���
.

• Источник  	������	��
�� ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, 
ROHS � +Z. 

• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.
 

Сварочные процессы
MMA, Lift TIG, CAC-A

Стандартный комплект поставки
2� 	������ �
����, ������ ��� ������	��.

Заказ
K12025-1     Invertec® V405-S   

Мощный и надежный источник ручной дуговой сварки в компактном  
исполнении

Наименование Номер по 
каталогу

Сеть 
питания

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ Сетев. предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

V405-S K12025-1 400/3/50-60
400A/36V/35%

300A/32V/100%
30A

5-400 A

Max. OCV: 48V
500 x 270 x 610 31



Источники питания для ручной дуговой сварки

LINC 405-S & SA

15

И
ст

о
чн

и
ки

 п
и

та
н

и
я 

д
л

я 
р

уч
н

о
й

 д
уг

о
во

й
 с

ва
р

ки

Сварочные процессы
MMA, Lift TIG, CAC-A

Стандартный комплект поставки
5� 	������ �
����, ������ ��� ������	��.

Заказ
K14002-2 LINC 405-S 

K14002-1 LINC 405-SA    

Мощный и надежный источник ручной дуговой сварки в компактном  исполнении

Linc® V405-S -  �	������ ��� �
���� �
!���� 	�
��� 	 ��&�����-
	��# 
�!����
!���� 	�
��� ������	� ����
������, �
������ 

��
�
��� 	 ������� ����
	��, ���	�����
#��� ���
����� 
	���	��
 	�
������ �
!�. ��&�����	�� �
���� �� !����
���
 
��&������ �	����&��
�� �	������ � &
���	��$ � ����
���$ 
	��-
���$, ��� ���	�����
�� 
�����	
����	�� �!� ����������. =
����� 
Lift TIG, 8������ 	�
�� (Hot Start) � =��	����
��� �
!� (Arc Force) 
�
	'���#� ��&�����	�� �	������
. ��	���� %� �	������
 ��&��-
���� �	����&��
�� �!� ��� ���������� �
!�
&��. @
����
� � 
�����
� ���	��
���� �	������
 Linc® V405-S ��&������ �	
��	�-
����� ��	����
��	�����
# �����		���
���
# 	�
��
 �
�� � 
	
��$ ������$ 
	�����$ ��	��

�
���.

��������	
��
• Широкая область применения ��
!��
�� '������
 ��
�
&��
 

��!
������� 	�
�����!� ���
 5 - 400 ( DC.
• Максимальный ток 405А ��&������ �	
��	������ 	�
��
 

��������
��, ��
������ �� 6,3 ��.
• Превосходное качество сварки ��� �	����&��
��� ���������� 

	 �
�������, �	������ � ����#��&��� ����� ��������.
• Функции: «=��	����
��� �
!�» (Arc Force) � «8������ 	�
��» 

(Hot Start) � 	�
��
����� ��������
���.
• Функциональный � ���	��� ��������	 �
���� 
��
������.
• Функция включения вентилятора при необходимости (F.A.N.) 

	���
�� ����������� �����	�� � ���
�
��� 
 ���� � ���
 ��
��� 
	����	��
.
• Функция "Lift TIG" ���	�����
�� ���
����� &
��!
��� �
!� ��� 


�!����
!���� 	�
���, ��� �	��#�
�� ���!��
��� ��������
 � 
&
!��&����� ������
��� ���
��
 '�
.

• Цифровой дисплей ���	�����
�� ����
# ��!
������
  	�
���-
��!� ���
.

• Источник  	������	��
�� ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, 
ROHS � +Z.

• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���. 
 

Наименование Номер по 
каталогу

Сеть 
питания

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ Сетев. предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

LINC 405-S K14002-2

230/400/3/50-60
400A/36V/35%

240A/29V/100%

63A (230V)

40A (400V)

15-400 A

Max. OCV: 78V
640 x 580 x 700 126

LINC 405-SA K14002-1



LINC 635-S & SA 

16

И
сто

чн
и

ки
 п

и
тан

и
я д

л
я р

учн
о

й
 д

уго
во

й
 свар

ки

 Сварочные процессы
MMA, Lift TIG DC (-SA), CAC-A

Стандартный комплект поставки
5� 	������ �
����

Заказ
K14038-2 LINC 635-S 

K14038-1 LINC 635-SA  

 

LINC 635- �	��#�������� ������� � �
������ 	�
������ 
��
�
� 
��� 	�
��� ��������
��, 	����
���� �
&�
���
� ��� ��	��

�
��� 
� ������$ 
	�����$. (��
�
� �&!��
����
��	� � ��
$ ���	��$: LINC 
635-S ��� 	�
��� ��������
�� (�
��������, ����#��&���� 
��������
�� � 	 �	������ ����� ��������) � LINC 635-SA- 
���#��� �	� ��&������ ����� ��!
������� � �����
��� ������� 
�
����.

��������	
��
• Прочный и надежный 	�
������ 
��
�
� ����!� �
&�
����� 	 

��������� 	�
�����-��$����!���	���� $
�
�����	���
��.
• Позволяет ����&������ 	�
��
  �
��������, ����#��&���� 

��������
�� � 	 �	������ ����� �������� ��������
��.
• Возможность ��&�
'��-�
!���� 	������.
• Функция «Hot Sart» (горячий старт), ���	�����
�� �������� 

�����! �
!� (��� ������ SA).
• Функция «Arc Force» (мощность дуги), ��������
�
��  

������
��� &
���
��� ��������
 � 	�
���
���� ���
�� (��� 
������ SA).

• Цифровой индикатор – ��� �����
����� &�
����� 	�
�����!� 
���
  (��� ������ SA).

• Простая �
���� 
��
������. 
• Функция включения вентилятора при необходимости (F.A.N.) 

	���
�� ����������� �����	�� � ���
�
��� 
 ���� � ���
 ��
��� 
	����	��
.
• Конструкция аппарата ����� ����	
, ���^����� ���
'���, 

�
��� ��� ���^��
 � ����
���. 
• Возможность TIG-сварки 	��	���� Lift TIG DC  (��� ������ 

SA).
• Соответствует ������
���� 	�
��
����  IEC974-1, ROHS, CE.
• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Мощный и надежный аппарат для сварки 
электродами

Источники питания для ручной дуговой сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Сеть 
питания

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ Сетев. предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

 LINC 635-S K14038-2

230/400/3/50-60

670A/44V/35%

500A/40V/60%

400A/36V/100%

100A (230V) 

63A (400V)

15-670 A

Max. OCV: 78V
640 x 580 x 700 150

LINC 635-SA K14038-1



Источники питания для ручной дуговой сварки : опции и аксессуары
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КОМПЛЕКТЫ АКСЕССУАРОВ
КОМПЛЕКТЫ СВАРОЧНЫХ КАБЕЛЕЙ (НА ДЕТАЛЬ / 
ЭЛЕКТРОДОДЕРЖАТЕЛЬ)

Номер по каталогу:
KIT-140A-16-3M (140A - 16��2 - 3�)
KIT-140A-25-5M (140A - 25��2 - 5�)
KIT-200A-25-3M (200A - 25��2 - 3�)
KIT-200A-35-5M (200A - 35��2 - 5�)
KIT-250A-35-5M (250A - 35��2 - 3�)
KIT-300A-50-5M (300A - 50��2 - 5�)
KIT-400A-70-5M (400A - 70��2 - 5�)

КОМПЛЕКТ КАБЕЛЕЙ (НА ДЕТАЛЬ)
Номер по каталогу:
GRD-400A-70-5M  (400A - 70��2 - 5�)
GRD-400A-70-10M (400A - 70��2 - 10�)
GRD-400A-70-15M (400A - 70��2 - 15�)
GRD-600A-95-10M (600A - 95��2 - 10�)
 

КОМПЛЕКТ ДИСТАНЦИОННОГО 
УПРАВЛЕНИЯ 
1 ������������, 6-�� ����
����� �
&^��, 15� �
����  
Номер по каталогу: K10195-1-15M

2 ������������
, 6-�� ����
����� �
&^��, 15� 
�
���� ��� �	����&��
��� 	 (R3R600-I)
Номер по каталогу: K10124-1-15M

+������������� �
����
Номер по каталогу: K10398

ТЕЛЕЖКИ
2-����	�
� ������
 ��� V160, V205, V270
Номер по каталогу: W0200002

4-����	�
� ������
 	 ��
������� ��� !
&���� 
�
������ ��� V405 
Номер по каталогу: W0200003

РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ГАЗА
%�	�
�����	� ��� !
&���$ �
������ 	 
CO2, 
�!���� ��� 	� 	��	�# 
�!��
. � 
��������� 	 �
��������, 
�
	$�������� 	 ������� '�
��� � 
!
&���� '�
�!��, ������ 1,3�.
Номер по каталогу: уточняйте 

у наших специалистов

TIG ГОРЕЛКИ
Lincoln �����
!
�� ������ 	����� 
!������ ��� TIG 	�
���.

+�
��
���
� !�����
 !������ LT 17G, 
�
���� ��
�
�, 140A DC / 100A AC @ 35%

"�������� 10-25��2  (V145S)
K10513-17-4VS LT17 GV, 4м
K10513-17-8VS LT17 GV, 8м

"�������� 35-50��2  (V160S, V270S, 
V405S)
K10513-17-4V LT17 GV, 4м
K10513-17-8V LT17 GV, 8м
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МОДЕЛЬ ПРОЦЕССЫВЫХОДНЫЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОСОБЕННОСТИ

 Invertec® V160-T 

 Invertec® V160-T-2V

 Invertec® V160-TP 

 Invertec® V160-TP-2V

 Invertec® V205-T AC/DC

 Precision® TIG 225

  Precision® TIG 275

 Precision® TIG 375

 Invertec® V270-T

 Invertec® V270-TP 

 Invertec® V270-TP-2V

 Invertec® V405-TP

 Invertec® V310-T AC/DC

 6-200 

DCCC

AC/DCCC

AC/DCCC

DCCC

DCCC

DCCC

AC/DCCC

 5-160

 5-310

+�
������ 
���
(A)

3-
ф

аз
ны

е
ин

ве
рт

ор
ы

5-230

 5-270 

 5-270

 5-400

@

��

��
��

��
 

(V
)

СЕТЬ 
ПИТАНИЯ  

115/230

115/230

 230/400 

230/400 

400

380/415

 400 

• •

•

•

•

•

•

•

•

•

••

2

2

3

2

2

2

2

2

• Точный контроль дуги

• Высокое качество шва

• Революционные технологии 

 5-160 DCCC 230

115/230

230

DCCC  5-160 • • 2

DCCC  5-160 • • 2

DCCC  5-270 • • 2400

            Отлично         Хорошо / приемлемо          С дополнительными аксессуарами 

Источники питания для аргонодуговой сварки

AC/DCCC  2-340 220/415 3

AC/DCCC 2-420 220/415 3

• • •

• • •

• • •



Аргонодуговая сварка: Описание процесса

Аргонодуговая сварка

При аргонодуговой сварке электрическая дуга возникает между не плавящимся вольфрамовым электродом 
и свариваемым материалом. Сварочная ванна защищается инертным газом, обычно чистым аргоном. Для 
сварки необходимо сплавить кромки свариваемых деталей дугой или использовать дополнительную 
присадочную проволоку, расплавляя ее в электрической дуге и заполняя сварочное соединение.
Поджиг дуги происходит двумя методами: контактным методом - путем прикосновения вольфрамового 
электрода  свариваемого материала и последующим поднятием его на высоту нескольких миллиметров 
(Lift TIG), или бесконтактным методом с использованием высокочастотного поджига (HF TIG).
Применяемый сварочный ток:
-  DC (постоянный) ток используется для большинства металлов (сталь/ нерж. сталь).
- AC (переменный) токиспользуется для сварки алюминияи других материаловс поверхностью из 
тугоплавкого оксида.

8�����


8
&���� 	����

������
����� ��������

9
!


+�
���
���� 
�
����
�

�$�
��
#�
� �����	��
(`�����
�)

%����� 	 �����

%��
�
 &
�����!� !
&


<
������ !
&, ��$������ �& 	���


<
����
� 
���	���


<
	���'�� ���
��

Сталь/ Нерж. сталь Алюминий

Выбор оборудования для аргонодуговой сварки
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Источники питания для аргонодуговой сварки

Invertec® V160-T&TP
�	������� TIG � ��( Invertec® 160T&T-Puls� ���� 	����������
�� 
� �&!�������� 	 �	����&��
���� �����'�$ ��'���� ����������� 
��$����, ��&����#��$ �&!������� �
�U���� , �����'������ ���-
�
���
��� 	 ���
������ 	���	��
�� 	�
������ �
!�. j�� �����-
�
������
����� ����������� 
��
�
�� ��� 
�!����
!���� 	�
��� 
�
 ��	������� ���� 	 �������� ��������� �
!�. ��� ���#� �	���-
����� 	������� ��� 
��
������ ���
��� !
&
, 
 �
��� ��&����#� 
�����
�� 	��	�� �����!
 �
!� - 	 ������# ��	����
	������ 
	$��� ��� �
	
���� (Lift TIG), ��� ���
#� ��� 
	����	��
 ���
��-
���� ��� '�����!� 	�����
 ���������� ��$����!�� TIG DC. 
(��
�
�� ��!
� ���� �	����&��
�� ��� 	�
��� 	 ��������� 
��������
�� �� Lincoln. W�
!��
�� ����	������� ������'�� �
&-
���
� � ������'�� �
		�, 
��
�
�� ����#�	� 
�����	
������ 
��� �
��� �
� � �
	���	��$, �
� � � ������$ 
	�����$. *���
����� 
�
������ ������ V160T-Puls� ������	� �&������
� ��	��
� 
�
	���
 ���
��	
, �����
� ��&������ 	�
����
 ���
	����
�� �
!
 
	������	������ ���������#.  

��������	
��
• Высокоразвитая инверторная ��$����!�� ��� TIG 	�
���.
• Возможность ���
��� �� !����
���
.
• Поджиг HF и Lift TIG 	������	��
�� �	�� ������
����.
• Функциональный и простой интерфейс �
���� 
��
������ 

��&������ ��& ��
�
 �
	��
��
�� �
�
����� 	�
���.
• Функция включения вентилятора ��� ����$�����	�� (F.A.N.) 

	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
.

• Гнезда подключения � �
��� 
��
������ &
������ �� ������-
�����.

• Высокая частота импульса � V160T-Puls� ��&������ ���
	���-
�
�� �
!
, 	��&��� ������
��� � 
�������� 	����	�� 	�
���.

• Cоответствует  ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.
• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
��(, Lift TIG, TIG HF, TIG Pulse (V160-TP)

Стандартный комплект поставки
+������ �
���� 2 �, ������ ��� ����-
��	��, �������� ��� �����#����� !
&
.

Заказ
K12017-1 Invertec® V160-T         
  230/1/50-60

K12017-3 Invertec® V160-T - 2V     
  115/230/1/50-60

K12018-1 Invertec® V160-TP      
  230/1/50-60

K12018-3 Invertec® V160-TP - 2V   
  115/230/1/50-60
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Спроектирован для долгой надежной работы   

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

V160-T
V160-TP

K12017-1
K12018-1

230/1/50-60
160A/26,4V/35%

130A/25,2V/100%

16A 5-160A
Max. OCV: 

48V
320 x 200 x 430 10,5

V160-T-2V
V160-TP-2V

K12017-3
K12018-3

115/230/1/50-60 32( / 16(



Precision® TIG 225
������ Precision®  TIG 225 ������� ���$���� ��� 	�
��� ����!� 
�
&�
�����, 
���������	�������, ����	����
, ��� ��
����� � ���-
��		���
����$ ��$����	��$ 
�����
$ � ��� ������$ �
��.

0�$����!�� Micro-Start II !
�
����
�� 	�
������� !������ �
!� �� 
�	�� ��
�
&��� 	�
�����$ ����� � ���	�����
�� �
��	������� 
�����		 �
 �	�$ ��
�
$ 	�
�����!� ����
: &
��!
��� �
!�, 	�
��, 
	�
��
, &
�
��
 ��
���
.

��������	
��
• 5-230 А. +
��� '������ ��
�
&�� 	�
�����!� ���
 	���� ���-

�
���
��� ���!� ��
		
.
• Новая запатентованная технология Micro-Start II ���	�����
�� 

	�
������� �����! � !������ �
!� �
 ��&��$ ���
$, $���'�� 
�
��	��� 	�
��� � &
�
��� ��
����� ��� �
���� �
 ����������  
((+) � ��	������� (DC) ����.

• Функция АС Auto-Balance (
����
����	�
� �
�
�	�����
 ����-
�����!� 	�
�����!� ���
) 
����
����	�� 
	�
�
����
�� ����-
�
����� 	�����'���� ����
 �����
������� � ������������� 
	�	�
���#��� 	�
�����!� ���
, ���	�����
� ���, 	
��� ����-
$����
# !�
���
 �����
������ � �
&����
 ��	����$ ������. 
�	� ��� !
�
����
�� ��������
��� �
��	������!� '�
 ��� 	�
�-
�� 
�#�����.

• Встроенный импульсный генератор (	�
��
 ���
��	��� �
!��) 
����!
�� �����������
�� ������������� � �����		� 	�
���. j�� 
�	������ 
��

���� ��� 	�
��� �������	����!� ���
��
.

• Резервная мощность аппарата 115� ��� 20A ��&������ 
�	����&��
�� ������ ����� �����	���!� �$�
������ !������ 
��� ��
!�� 
	����	��
.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, TIG

Заказ
"2534-1 Precision® TIG 225   
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Отличное решение для сварки тонколистового металла

Источники питания для аргонодуговой сварки

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

 Precision TIG 225 

W
&��
� ������
"2534-1 380/400-415/1/50 90(/23.4V/100% 21/20A

5-230A AC

5-230A DC

Max. OCV:75V

526 x 368 x 650 87



Источники питания для аргонодуговой сварки

Precision® TIG 275
������ Precision® TIG 275 ������� ���$���� ��� �
&�����$ ����&-
���	��, 
�����	����	��� �����'�����	��, ����	����
, ��� ��
-
����� � �����		���
����$ ��$����	��$ 
�����
$.

��������	
��
• Запатентованная технология Micro-Start II ���	�����
�� 	�
-

������� �����! �
!� �
 ��&��$ ���
$, $���'�� �
��	��� 	�
��� 
��� 	�
��� �
 ����������  ((+) � ��	������� (DC) ����.

• Функция АС Auto-Balance (
����
����	�
� �
�
�	�����
 ����-
�����!� 	�
�����!� ���
) 
����
����	�� &
�
	�
�� ����� 
���	��� �����$��	�� '�
 �� ��	����$ ������, ���	�����
�, 
�
��� ���
&��, �������� ��� '�
 ��� 	�
��� 
�#�����.

• Встроенный импульсный генератор (������������
� �
��-
���) ����!
�� �����������
�� �������������  ��� 	������� 
	�
�����$ ������
��� � ��������
����� �����!
 �������	��-
��!� �
����
�
.

• Встроенный отсек ��� $�
����� �
	$����$ �
	��� !������.
• Функция включения ����������
 ��� ����$�����	�� ������-

��
�
�� ����!��� 
��
�
�
, 	���
�� ����������
# �����	��, 

������ '
�
, �&��	 ���!
���� � ���
�
��� ���� ��
��� 
	����-
	��
.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
��(, TIG

Заказ
K2620-1  Precision® TIG 275
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Надежный источник аргонодуговой сварки для 
профессиональных работ   

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Precision TIG 275 K2620-1
220-230/380-400/

415/1/50/60
275A/31V/40%

80/46/43A

95/55/50A

DC: 2-340A

AC: 2-340A

Max: OCV: 

75V

787 x 559 x 660 180



Precision® TIG 375
������ Precision® 375 – ��� 
��
�
� 	 ������ �
����� �
����� 
��� �
��	������� 	�
���, ���#�
� ���
��	��� ����� � ��&���-
��	��# ������	
��� �����������
 �����	��.

��������	
��
• Запатентованная технология Micro-Start II ���	�����
�� 	�
-

������� �����! �
!� �
 ��&��$ ���
$, $���'�� �
��	��� 	�
��� 
��� �
���� �
 ����������  ((+) � ��	������� (DC) ����.

• Функция АС Auto-Balance (
����
����	�
� �
�
�	�����
 ����-
�����!� 	�
�����!� ���
) 
����
����	�� &
�
	�
�� ����� 
���	��� �����$��	�� '�
 �� ��	����$ ������, ���	�����
�, 
�
��� ���
&��, ��	���� �
��	��� '�
 ��� 	�
��� 
�#�����.

• Встроенный импульсный генератор (	�
��
 ���
��	��� �
!��) 
����!
�� �����������
�� ������������� ��� 	������� 	�
���-
��$ ������
��� � ��������
����� �����!
 �������	����!� 
�
����
�
.

• Встроенный отсек ��� $�
����� &
�
	��$ �
	��� !������ 	� 
	^����� ������.

• Функция включения вентилятора ��� ����$�����	�� ������-
��
�
�� ����!��� 
��
�
�
, 	���
�� ����������
# �����	��, 

������ '
�
, �&��	 ���!
���� � ���
�
��� ���� ��
��� 
	����-
	��
.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, TIG

Заказ
"2623-1 Precision® TIG 375   
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Стабильные характеристики дуги – максимальный контроль за 
сварочным процессом

Источники питания для аргонодуговой сварки

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

 Precision TIG 375 "2623-1
220-230/380-400/

415/1/50/60
375A/35V/40% 119/69/63A

DC: 2-420A

AC: 2-420A

Max: OCV: 

80V

787 x 559 x 660 230



Источники питания для аргонодуговой сварки
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Invertec® V270-T & TP

И
сто

чн
и

ки
 п

и
тан

и
я д
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�	������� Invertec® V270T � Invertec® V270 T-Pulse, 	����������
�� 
� �&!�������� 	 �	����&��
���� �����'�$ ��'���� ����������� 
��$����, ��&����#��$ ���
���� 	����
��� �������, �����'������ 
���	��
���� 	 ���
������ 	���	��
�� 	�
������ �
!�. @�����'�� 
��	 
	����	��
 � ������������ ������� ����
	, ���
#� �!� 
���
����� ��� ���������� �
�� � ����� ������$ 
	�����$. 
W�
!��
�� ��&�����	�� ���
��� �� !����
���
, �
���� �	������� 
����� ��������� ��
�����	�� ��&��, �
� � �
	���	��$ �
� � � 
������$ 
	�����$. �	������� ���#� �
����� ��	����
	�����!� 
�����!
 HF, Lift TIG, 2/4 �
����� �����, 
	�
����
 �
�
������ 
����� 	�
����, ��!
������
 �
�
	�
��� � 	������� ���
, 
�����
���� 	 �
����# � ��
��
# ��!
������
 �
	���� ���
��	
.

��������	
��
• Отличные 	���	��
 �
!�.
• Возможность ���
��� �� !����
���
.
• Поджиг HF � Lift TIG.
• Возможна версия 	 
���-�
	��&�
���� �
�������� ���
��� 

230/400 �����.
• Высокая частота импульса ��&������ ���
	����
�� �
!
, 

	��&��� ��	�-	�
������ ������
��� � 
�������� 	����	�� 
�����		
(������ � ���	�� 0/).

• Функция включения вентилятора при необходимости (F.A.N.) 
	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
.

• Cоответствует  ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.
• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, Lift TIG TIG HF, TIG Pulse

Стандартный комплект поставки
"
���� ���
��� 2�, ������ ��� ����-
��	��, �������� ��� �����#����� 
!
&
.

Заказ
K12023-1 Invertec® V270-T           
  400/3/50-60

K12024-1 Invertec® V270-TP
  400/3/50-60

K12024-3 Invertec® V270-TP - 2V     
  230/400/3/50-60

Создан для долговечной работы   

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

V270-T K12023-1
400/3/50-60 270A/30,8V/35%

 200A/28V/100%

20A 5-270 A

Max. OCV: 
48V

385 x 215 x 480 13,5V270-TP K12024-1

V270-TP-2V K12024-3 230/400/3/50-60 35 - 20A



Источники питания для аргонодуговой сварки
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Invertec® V405-TP
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�	������ Invertec® 405-T Pulse 	����������
� � �&!������� 	 
�	����&��
���� �����'�$ ��'���� ����������� ��$����, ��&��-
��#��$ ���
���� 	����
��� �������, �����'������ ���	��
���� 
	 ���
������ 	���	��
�� 	�
������ �
!�. @�����'�� ��	 
	����-
	��
 � ������������ ������� ����
	, ���
#� �!� ���
����� ��� 
���������� �
�� � ����� ������$ 
	�����$. W�
!��
�� ��&���-
��	�� ���
��� �� !����
���
, �
���� �	������� ����� ��������� 
��
�����	�� ��&��, �
� � �
	���	��$ �
� � � ������$ 
	�����$. 
�	������ ����� �
����� ��	����
	�����!� �����!
 HF , Lift TIG, 
2/4 �
����� �����, 
	�
����
 �
�
������ ����� 	�
����, ��!
��-
����
 �
�
	�
��� � 	������� ���
, �����
���� 	 �
����# � 
��
��
# ��!
������
 �
	���� ���
��	
.

��������	
��
• Отличные 	���	��
 �
!�.
• Возможность �
���� �� !����
���
.
• Поджиг HF � Lift TIG.
• Функциональный и простой интерфейс �
���� 
��
������. 
• Высокая частота импульса ��&������ ���
	����
�� �
!
, 

	��&��� ������
��� � 
�������� 	����	�� 	�
���.
• Функция включения вентилятора при необходимости (F.A.N.) 

	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
.

• Cоответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.
• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, Lift TIG, TIG HF,  TIG Pulse, CAC-A

Стандартный комплект поставки
"
���� ���
��� 2 �, �������� ��� ���-
��#����� !
&
.

Заказ
K12027-1 Invertec® V405-TP 

Создан для долговечной работы  

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

 V405-TP K12027-1 400/3/50-60
400A/36V/35%

 300A/32V/100%
30A

5-400 A
Max. OCV: 

48V
500 x 270 x 610 31



Источники питания для аргонодуговой сварки
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Invertec® V205-T AC/DC
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�	������ Invertec® 205T AC/DC - ���
����� 
	����	��� ��� 
�!���-
�
!���� 	�
��� �
 ���������� � ��	������� ����. (��
�
� �
��� 
����� �	����&��
�� ��� 	�
��� '�
����� ��������� �������-
�
��. (��
�
� ��&������ ������ �
	���
 	�
�����!� ���
, ��� 
	
��� ��!
���
�� ���
	�����
 �
!�, ����!�
� �������� �����		
 
	�
���. W�
!��
�� �
����� �
	��&�
��� �
�������� ���
��� 
115/230�, ������� ���	��
���� � ������'��
 ��	
, Invertec 205T 
AC/DC ������	� 
�����	
����� � ����� �
���
�� �
� � ������$ 

	�����$ �
� � � �
	���	��$. �	������ 	 ��&�
'��� �$�
������� 
����� ��!�� �����
���� � �	������ 	 ������� �$�
�������, ���-
��#��� ���
�� �$�
������ Coolarc 20.

��������	
��

• Высокоразвитая инверторная технология ���	�����
�� ����-
�
����� �
�
����� �
!�, 	�$�
��� ������'�� !
�
���� �	���-
���
.

• Переменный АС и постоянный DC 	�
������ ��� ���	�����
#� 
	�
��
 �
&��$ ���
���� �#��� �������.

• Три режима работы TIG DC, TIG (+ � MMA.

• Управление �	��� �
�
����
�� TIG 	�
���.

• Функция �
	��&�
��� �
�������� ���
��� 115/230� 50/60 8�.

• Компенсация линейного напряжения ��&������ �
���
�� �� 
!����
���
.

• Регулируемая частота �
!� ���������!� ���
 (+, ��&������ 
���
	����
�� �
!
 � �����������
�� �� 	 ��	���� �����	��#.

• Функция ���#����� ����������
 ��� ����$�����	�� (F.A.N.) 
	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
.

• Cоответствует  ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.

• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, TIG AC, TIG DC, TIG Pulse

Стандартный комплект поставки
"
���� ���
��� 2 �, ������ ��� ����-
��	��, �������� ��� �����#����� !
&
.

Заказ
K1855-2 Invertec® V205-T AC/DC  
  

Высококачественное оборудование для TIG сварки на переменном 
и постоянном токе

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

V205T
AC/DC K1855-2 115/230/1/50-60 200A/18V/40%

170A/16,8V/60% 32A / 16A 6-200A 385 x 215 x 480 18



Источники питания для аргонодуговой сварки
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Invertec® V310-T AC/DC
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Invertec® V310T AC/DC - �����'������ �	������ ��� 
�!���-
�
!���� 	�
���, �&!������� 	 �	����&��
���� �����'�� 
����������� ��$����!��. %�&������ �	
��	������ 	�
��
 
����� �� 300( ��� 40% %�. �	������ ���
�
�� ���!��� �
��-
�����. ����� �& ��$ ������	� ��!
���
��
� �
	���
 	�
���-
��!� ���
, �����
� ��&������ 	�
����
 ������ ���
	 �
!� � 
	������	���� 	 �����		��. Invertec® V310T AC/DC ��!�� ���-
��
���� � 
��
�
� 	 �����	���� �$�
�������, �����#��� 
���� �$�
������ Coolarc 35.

• Высокоразвитая инверторная технология !
�
����
�� 100% 
��	������� ��	�
������$ &
�
�.

• Отличные параметры сварки ��� �
&�����$ 	�
�����$ ���-
��		�� TIG AC, TIG DC � ��(.

• Функциональная и чёткая �
���� 
��
������.

• Регулируемые фазы ���	��� ��	��
 � ����
�
, ��&����#� 
�
��	������ �	
��	������ 	�
��
 
�#�����.

• Регулируемый Hot или Soft старт, !
�
����
�� ��&�'������� 
�
�
�� '�
.

• Цифровой индикатор ��&������ �
�	�	
���� ����� 
	�
������ 
�
�
����� 	�
���.

• Функция включения ����������
 ��� ����$�����	�� (F.A.N.) 
	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
.

• Поставляется 	 ������ ��� ������	��.

• Устройства 	������	��
#� ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � +Z.

• Гарантия 2 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

.

Сварочные процессы

��(, TIG AC, TIG DC, TIG DC Pulse

Стандартный комплект поставки
+������ �
���� 2 �, �������� ��� 
�����#����� !
&
.

Заказ
K2228-2 Invertec® V310-T AC/DC 
 

Отличные эксплуатационные характеристики, 
цифровое управление

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

V310-T AC/DC K2228-2 230/400/3/50-60 310A/32V/40% 20A 5-310A 500 x 275 x 610 33



������
�
 �
���
� ��� ������������� �����
: ���

 
 ���	������

TIG ГОРЕЛКИ 
Lincoln �����
!
�� ������ 	����� 
!������ ��� TIG 	�
���. 

8�/Zm"� + ��<9*q@y� �`m()9Z@�Z�

�
�����
� !�����
 !������ LT 9G,
110A DC / 180A AC @ 35%. 
K10513-9-4 LT9 G, 4м 
K10513-9-8 LT9 G, 8м

+�
��
���
� !�����
 !������ LT17G,
140A DC / 100A AC @ 35%
K10513-17-4 LT17 G, 4м
K10513-17-8 LT17 G, 8м

+�
��
���
� !�����
 !������ LT26G,
180A DC / 130A AC @ 35%
K10513-26-4 LT26 G, 4м
K10513-26-8 LT26 G, 8м

8�/Zm"� + ��9z@y� �`m()9Z@�Z�
�
�����
� !�����
 !������ LT 20W, 
220A DC / 160A AC @ 100%
K10513-20-4 LT20 W, 4m
K10513-20-8 LT20 W, 8m

+�
��
���
� !�����
 !������ LT18W, 
320A DC / 230A AC @ 100%
K10513-18-4 LT18 W, 4m
K10513-18-8 LT18 W, 8m

БЛОКИ ВОДЯНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ

COOLARC 20 �	����&��
�� 	 V205/V270  
Номер по каталогу: K1904-1

COOLARC 30 �	����&��
�� 	 V405    
Номер по каталогу: K2168-1

COOLARC 35  �	����&��
�� 	 V310    
Номер по каталогу: K2630-1

Охл. жидкость ACOROX (2x5л.)  
Номер по каталогу : K10420-1

КОМПЛЕКТЫ АКСЕССУАРОВ
КОМПЛЕКТЫ КАБЕЛЕЙ (на деталь/электрододержатель)

Номер по каталогу:
KIT-140A-16-3M (140A - 16��2 - 3�)
KIT-140A-25-5M (140A - 25��2 - 5�)
KIT-200A-25-3M (200A - 25��2 - 3�)
KIT-200A-35-5M (200A - 35��2 - 5�)
KIT-250A-35-5M (250A - 35��2 - 3�)
KIT-300A-50-5M (300A - 50��2 - 5�)
KIT-400A-70-5M (400A - 70��2 - 5�)

КОМПЛЕКТ КАБЕЛЕЙ (НА ДЕТАЛЬ)
Номер по каталогу:
GRD-200A-35-5M  (200A - 35��2 - 5�)
GRD-200A-35-10M (200A - 35��2 - 10�)
GRD-300A-50-5M  (300A - 50��2 - 5�)
GRD-300A-50-10M (300A - 50��2 - 10�)
GRD-400A-70-5M  (400A - 70��2 - 5�)
GRD-400A-70-10M (400A - 70��2 - 10�)
GRD-400A-70-15M (400A - 70��2 - 15�)
GRD-600A-95-10M (600A - 95��2 - 10�)

 
КОМПЛЕКТ ДИСТАНЦИОННОГО УПРАВЛЕНИЯ 
1 ������������, 6-�� ����
����� �
&^��, 15� �
����  
Номер по каталогу: K10195-1-15M

@���
� ���
��, 6-�� ����
�����, 7,6� �
����
Номер по каталогу: K870

ТЕЛЕЖКИ
2-����	�
� ������
 ��� V160T, V205-TP, V270-TP
Номер по каталогу: W0200002

4-����	�
� ������
 	 ��
������� ��� 
!
&���$ �
������ ��� V405-TP, V310-T 
AC/DC
Номер по каталогу: W0200003

РЕГУЛЯТОРЫ РАСХОДА ГАЗА

%�	�
�����	� ��� !
&���$ �
������ 	 CO2, 

�!���� ��� 	� 	��	�# 
�!��
. � ��������� 
	 �
��������, �
	$�������� 	 ������� 
'�
��� � !
&���� '�
�!�� ������ 1,3�
Номер по каталогу: уточняйте у наших 
специалистов
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Выбор профессионалов! 

 

1-
ф

аз
ны

е 
ме
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зм
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да
чи

 / 
по

лу
ав

то
ма

ты

M
IG

FC
AW
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 �
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 �
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��

��
��
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�

��
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��
��

 

/�
� 

��
�


МОДЕЛЬ ПРОЦЕССЫВЫХОДНЫЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ

 Handy Core

 Handy MIG

 Powertec 161C

 Power MIG® 180C

 Powertec 200C

 Powertec 250C 

 Powertec 300C 

 Powertec 280C Pro

 Powertec 350C Pro

 Powertec 420C Pro 

 30-170 

DCCV

DCCV

DCCV

DCCV

DCCV

DCCV

DCCV

DCCV

 25-350

  25-420

+�
������ 
��� 
(A)

 25-200 

 25-250 

 25-300

 25-280

@
�������� 
(V)

СЕТЬ 
ПИТАНИЯ

230

230

230/400 

230/400

230/400

230/400 

230/400 

230/400 

3

3

3

3

3

3

3

3

3

2

2

2

2

2

4

4

4

2/4

1.0-20

1.0-20

1.0-20

1.0-20

1.0-20

1.0-20

1.0-20

1.0-20

1.0-20

 

 

10

20

 

30

30

30

20

3-
ф

аз
ны

е 
ме

ха
ни

зм
ы

по
да

чи
 / 

по
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DCCV  45-80 230

 45-80

ОСОБЕННОСТИ

DCCV 230 32 1.0-17 30-150

            Отлично         Хорошо / приемлемо          С дополнительными аксессуарами 

Компактные сварочные полуавтоматы
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Полуавтоматическая MIG/MAG  и FCAW сварка: описание процесса

30

При MIG/MAG сварке (или GMAW) электрическая дуга возникает между свариваемым 
материалом и сварочной проволокой в среде защитного газа. Защитный газ может быть 
инертным (аргон Ar), активным (CO2) или их смесь (Ar +CO2). Проволока подается непрерывно 
механизмом подачи через горелку до сварочной ванны. При сварке этим методом можно 
применять сплошные (GMAW) и порошковые проволоки (FCAW-GS - сварка газозащитной 
порошковой проволокой).

Сварка проволокой Innershield происходит без применения защитного газа. Innershield является 
самозащитной порошковой проволокой (метод FCAW-SS). Флюсы, находящиеся в сердечнике 
проволоки, во время сварки выделяют газы и шлак, защищающие ванну и горячий затвердевший 
металл шва.
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Сварка методом MIG/MAG в среде защитного газа

Сварка самозащитной проволокой (FCAW-SS)

MIG/MAG и FCAW сварка
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Handy Core & Handy MIG
Handy Core  & Handy MIG  - ����
�����, ��!���, ������	��� 	�
-
������ 
��
�
��, 	 ���
���� �� 	��� 230�, 16(, ����� ���	�� � 
����������. ���
���� ��� ���	��$ ����
��� � �
	���	��$ � ��� 
������ �������, �
������, ��� �
���� � !
�
�� ��� � 	���	��� 
$�&��	���. 1����� ��&���� �
�������� � ��
��
� ��!
������
 
	����	�� ���
�� ���������, ��&����#� 	�������� ������ 	�
����� 
��	�� 	�
����. " �
���� ����� ���	�
���� 	�
&
 ��, �
�-�
� ��	� 
����$������ ��� 	�
��� �������� �
$����	� � 
�
����� - !�����
, 
�
���� ���
���, �
���� �
		� 	 &
�����, �
�
'�
 	 ����������, 
����
����� �
��������� � ����� 	 ������
�� � ���&
��, 
 �
��� 
������� � 	�
����
� �U��
.

��������	
��

• Предназначен � �	������ ��� 	�
��� �����$ 	�
����$ ��	���.

• Питание �� 	��� 230 �, 16 (.

• Безопасная работа – ��� �� ��	�
�
�� �� ������
 �����!
.

• Компактные, переносные, лёгкие � ���	��� � �
����.

• Идеальны ��� ���	��$ ����
��� � �
	���	��$.

• Плавная регулировка ���
�� ��������� � 4 
����� �
�����-
���.

• Вентилятор, !
�
����
#��� ���������� 	��� 	�
��� 
��
�
-
�
.

• Поставляется в комплектации, ��&����#��� 	�
&
 �� ���-
	�
���� � �
����.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � CE.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

  

Сварочные процессы
MIG/MAG , FCAW-S

Стандартный комплект поставки
• Handy Core
 MIG !�����
, �������� �������, 0,5 �! 

�
�
'�
 	 ���������� Innershield, 
�
��� 	�
�����$ 
�	�		

���.

• Handy MIG
 MIG !�����
, �������� �������, 0,5 �! 

�
�
'�
 	 ���������� Innershield, 0,5 
�! �
�
'�
 	� 	���'��� ���������, 
�
��� 	�
�����$ 
�	�		

���.

Рекомендуемые дополнительные 
аксессуары

• /��
���� !
&
 (Handy MIG).

Заказ
K14001-1 Handy CORE

K14000-1 Handy MIG  
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CV

Удобный, портативный аппарат высокой мощности

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

 Handy CORE K14001-1

230/1/50/60 70A/17,5V/20% 16A
45-80 A

1.3-17.7 �/���
Max. OCV: 29

345 x 220 x 455 16

Handy MIG K14000-1
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Power Mig® 180C
1�� �� �� �� &
���
��	� �
  	���� ����� ��� � 
����
	���	���, 
	�
������ 
��
�
� Power MIG® 180C �	�!�
 ������� 	���
�� 
�
���
 ��	��� � �
��	������. @�����'�� �
&���� 
��
�
�
, ���
-
��� �� ������� 	��� ~230 � ��&����#� �	
��	������ ���

����
-
����	�
# 	�
��
 � 	���� &
�����!� !
&
 ���
�� �������� �� 4,8 
�� , 
 	 �	����&��
���� 	
��&
������ ����'����� ��������� 
���
��  �������� �� 12.7 ��.
���
	���
����� ���
#��� ��$
��&� 	 ��$����!��� Lincoln® 
Diamond Core Technology™ ��& �	���$ &
��
� ��&������ ���
�
�� 
�����	$����� ��&
���
�� ��� 	�
��� 
!������	��� 	�
��, ����
-
��#��� 	�
�� � 
�#�����. @� ��
���� ����� �
 ���	� � 	�
���-
���, 
��
�
� Power MIG® 180C ����� �����	$����� �
��� ��&���-
��	��� � �������� 	�
������ $
�
�����	���� 	���� �������$.

��������	
��

• Сварка сплошной проволокой ��
������ 0,6-0,8 �� �  	
��-
&
������ ����'����� ���������� Innershield® 	 ��
������ 0.9 
��.

• Сварка углеродистой и нержавеющей сталей �	
��	������	� 
���������� ��
������  0,6- 0,8 ��, 	�
��
 
�#����� – ����&-
�����	� 
�#�������� ���������� ��
������ 1��.

• Питание �� 	��� ~230�, 16 (.

• Плавная ��!
������
 	�
�����!� �
��������.

• Встроенная функция  "burnback", ���	�����
�� �
���� ����� 
��������� ��	�� �����
��� 	�
��� � ��������
�
�� ������
-
��� ��������� � &
!������.

• Большие ручки ��� ��!
������� �
�������� � 	����	�� ���
�� 
���������.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROUS � CE.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG, FCAW-S

Стандартный комплект поставки
8�����
, +������ �
����, �
��
���#-
��� ��
���, ������ ��� ��������� ��
-
������ 0,6-0,9��, �
�
'�
 ��������� 
NR 211-MP, �
���� 	 &
�����.

Заказ
K2671-1 Power MIG® 180C  
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CV

Компактный сварочный аппарат с 
питанием от сети ~ 230В

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Power MIG® 180C K2671-1 230/1/50/60 130A/20V/30% 16A

30-180A
1,3-12,7 �/���

Max. OCV: 
34V

357 x 258 x 472 30



Powertec® 161C
+�
������ 
��
�
�  POWERTEC® 161+ – ����������� 
��
�
� 
��� ���

����
����	��� 	�
��� �
 ��	������� ����. �� ���-

���� ���$���� ��� 	�
��� �������	����!� ���
��
, ���  �
&-
�����$ ��������$ � ����
���$ �
���. j�� ���
����� ��	��
-
���� ��� ������'�$ �
	���	��$, 
����
	���	��$, ���� � ��. 
@�����'�� ��	 � !
�
���� ��&����#� ��!�� �������
�� 
��
-
�
� � �#�
# ����
 �
����!� 
�
	��
 ��� ��$
.  %��
��� �� 
������� 	��� ~230�/16 (,  ��&������  �	����&��
�� 
��
�
� 
���	���	���. /�������
��	�  ��� MIG/MAG 	�
��� 	���'��� 
����������, 	
��&
������ ����'����� ���������� Innershield®.  
Powertec® 161+ ����� �	
��	������ 	�
��
 ���������� ��
��-
���� �� 0,6 �� �� 1,1 �� (��� 	�
��� 
!������	��� � ����
��#-
��� 	�
�� � ����'����� ����������) �
 �
�
'�
$ K300 � 
D200.

��������	
��

• Сварка 	���'��� ����������  0.6 - 0.8 �� ���  ����'����� 
���������� 0.9-1.1 ��.

• Питание �� 	��� 230 �, 16 (.

• Встроенные функции Burn-back (/�!
���
���� ����! �����-
����),  Spot (+�
��
 �������&
�����
��).

• Аппарат идеален ��� 	�
��� �������	����$ �&�����.

• Возможность быстрой смены �������	�� ����������.

• Профессиональный ��$
��&� ���
�� ���������.

• В комплект поставки �$���� !�����
, �
���� �
 ���
�� � 

�
���� ��� �
�
'�� D200.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, -10, R0HS, 
CE.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG, FCAW

Заказ

K14040-1 Powertec® 161C

CV

Выбор профессионалов

33
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Компактные сварочные полуавтоматы

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

 Powertec® 161C K14040-1 230/1/50/60 150A/21,5V/20% 16A
30-150A

1,0-17 �/���
Max. OCV: 37V

615 x 390 x 825 53
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Powertec® 200C, 250C, 300C
%��

����
�� Powertec® 200C, 250+ � 300+ ���� �
&�
���
��, 
����� ����	�
���� �
'�� ������
� ��� 
	����	�� 	 �
&������� 
��$������ �
�
����
��. 9
���� ��������� ��� �
���
�� 
��
-
�
� Powertec® 200C, ������� ������	� ���
����� 
��
�
��� ��� 
	�
��� �������	����$ 	�
���. Z!� $
�
�����&��
�� ������
�, 	�
-
�����
� �
!
 � ����� ��!��� �����!, ��� ��&������ ��	��� � 
���������� �	
��	������ ��	��������		���
���
# 	�
��
 	 
�����
����� �
&���&!��
����. Powertec® 250C – ��� ����� ���-
��� ���

����
� ���� �������, �� ������ ��� 	�
��� �������	��-
��!� ���
��
, �� �, ��
!��
�� ����'����� �����	��, ��� 	�
��� 
��!��$ ���	��
����. Powertec® 300C - ��� ���!��
������
���
� 
������. ���
���� ���$���� ��� 	�
��� �������	����!� ���
��
, 
 
�
��� ��!��$ � 	�����$ ���	��
����. (��
�
� ��&������ �	
��	�-
����� 	�
��
 �
 �������� �
!� � ��	���	���� 	��
���!� ������	
, 
��� �	����&��
��� ��������� ��
������ 1,0 ��. Powertec® 300C 
���
	�
��	� �
��� � ���	�� 	 4-��������� ��$
��&��� ���
�� 
���������.

��������	
��
• Аппараты разработаны ��� �
&�����
&��$ 	�
�����$ �����	-

	��.
• Отличный �����! �
!�.
• Многоступенчатая ��!
������
 �
��������.
• Отличные механизмы ���
�� 	 �����
�� ����'�!� ��
����
.
• Электронная система стабилизации 	����	�� ���
�� �����-

����.
• Большие колеса, �
��
  ��� ����������� � ����� ��� ���-

����� ���	�����
#� ����
# �
��������	�� 
��
�
�
.
• Выпускается � ���	�� 	 4-��������� ��$
��&��� ���
�� 

(������ /0300+).
• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � CE.
• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Стандартный комплект поставки

•  4 � 	�
������ �
����, �
���� �
		� 
	 &
�����, �������� �������, !
&���� 
'�
�!.

Заказ
K14003-1 Powertec® 200C 

K14004-1 Powertec® 250C 

K14005-1 Powertec® 300C   

K14005-2 Powertec® 300C 4-roll   

CV

Выбор мощного аппарата в компактном исполнении – реальная 
экономия средств

34
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Компактные сварочные полуавтоматы

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Powertec 200C K14003-1

 230/400/3/50-60

200A/24V/35%
150A/21,5V/60%

 25A / 16A 25-200A

815 x 460 x 925

84

Powertec 250C K14004-1
250A/26,5V/35%
190A/23,5V/60%

32A / 16A 25-200A 94

Powertec 300C K14005-1 &-2
300A/29V/35%

225A/25,2V/60%
40A / 25A 30-300A 96



Powertec® 280C, 350C, 420C PRO

%��

����
�� Powertec PRO – ���
����� ��'���� ��� 	�
��� �� 
�	�$ ����'����$ . %����	$����� 	���	��
 	�
������ �
!� !
�
���-
�
#� �����
����� �
&���&!��
��� �� ����� 	�
��� � 	���� 
�!�-
����$ 	��	��, 
 �
��� ��� 	�
��� � 100% +02.
/
	'������� ��
�
&�� �
����� �������
!
�� ������#�
���� 
�����
 �
���� 2/4 �
��
, "$�����
#" ���
�
 ���������, ��	� !
&
. 
� 	�
��
����� ��������
���  
��
�
� �	�
��� ������ �������� 
��	����� �
���� 
��
������. (��
�
�� �
	������ 
�����	
����, 
��� 	�
������ �
���� 	�
�����	� �
�	��
���� ����������� �
 
�#��� 
�����. +����!�����	��� 
��
������ ����!�
�� �����		 
�
���� 	�
����
, �. �. 	����	�� ���
�� ��������� 
	�
�
����
��-
	� 
��
�
��� 
����
����	��  ��� �
&��$ ���������$ ������#�
-
���� �
��������. �	� ��� ������ �	�
���� �
������  4-������-
��� ������ ���
�� ���������.

��������	
��
• Аппараты �
&�
���
�� ��� �
&�����
&��$ 	�
�����$ �
���.
• Отличные свойства �
!� �
� � !
&���� 	��	� �
� � � 100% 

+02.
• Отличный механизм ���
�� 	 �����
�� ����'�!� ��
����
 � 

���!
����� ����'�� �����	��.
• Электронная система 	�
����&
��� 	����	�� ���
�� �������-

��.
• Многоступенчатая регулировка �
�������� �
!� ��� 

������ ��!
������� �
�
������.
• Синергетическое управление ����!�
�� �����		 
��
�-

����� �
�
����
�� ��� 	�
����
.
• Чёткий и доступный ��	���� �
���� 
��
������.
• Оснащен �
	'������� ��
�
&���� �
�����.
• Большие колеса, �
��
 ��� ����������� � ����� ��� 

�������� ���	�����
#� ����
# �
��������	�� 
��
�
-
�
.

• Специальный отсек ��� �
	��� � ��	��
������.
• Соответствует ������
���� 	�
��
��
 IEC974-1, ROHS � 

+Z.
• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG /MAG, FCAW

Стандартный комплект поставки
4 � 	������ �
����, �
���� �
		� 	 
&
�����, �������� �������, !
&���� 
'�
�!.

Заказ
K14013-1 Powertec 280C PRO

K14014-1 Powertec 350C PRO

K14015-1A Powertec 420C PRO 
  + ��&�. �$�
������

K14015-1W Powertec 420C PRO 
   + ���. �$�
������ 

CV

Отличные сварочные характеристики. Синергетическое 
исполнение
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Компактные сварочные полуавтоматы

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. 

свароч. 
тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Powertec 280C PRO K14013-1

 230/400/3/50-60

280A/28V/40% 

230A/25,5V/60%

  32A / 
20A

30-280A 910 x 565 x 1030 142

Powertec 350C PRO K14014-1
350A/31,5V/40%
285A/28,2V/60%

40A / 25A 30-350A 910 x 565 x 1030 147

Powertec 420C PRO ��&�. K14015-1A 420A/35V/40%
345A/31,3V/60%

63A / 32A 30-420A
910 x 565 x 1030 157

Powertec 420C PRO ���. K14015-1W 910 x 700 x 1030 183



M
IG

Fl
ux

-C
or

ed

"�
�-

��
 	

�

��

��
�

8

�


��
��

 (�
��

)

��
��

�

��

��
��

� 
$


�

��

��
�	

��
��

 

/�
� 

��
�


МОДЕЛЬ ПРОЦЕССЫВЫХОДНЫЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОСОБЕННОСТИ

 Powertec 300S 

 Powertec 360S

 Powertec 420S

 Powertec 500S

 CV 420

 CV 505

 CV 400-I

 CV655

DCCV

DCCV

DCCV

DCCV

DCCV

+�
������ 
��� 
(A)

  30-300

  30-420

  30-500

  30-420

  40-500

  30-360

@
��������
(V)

СЕТЬ 
ПИТАНИЯ

230/400 

230/400 

230/400 

230/400 

230/400 

230/400 

3

3

3

3

3

3

 

 

30

30

 

30

DCCV 20

30

30

Отлично Хорошо / приемлемо С дополнительными аксессуарами

Источники питания для полуавтоматической сварки

DCCV   40-500 230/400 330

DCCV   40-500 230/400 330



Источники питания для полуавтоматической сварки

%��

����
� POWERTEC 300S (3 �
&�)  -  �	������ ��	������!� 
���
 	 ��$����� ����� 300( ��� 35% %�. � ��������� 	 ��$
��&-
��� ���
�� LF-22 Powerec 300S ������	� ���
����� �	�������� 
��� ���

����
����	��� 	�
��� ������� MIG-MAG ��&��
!������-
	��$, ����
��#��$ 	�
��� � 
�#�����. � �������� ���

����
�
 
�$���� ������
, �
��� ��� �����������, ������� ������, 
 �
��� 
����
 ��� �
����
 	 &
������  !
&��.

��������	
�� 
• Аппараты �
&�
���
�� ��� �
&�����$ 	�
�����$ �����		��.
• Отличные свойства �
!� ��� 	�
��� � !
&���$ 	��	�$.
• Электронная система стабилизации ���
�� ��������� ���-

	�����
�� ��	�����
# 	����	�� ���
�� ���������.
• Многоступенчатая регулировка напряжения �
!� ���	�����
-

�� �����	�� �� �
	������.
• Синергетический режим управления ��&������ 
���	���� 

������
�
 
	�
����� �
�
������ 	�
���.
• Яркий цифровой дисплей ��� �����
����� �
�
������ 	�
-

�����!� �
�������� � ���
.
• Имеет ��'����� �
��� �����.
• Колеса большого диаметра, 
����
� �
��
, ��&����#�
� 

�������
�� 
��
�
� ������-�
&
�, 
 �
��� ���^����� ���
'�-
�� ���	�����
#� ��	��
# �
��������	�� 
��
�
�
.

• Режим работы 2/4 �
��
.
• Дополнительно: ��	� !
&
, "$�����
�" �������
 ���������, 

������
� 	�
��
, "����! ���������".
• Cоответствует  ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.
• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Рекомендуемый комплект
• ��$
��&� ���
�� ��������� LF-22 (2 

���������, 	 ��&�
'��� �$�
�������), 
�
 �������, �
��� ������� ��� �������-
�� ��
�. 0,8-1,0 ��.

• �	������ Powertec 300S �
 �������, 
�
���� ���
���, �
���� �
		� 	 
&
�����.

• +������������� �
���� 5 �, MIG 
!�����
, ��!
����� �
	$��
 !
&
. 

Powertec® 300S / LF-22

CV

Триумф технической мысли, мощности и надежности
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

 Powertec®300S K14020-1 230/400/3/50-60
300A/29V/35%

225A/25,2V/60%
40A / 25A 30-300A 790 x 460 x 925 96

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

LF-22 - ��&�.  K14024-1 34-44 VAC 1 - 20 0,8 - 1,6      1,0 - 1,6 440 x 270 x 636 16



Источники питания для полуавтоматической сварки

Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Рекомендованный комплект постав-
ки
•  ��$
��&� ���
�� LF-24, 4-���������, 

�������� ������� ��� ��������� 
��
������ 1,0-1,2��

• Powertec 360S �
 �������, Coolarc 25, 
	������ �
����, �
��� �
����� 	 
&
�����

Powertec 360S 	 ���
���� �� 3$ �
&��� 	��� - �	������ ���
��� 
��	������!� ���
 	 ��$����� ����� 350( ��� 35%%�. � ��������� 
	 ��$
��&��� ���
�� LF-24 Powertec 360S ������	� ���
����� 

��
�
��� ��� ���

����
����	��� 	�
��� ������� MIG/MAG 
��&��
!������	��$, ��!����
���$ 	�
��� � 
�#�����. (��
�
� 
�	�
��� �	�������� �������� �
 ����	
$ � �
��
�� ��� 
�����������. %�	�
�����	� � ��������� 	 5 � 	������ �
����� � 
3$ �������� �
����� �
		�. ���
	�
��	� 	 ��&�
'��� � ������� 
�$�
�������.

��������	
��
• Аппараты �
&�
���
�� ��� �
&�����$ 	�
�����$ �����		��.
• Стабильные 	���	��
 �
!� ��� 	�
��� � !
&���$ 	��	�$ � 100% 

+�2.
• Система 	�
����&
��� ���	�����
�� ��	�����
# 	����	�� 

���
�� ���������.
• Многоступенчатая ��!
������
 �
�������� 	�
��� ��&������ 


	�
�
����
�� �
�
����� 	 �
�	��
����� �����	��#.
• Дополнительный дроссель ���	�����
�� �������� 	���	��
 

	�
������ �
!�.
• Функция включения ����������
 ��� ����$�����	�� (F. A. N.) 

	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
.

• Синергетическое 
��
������ ����!�
�� �
���
 	�
����
.
• Четкий �������� ��	����.
• Полный �
��� ����$�����$ �
�����.
• Большие колеса, �
��
 ��� ������������ � ����� ��� �������� 

���	�����
#� ����
# ��������	�� 
	����	��
.
• Плавная регулировка 	����	�� ���
��, 4-��������� ��$
��&� 

���
��.
• Режим �
���� 2/4 �
��
.
• Полный набор функций: ��	� !
&
 � ���������, ��!
������
 

����!
 ���������, ������
� 	�
��
.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Powertec® 360S / LF-24

CV

Триумф технической мысли, мощности и надежности
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

PT360S  ��&�. K14021-1A
230/400/3/50-60

350A/31,5V/40%

285A/28,2V/60%
40A / 25A 30-350A

870 x 565 x 1030 145

PT360S  ���.  K14021-1W 870 x 700 x 1030 170

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

LF-24 ��&./���. K14025-1 W

34-44 VAC 1 - 20 0,8 - 1,6 1,0 - 1,6 440 x 270 x 636 17
LF-24 PRO ��&./

���.
K14026-1W



Источники питания для полуавтоматической сварки

Powertec® 420S / LF-24 PRO
Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Рекомендуемый  комплект поставки
• ��$
��&� ���
�� LF-24 PRO (4 ���������, 	 ��&-

�
'��� �$�
�������, �
 �������), �
��� ������� 
1,0-1,2 ��.

• �	������ Powertec 420S  �
 �������,  	������ 
�
����, �
���� �
		� 	 &
�����.

• 5� 	������������� �
����, !�����
 MIG, ���
�-
���.

Версия с жидкостным охлаждением:
• ��$
��&� ���
�� LF-24 PRO (4 ���������, 	 ���-

��	���� �$�
�������, �
 �������), �
��� ����-
��� 1,0-1,2 ��.

• �	������ Powertec 420S �
 �������, ���� 
�$�
������ MAGNUM 10-�, �
���� ���
���, 
�
���� �
		� 	 &
�����.

• "
���� 
��
������ 5�, MIG !�����
, ���
����.

POWERTEC® 420S 	 ���
���� �� 3$ �
&��� 	��� - �	������ ���
-
��� ��	������!� ���
 	 ��$����� ����� 420( ��� 35% %�. � 
��������� 	 ��$
��&��� ���
�� LF-24 PRO POWERTEC® 420S – 
���
����� ��'���� ��� ���

����
����	���, �����'������ 
MIG/MAG 	�
��� 	�
���, ����
��#��$ 	�
��� � 
�#�����, 
 
�
��� ��� 	�
��� ����'����� ���������� � 	���� &
�����!� 
!
&
. �	������ �	�
��� �	�������� �������� �
 ����	
$, ����� 
�
��� ��� �����������, ��	�
�����	� � ��������� 	 5-�� 
�������� 	������ �
�����  � 3-$ �������� �
����� �
		�. 
9
��
� 
	�
����
 ��	�
�����	� � ��
$ ���	��$: 	 ��&�
'��� � 
������� �$�
�������.

��������	
��
• Аппараты �
&�
���
�� ��� �
&�����
&��$ ����� �
���.
• Отличные 	���	��
 �
!� ��� 	�
��� � !
&���$ 	��	�$ � 100% 

+02.
• Система стабилизации ���	�����
�� ��	�����
# 	����	�� 

���
�� ���������.
• Многоступенчатая регулировка напряжения  ��&������ 
	�
-

������ �
�
����� 	 �
�	��
����� �����	��#.
• Дополнительный дроссель ���	�����
�� �������� 	���	��
 

	�
������ �
!�.
• Функция включения вентилятора при необходимости (F.A.N.) 

	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
.

• Синергетическое управление 
����
�� �����		 �������� 
�
�
������ 	�
���.

• Четкий �������� ��	����.
• Отличается �
	'������� ��
�
&���� �
�
������ 	�
���.
• Большие колеса, �
��
 ��� ������&�� � ����� ��� �������� 

���	�����
#� ����
# ��������	�� 
	����	��
.
• Плавная регулировка скорости ���
��, ����� �
���� 2/4 

�
��
.
• Полный набор функций: ��	� !
&
 � ���������, ��!
������
 

"����!
" ���������.
• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.
• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

CV

Надежное техническое решение
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

PT420S  ��&. K14022-1A
230/400/3/50-60

420A/35V/40%

345A/31,3V/60%
63A / 25A 30-420A

870 x 565 x 1030 155

PT420S  ���.  K14022-1W 870 x 700 x 1030 180

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

LF-24 ��&./���. K14025-1 W

34-44 VAC 1 - 20 0,8 - 1,6 1,0 - 1,6 440 x 270 x 636 17
LF-24 PRO ��&./

���.
K14026-1W



Источники питания для полуавтоматической сварки

Powertec® 500S / LF-24 PRO
Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Рекомендуемый комплект поставки
���	�� 	 ��&�
'��� �$�
�������:

• ��$
��&� ���
�� LF-24 PRO (4 ���������, 
	 ��&�
'��� �$�
�������, �
 �������), 
�
��� ������� 1,0-1,2 ��.

• �	������ POWERTEC 500S �
 �������, 
	������ �
����, �
���� �
		� 	 &
�����.

• 5� 	������������� �
����, MIG !�����
, 
���
����.

POWERTEC 500S 	 ���
���� �� 3$ �
&��� 	��� - �	������ ��	��-
����!� ���
 	 ��$����� ����� 500( ��� 35% %�. � ��������� 	 
��$
��&��� ���
�� LF-24 PRO POWERTEC 500S – ���
����� 
��'���� ��� ���

����
����	���, �����'������ 	�
��� ����-
��� MIG/MAG 	�
���, ����
��#��$ 	�
��� � 
�#�����, 
 �
��� 
��� 	�
��� ����'����� ���������� � 	���� &
�����!� !
&
. 
�	������ �	�
��� �	�������� �������� �
 ����	
$, ����� 
�
��� ��� �����������, ��	�
�����	� 	 5-�� �������� 	������ 
�
����� � 3-$ �������� �
����� �
		�. 9
��
� 
	�
����
 
��	�
�����	� � ��
$ ���	��$: � ��&�
'��� � ������� �$�
���-
����.

��������	
��
• Аппараты �
&�
���
�� ��� �
&�����
&��$ ����� �
���
• Отличные свойства �
!� ��� 	�
��� � !
&���$ 	��	�$ � 100% 

+02.
• Система стабилизации ���	�����
�� ��	�����
# 	����	�� 

���
�� ���������.
• Многоступенчатая регулировка �
�������� ��&������ 
	�
-

������ �
�
����� 	 �
�	��
����� �����	��#.
• Дополнительный дроссель ���	�����
�� �������� 	���	��
 

	�
������ �
!�.
• Функция включения вентилятора при необходимости (F. A. 

N.) 	���
�� ����������
# �����	�� � ���
�
��� ���� � ���
 
��
��� 
	����	��
.

• Синергетическое управление 
����
�� �����		 �������� 
�
�
������ 	�
���.

• Четкий �������� ��	����.
• Отличается �
	'������� ��
�
&���� �
�
������ 	�
���.
• Большие колеса, �
��
 ��� ������&�� � ����� ��� �������� 

���	�����
#� ����
# ��������	�� 
	����	��
.
• Плавная регулировка 	����	�� ���
��, ����� �
���� 2/4 

�
��
.
• Полный набор функций: ��	� !
&
 � ���������, ��!
������
 

"����!
" ���������.
• Соответствуют ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

CV

Надежное техническое решение
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

PT500S  ��&. K14023-1A
230/400/3/50-60

500A/39V/50% 
400A/34V/60%

63A /40 A 30-500A
870 x 565 x 1030 165

PT500S  ���. K14023-1W 870 x 700 x 1030 190

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

LF-24 ��&./���. K14025-1 W

34-44 VAC 1 - 20 0,8 - 1,6 1,0 - 1,6 440 x 270 x 636 17
LF-24 PRO ��&./

���.
K14026-1W



CV-400-I
@
������ � ����������� �������� 	�
������ �	������ +V-400-I 
!���� ��	�� 	�
��
 �
� 	���'��� ���������� � 	���� &
�����!� 
!
&
, �
� � ����'����� !
&�&
������ � 	
��&
������ ����������. 
�� ����� �	����&��
��	� � �
&�����$ ����&���	��
$ �
��$ �
�: 
��
�	������� � ������� �
'���	�������, ����&���	��� ���	��
�-
��� �& 	�
��, ����&����������, �
���
���� ����&���	���, ����&-
���	��� �&����� �& ��	����� 	�
��.

��������	
��

• Уникальная технология ������&
��� ���	����
���� ���
����-
��	�� 	�
�����!� ����
�
, ���	�����
�� �	��#�������� ��	�-
��� $
�
�����	���� �����		
 ������	
 ���
��
 ��������� 
&
���
�����.

• Совместно с  CV-400-I ����� �	����&��
�� �	� ���!����
&�� 
���
#��$ ��$
��&���, ����&������$ ����
���� “m������� 
j�������”, ������� ��!
� �����#�
��	� � 14-����
�����
 
�
&^��
 MS-���
 ��� � �
	�������������� �������. 

• Возможность подключения ���
#��$ ��$
��&��� 	 ���
���� 
115 � ��� 42 �. �	� ���� ���
��� &
������ �� ����!�
&�� 

����
����	���� �����$�
��������.

• Все внутренние компоненты, ���#�
� ������� 	�
�����!� 
��
�	����
���
, 	�
������ �����������, �	� ���
���� ��
��, 
���#� &
������ ��������, ��� ��������
����� ���
�
��� 
��
!� � �����&��.

• Сварочный источник ����� ���������
# � �����	�
����	�
# 
&
���
 �� ����!�
&�� ��  ���
 � ����!���
 	 �����
���� ���#-
����� &
����.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы

MIG/MAG, FCAW, CAC-A

 

CV

Надежный и проверенный аппарат для полуавтоматической сварки
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Источники питания для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / Напряж. 

/ ПВ
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

CV-400-I K2402-1 220/380/440/3/50 315A/33V/100%
50-400A

7-37V
546 x 500 x 668 150



CV420 � CV505 – �����		���
����� �	������� ���
���, �����
-
&�
������ ��� 	�
��� � ���U��$ 
	�����$, �
������, �
 	
��-
�����$ ��� ��� 	�
��� ���	��$ ��
�����. (��
�
�� ���#� 
	������ &
����  IP23, ��&����#�
# �
���
�� � �#��$ 
	�����$. 
*	����	��
 ���#� ������������
# !��������
# &
���
 	���$-
�
�	���������$ ��������� �� ���� � �����
 ��&�
$
, ����$���-
��!� ��� �$�
������ 
��
�
�
. %�� ����������
��� ��$
��&�
 
���
�� ��������� LF-33, �	���� ����
��� 
������ �
�����	��, 
�
&���
�, 
 �
��� ���	���� ��	��

�
���. /�&
���
� - ��� ����-
�
� ���	��
����, !�� 	�
�
�� �
	�������� ������ !�
���� 
������#�
���� � �������� ��!
�������, 
 �	�
����� �������� 
�
$����	� ��
��� ��$
��&�
 ���
�� ���������. � 	�
��
����� 
��������
��� ��$
��&�� ���
�� �	�
���� ������� �������� 
��� �	����&��
��� � ���U��$ 
	�����$.

��������	
��

• Два надежных источника 	 ��	���� %� ��� �
&�����
&��$ 
�
��� � ���U��$ 
	�����$ ��	��

�
���.

• Все электронные �������� !������&����
��.

• Выпускается 	 ��&�
'��� � �����	���� �$�
�������.

• Отличные свойства дуги ��� 	�
��� � 	��	� 
�!��
 � � 100% 
+�2.

• Плавная регулировка 	����	�� ���
�� ��������� � �
�����-
��� 	�
���.

• 2/4 тактный ����� �
����.

• Полный набор функций: ��	� !
&
 � ���������, ��!
������
 
"$�������" �������� ���������, ��!
������
 	����	�� ���$��
.

• Четкий дисплей �
���� 
��
������.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы

MIG/MAG, FCAW

Рекомендуемый комплект поставки
• ��$
��&� ���
�� LF-33 ������$ ������-

���, 	 ��&�
'��� �$�
�������, �
��� 
������� 1,0-1,2��

• �	������ CV-420 ��� CV-505 �
 �������, 
	������ �
����, �
���� �
		� 	 &
����� 
(���� �$�
������ Cooler 25 ��� ���	�� 	 
������� �$�
�������

• "������	��� �
���� 5�, !�����
 MIG, 
���
����

•  5� 	������������� �
����, MIG !�����
, 
���
����.

CV-420 & CV505 / LF-33

CV

Надежные источники для сварочных работ в тяжелых условиях
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Источники питания для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

CV420 ��&. K14028-1A 
230/400/3/50/60

420A/35V/60% 
320A/30V/100%

32A 
30-420A Max. 

OCV: 43V

870 x 565 x 1030 134

CV420 ���. K14028-1W 870 x 700 x 1030 155

CV505 ��&. K14029-1A 
230/400/3/50/60

500A/40V/60% 
385A/36,5V/100%

48A
40-500A Max. 

OCV: 43 V

870 x 565 x 1030 149

CV505 ���. K14029-1W 870 x 700 x 1030 170

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

 LF-33 ��&./���. K14030-1W  34-44 VAC 1 - 20 0,8 - 1,6        1,0 - 1,6 440 x 270 x 636 17



CV-655
@
������, ����������� � ��	�������&����������� 	�
������ 
�	������, ������	� ��& ���
���������  �
�'�� ������� 	���� 
�������$.  /
&�
���
� � ����
# ������� ��� 	�
�����$ �
��� 	 
��	���� �����	����	��# �
!�
&��, +V-655 !���� ��	�� 	�
��
 �
� 
	���'��� ���������� � 	���� &
�����!� !
&
, �
� � ����'����� 
!
&�&
������ � 	
��&
������ ���������� �
&�����$ �
����
���: 
��&����!����
���� � ����
��#��� 	�
��, 
�#����� � ������$ 
	��
���.

��������	
��
• Плавная регулировка 	�
������ �����	��#, ��&������ ����
-

���
 ����� 
	�
�
����
�� ���
���� 	�
������ ���.

• Компенсация колебаний 	�����!� �
�������� �� +/- 10%  
��&������ ���	������ 	�
������	�� 	�
�����!� ���
.

• Сдвоенная розетка �	������
 �	����!
������!� ���
��� �
 
115 �, ��&������ �����#�
�� �������������� ����
���
��� 	 
����� ����������� �� 20 (.

• Раздельные выходные ������
�� 	 �
��� � ��	���� ���
�-
�����	��#,  ��&����#� ����
���
 ��
��
# �����
�� �������
 
���
������	�� 	�
�����!� ����
�
.

• Панель управления 	 ������#�
������ ��&������ ����
���
 
��!
�����
�� �
�
����� �
� 	 ���
#��!� ��$
��&�
, �
� � 	 
�
���� 	�
�����!� �	������
.

• Высокая надежность ���
������������$ �������� ���	����-
�
�� ���������� 	��� ��	��

�
��� � ������ �������#��$	� 
�
!�
&��.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW, SAW, CAC-A

 

  

Мультипроцессный источник
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Источники питания для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / Напряж. 

/ ПВ
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

CV-655
K1481-1 230/400//3/50/60 650A/44V/100% 

815A/44V/60%
70-815A 13-44V 
Max. OCV: 48V

699 x 565 x 965 296
K1481-2 415/3/50/60



������
�
 �
���
� ��� �����������
�	���� �����
: ���

 
 ���	������

КАБЕЛИ УПРАВЛЕНИЯ
W�	����
&^����� 	��������� ($2), !
&���� 
'�
�!, &
������ ���
$, 
(2,5 ; 5 ; 10 ; 15 ; 20 ; 25 & 30�)
Номер по каталогу:
K10347-PG-xM (	 ��&�
'��� �$�
�������)

K10347-PGW-xM (	 �����	���� �$�
�������)

РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ГАЗА
%�	�
�����	� ��� !
&���$ �
������ 	 CO2, 

�!���� ��� 	� 	��	�# 
�!��
. � 
��������� 	 �
��������, �
	$�������� 	 
������� '�
��� � !
&���� '�
�!��, 
������ 1,3�.
Номер по каталогу: уточняйте у наших 

специалистов

БЛОКИ ЖИДКОСТНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ

COOLARC 25  
Номер по каталогу: K14037-1

COOLARC 40 ��� �	����&��
��� 	 V350PRO & 
DC400    
Номер по каталогу: K2187-2

Охлаждающая жидкость ACOROX 
(2 х 5л) 
Номер по каталогу: K10420-1

 

MIG ГОРЕЛКИ

+ ��<9*q@y� �`m()9Z@�Z�
LG 140D, 140A @ 60% (Handy MIG/Handy Core)
K10413-14D  2.5м

LG 150GD, 150A @ 60%, connecteur droit
K10413-15GD  3м 

LG 150G, 150A @ 60%
K10413-15-xM  3м, 4м или 5м 

LG 250G, 200A @ 60%
K10413-25-xM  3м, 4м или 5м 

LG 240G, 220A @ 60%
K10413-24-xM  3м, 4м или 5м 

LG 260G, 260A @ 60%
K10413-26-xM  3м, 4м или 5м 

LG 360G, 320A @ 60%
K10413-36-xM  3м, 4м или 5м 

LG420G, 380A @ 60%
K10413-42-xM  3м, 4м или 5м 

+ )�9"�+0@y� �`m()9Z@�Z�

LG410W, 350A @ 100%
K10413-410-xM  3м, 4м или 5м 

LG500W, 500A @ 100%
K10413-500-xM  3м, 4м или 5м
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Универсальные источники питания

            Отлично         Хорошо / приемлемо          С дополнительными аксессуарами 

МОДЕЛЬ ВЫХОДНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОЦЕССЫ СЕТЬ ПИТАНИЯ ОСОБЕННОСТИ

8
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G 

M
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LS

ED
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AW

SA
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CA
C-

A

=(<( 8�
Waveform 

control 
Technology

DC + 
welding

Invertec V350 Pro CC/CV DC 5-425A 1/3 50/60 • 3

Invertec v450 Pro CC/CV DC 5-570A 3 50/60 3

Idealarc DC-400 CC/CV DC 60-500A 3 50,60 3

Idealarc DC-600 CC/CV DC 70-580A 3 50,60 3

Idealarc DC-655 CC/CV DC 50-815A 3 50,60 3

Multi Weld350 CC/CV DC 30-350A 3

Inverter Racks
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Универсальные источники питания

������ Invertec 350-Pro – ��!���, ����
������ 
�����	
����� 
�	������ 	�
�����!� ���
.

��������	
��

• Одинаковые номинальные характеристики �	������
 ��� 
�	�$ ��&�����$ �$����$ (	�����$) �
�������� � �
	��� ��� 
����- ��� ���$�
&��� �����#����� 
��
�
�
.

• Диапазон регулировки 	�
�����!� ���
 - 5-425 ( ��� �	�$ 
��������
���$ �����		�� �� 
�!����
!���� 	�
��� �� ��&�
'��-
�
!���� 	������.

• Сеть питания – 208-575V. j�� ����	������� �	������, 	��	��-
��� �
���
�� ��
�����	�� ��� �#��� ����!�	�
������.

• Функция Touch-Start (&
��!
��� �
!� �������� �
	
����) � 
������ 
�!����
!���� 	�
��� ��������
�
�� ��!��
��� ����-
����
 � &
!��&����� '�
 ���#������� ������
�
.

• Эффективность 87% - ��&�
� ����������
� �����	��.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы

MMA, Lift TIG, MIG/MAG, FCAW, Pulse MIG, 
CAC-A

Invertec® 350-Pro

CV

Надежный инверторный сварочный аппарат нового поколения

46

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / Напряж. 

/ ПВ
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Invertec V350-Pro

K1728-5 200-208/230/380-415 
460/575/3/60/60

208/230/415/ 
460/575/1/50/60

350A/34V/60% 
300A/32V/100%

5-425A 

Max. OCV: 80V
376 x 388 x 709

36.7K1728-6

K1728-7

K1728-8
200-220/380-400 

415-440/1/3/50/60

350A/34V/60% (3 �.) 
320A/33V/60% (1 �.) 

300A/32V/100% (3 �.) 
275A/31V/100% (1 �.)

37.4
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Invertec® V 450-Pro
������ Invertec V 450-Pro – 
�����	
����� ����������� 	�
���-
��� �	������ ���
��� �
 400(/100%%� (500(/60%%�), �
&�
���
� 
��� �
&�����$ �����		�� ��������
!���� 	�
���. �	������ ���-
������� 
��
�
� �
'�� � ���

����
����	��� 	�
��� ���������� 
��
������ 1,2 �� � ��'�. W�
!��
�� ��	���� ��$����� �����-
	��, �� ����� �
��� �	����&��
��	� ��� ��&�
'��-�
!���� 	����-
�� 
!������ ���������� ��
������  �� 10 �� ��� ��������$ 
�
���
$.

��������	
��
• Универсальный источник 	 ��&�����	��# ��	�
�������!� 


��
������ – ��� �
���� �
!���� 	�
��� '�
����� ��������
-
��, 
�!����
!���� 	�
���, 	�
��� 	���'��� ���������� � 	���� 
&
�����$ !
&��, ���
��	��� 	�
��� (������������
� �����), 
	�
��� !
&�&
������ ��� 	
��&
������ ����'����� �������-
��� � ��&�
'��-�
!���� 	������.

• Диапазон сварочного тока (5-570() ��� �	�$ ��������
���$ 
	�
�����$ �����		��.

• Эффективность 88% 	 ��	����  ������������� �����	�� 
-95%.

• Стандартные настройки ���#�
#�: ��!
������
 Hot Start 
(“8������ +�
��”) ��� �
���� �
!���� 	�
��� '�
����� �������-
�
�� � Arc Control (“"������� �
!�”) ��� ���

����
����	��� 
	�
���.

• Функция Touch-Start (&
��!
��� �
!� �������� �
	
����) � 
������ 
�!����
!���� 	�
��� ��������
�
�� ��!��
��� ����-
����
 � &
!��&����� '�
 ���#������� ������
�
.

• Эргономичный дизайн ��&������ 	��������� ��	�� ��� �
&-
������� 
��
�
�
.

• Возможно использование 	 ��$
��&�
�� ���
�� �
 24, 42 � 
115V.

• Удобный доступ � �������� �
����, !�� �
	�������� �������-
������� �
&^��� �
 115 �/15 ( ���������!� ���
 ��� �����#-
����� ���	�����, 
	����	��
 ��� &
����� ���������� � �����	�-
��!� �$�
������ !������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, Pulse MIG, FCAW, 
CAC-A

 

  

Надежный сварочный аппарат c отличными сварочно-
технологическими свойствами

Универсальные источники питания

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / Напряж. 

/ ПВ
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Invertec V450-Pro K2420-1 208/230/460/575/3/50/60 400A/36V/100% 
500A/40V/60%

5-570A 
663 x 505 x 835

133

Invertec V450-Pro CE K2421-1 380/415/3/50/60 5-500A 126
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Универсальные источники питания

Idealarc DC-400 – ������ �����'������ ���$�
&��� �������-
���� ��� �
���� �
!���� 	�
��� '�
����� ��������
��, 	�
��� 
	���'��� ���������� � 	���� &
�����$ !
&��, 	�
��� !
&�&
-
������ � 	
��&
������ ����'����� ����������, 
�!����
!���� 
	�
��� �
 ��	������� ����, 	�
��� ��� ��#	�� ���������� ��
-
������ �� 2 �� � ��&�
'��-�
!���� 	������.

��������	
��

• Большие, 
����� �
	���������� ������#�
���� ��� ��	���!� 
�����
 	�
�����$ �����		��: MMA/TIG/CAC-A – �
�
#�
� �(`, 
MIG/MAG/FCAW – ��	��
� �(`, SAW – ��	��
� �(`.

• Система контроля ���	����
��� �
!� – Arc Force Control 
	�
-
�
����
�� ��� �������!� &
���
��� ��� ��!��� �
!� ��� ��	�-
��� �
!� ��� �
�
#��� �����
������� $
�
�����	���� (MMA/ 

�!����
!��
� 	�
��
).

• Управление дугой – Arc Control ��&������ �����������
�� ����-
������ ��� ��!
�����
��� 
����� �	������
&��
���, ���
��	�� 
���
��
 � ����� '�
 ��� 	�
��� � 	���� &
�����$ !
&�� � 
����'����� ����������.

• Надежные 	$��� ��&����#� �������� 	��� �������#��$	� 
�
	�����.

• ±10% компенсации �$����!� (	�����!�) �
�������� ��� ���-
	������� 	�
������	�� ��$����$ 	�
�����$ $
�
�����	���.

• Низкопрофильный ����
� ��&������ 	��������� ��	�� �
 ���
 
��� 
	�
����� 
��
�
�
.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы

MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, SAW, CAC-A

Idealarc® DC-400

CV

Универсальный источник сварочного тока

48

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / Напряж. 

/ ПВ
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Idealarc DC-400

K1309-20
208/380/440/3/50/60 400A/36V/100% 

450A/40V/60% 
500A/40V/50%

60-500A

12-42V
698 x 566 x 840 215K1309-21

K1309-17 230/400/3/50/60
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Idealarc® DC-600
%����
� ���	��
����, ���	��� 
��
������, '������ ��
�
&�� 
	�
�����!� ���
 ��� ���������� � ������$ 
	�����$ ��� 	�
��� 
���	����	����!� ���
��
 � ��
!�$ �
����
��� ��&����#� 	���
�� 
���� 
��
�
� ���
����� ��������� 	���	��.

��������	
��
• Двойные �������������� �
&^��� �
 115� / 15( ��&����#� 

�����#�
�� �	����������� �������, 
	����	��� ��� &
����� 
���������� � ��
!�� 
	����	��
, ����$������ � �
'�� �
	���-
	���.

• Плавная ��!
������
 ��$����� �����	�� 
����
�� �����		 
��	��

�
��� � ���	�����
�� ����
# 
	�
����
 	�
�����$ �
�
-
������.

• Аналоговые ��������� � 
��������.

• Переключатель ��� �����
 ����
���!� 	�
�����!� �����		
.

• Внутренние элементы �	������
 &
������ �� ��
!� � ��&-
������ �����&��.

• Плоские поверхности ����
	
 � ������'�� ����� ��&����#� 
�
&���
�� 
��
�
� ��� �
����� ���	���# ��� 
	�
�
����
�� 
��
! �
 ��
!
 �� 3-$ �	��������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, SAW, CAC-A

 

  

Надежный универсальный сварочный выпрямитель для 
промышленных производств

Универсальные источники питания

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / Напряж. 

/ ПВ
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Idealarc DC-600
K1365-23 220/380/440/3/50/60 600A/44V/100% 

680A/44V/60%
CV: 24-44V 

CC: 90-780A 781 x 565 x 965 237
K1365-24 380/500/3/50/60
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Универсальные источники питания

Idealarc DC-655 – ��&������ �	
��	������ 	�
��
 ��	������� 
����� �
 ��	���� ��� �
�
#��� �����
������� $
�
�����	����, 
���	�����
� 650( ��� 100%%�. W�
!��
�� �������� 	�
�����-
��$����!���	��� 	���	��
� � ��&��� ������������ �����	�� 
�	������ ���$���� ��� �
���� �
� � ��$���$, �
� � � ����
���$ 

	�����$.

��������	
��

• Функция “Arc Force” – “=��	����
��� �
!�” � ������ �
���� 
�
!���� 	�
��� 	���
�� ��������	�� &
���
��� ��������
 ��� 
	�
��� �������� �
!�� ��� ������	� ���
��
 � ������ �������-
!� &
���
���.

• Встроенная функция “Hot Start” – “8������ 	�
��” ��� ��!��!� 
&
��!
��� �
!�.

• Оснащен функцией ��������!� ����#����� ��� ���	���$, ��� 
��&������ ��������� �����������!�#.

• Функция включения ����������
 ��� ����$�����	�� – 	���
-
�� ����������� �����������!��, 
����� '
�
 � ���
�
��� ���� 
��
��� �	������
.

• Отдельные выходные терминалы ��� �����
 ��&��� ��� 
��	���� ���
������	��.

• Редко используемые ��!
�� 
��
������, �
	���������� �
 
�������� �
����, �
	�������� � ��������� &
������ ��	���.

• Низкопрофильная конструкция, ��&����#�
� �
&���
�� 

��
�
� �
��� ���
&��, ����� 	��������� ��	�� �
 ���
.

• Электронная и термостатическая &
���
 �� ����!���
 � ����-
�����	��� ����!�
&�� �	������
.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы

MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, SAW, CAC-A

Idealarc® DC-655

CV

Современный универсальный источник сварочного тока, обеспечивающий 
исключительную эффективность сварочного процесса.

50

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / Напряж. 

/ ПВ
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Idealarc DC-655 K1610-1 230/400/3/50/60
650A/44V/100% 
815A/44V/60%

13-44V
50-815A Max.
OCV: 46 (CV)

68V (CC)

699 x 564 x 965 327
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Multi-Weld® 350
Multi-Weld 350 - 	�
������ ������
&��
���� (���������), 	�&�
�-
��� �
 �
&� ��$����!�� «Chopper». + ������# ��	������$ �
��$ 

��
�
���, ����� ��	��� ��!
��&��
�� ���!���	���
# 	�
����
# 
	�	���
 	 ���
���� �� ����!� �����!� 	�
�����!� �	������
. 

��������	
��
• Независимая дуга. <
��!
��� ��� !
'���� �
!� �� ����!� 


��
�
�
 Multi-Weld 350 �� ������ �
 �	�
����� 
��
�
��.

•  Multi-Weld 350 	��	���� �	
��	������ 	�
��
 �
 ���� 350 ( 
��� ������
�
�� �� +500 +. %�
��
� ��!
������
 ��$����� 
�����	��.

• Multi-Weld 350 �����#�
��	� ����	������� 	������ �
����� 
�� 	�
�����!� �	������
 ��� ���� �
���� 
��
������ �� ����
-
��	�.

• Органы управления �
	�������� �
 �������� �
���� ��	�
-
����� ���&�� � 	�
����
.

• Возможность подключения � Multi-Weld 350 �
���
 ��	�
���-
����!� 
��
������ 	 �
����� ������ �� 30 �.

• Высокая эффективность ���	��
���� 
��
�
�
 ���	�����
�� 
����� ����'�� ����!������������, ��� 
�
��!����� 	�	����. 

• Технология «Chopper» ���	�����
�� ��	������� �������� �
!� 
� 	������	������ �
�'�� �
��	��� 	�
���.

• Аппарат обеспечивает ��	��
# � �
�
#�
# �����
�-
������ $
�
�����	����. 

• Отдельные вольтамперные характеристики ��� 	�
��� 
��������
�� 	 �	������ � ����#��&��� ����� �����-
���. /�!
������ Hot Start (“8������ 	�
��”) � Arc Force 
(“=��	����
��� �
!�”) ��� �
���� �
!���� 	�
��� '�
�-
���� ��������
��.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, MIG/MAG, FCAW, SAW 

  

Сварочный преобразователь для многопостовых систем!

Универсальные источники питания

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / Напряж. 

/ ПВ
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Muiti-Weld 350 K1735-1 80V DC 350A/34V/100%
15-40V

30-350A
MAx. OCV: 76V

295 x 254 x 546 27



Универсальные источники питания
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+����
 ��� 	�
�����$ 
��
�
��� ��&������ ����
���� �
&��-
	���� � ����� ��	�� � �����#���� � 	��� �� 6-�� 
��
�
��� ���
 
Invertec V-275 ��� Invertec V 350. +����
 �&!�������
 �& �����
-
!�����!� 	�
����!� �������, ��� ���	�����
�� �
�����	�� � 
���!������	�� �	�� ���	��
����, 
 �
��� �U ����
����	��.

��������	
��

• Простота подключения ����� !�
��� 	�
�����$ 
��
�
���, 
���#����� � 	��� ����� 	������ ����
������ �
 200 (, 600 �, 
3 �.

• Все сварочные аппараты, 
	�
��������� � 	����
, ���#� 
&
���	��� ����
� 	������ �������� � �����#����� � ����� 
	������ �
	�������������� �
����.

• Вся система 	������	��
�� @
����
�����
 	�
��
��
 +q( 
(NEC).  

• Индивидуальная защита 	�����!� �����#����� �� ����!�
&�� 
��� �
���!� 
��
�
�
.

• Стандартная длина 	�����$ �
����� ��&������ �
&���
��  

��
�
�� � ����&������� �������.

• Две подъемных проушины,  ��
 	���
 ��� ��� ��!�
&���
, 
������ ������$ ����	
, ���	�����
#� �	� ��&�����	�� ��� 
��
�	���������� 	����� � ��$���� ���	��
�	���.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Стойка для сварочных аппаратов

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / Напряж. 

/ ПВ
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

6-Pack Rack V350 Pro K2667-2
208/230/380-415/
460/575/3/50/60

350A/34V/60% 5-425A 1524 x 1499 x 851 471



• Решение широкого спектра задач
• Надежное цифровое управление
• Обновляемое программное обеспечение и увеличение 

возможностей оборудования
• Выбор подходящего сварочного процесса для сварки широкого 

спектра материалов

�
�

(

LI
FT

 T
IG

M
IG

M
IG

 P
ul

se

FC
AW

CA
C-

A

W
av

ef
or

m
 

Co
nt

ro
l t

ec
hn

ol
og

y®

�
��

��
��

� 

�

�

��

��
��

Pu
ls

e-
on

-P
ul

se
®

Po
w

er
 m

od
e®

Ra
pi

d 
ar

c®

Ta
nd

em
 M

IG

8

�


��
��

 (�
��

)

��
��

�

��

��
��

� 
$


�

��

��
�	

��
��

 

/�
� 

��
�


МОДЕЛЬ ПРОЦЕССЫВЫХОДНЫЕ
ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОСОБЕННОСТИ

 STT ®II 

 Power Wave® 345M C

 Power Wave® 405M

 Power Wave® 455M

 Power Wave® 455M/STT®  

DCCC/CV

DCCC/CV

DCCC/CV

DCCC/CV

+�
������ 
���
(A)

  5-450

  5-425

  5-500

  5-500

  5-350 3

3

3

3

3

 

 

 DCSTT

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•STT

О Х / С

����������
�������	 ��������	 
�����
�
 � ������	�
	� ������ ����



+�
������ 
��
�
� 	 �����#������� ��$����!��� STT® II, ����-
	�
����� 	���� ����������� 	�
������ �	������ 	 ��	���� �
	��-
��� ������
&��
���,  � ������� ��������
 
�
�'���
� ��$����!�� 

��
������ ������ 	�
�����!� ���
 (Waveform Control Technology®), 
���	�����
#��� &�
��������� �����
��	��
 �� 	�
�����# 	 
��
��������� MIG-	�
���� ��������� &
���
�����. 

��������	
��
• Управляемое �����
������ � ������������� – ���
���� ��� 

	�
��� 	��������� 	 �������� ������, &
&���� ����
 ���
��-
�� ��� �������	����$ �
����
���, !�� ��
��� �����
	���� 
�����!� 	�
���
���$ ���
���.

• Низкий уровень �
&���&!��
��� ���
��
 � �����
����� 
�����	 	�
�����$ !
&��, ��
!��
�� 
����
����	��� ��!
������� 
	�
�����!� ���
 � ������&
��� �����		
 ������	
 ���
��
.

•  Возможность  �	����&��
��� �
&�����$  !
&�� � 	��	�� - ��$-
����!�� STT® II ��&������ �	����&��
�� �
&������ ���� &
���-
��$ !
&�� � �$ 	��	��:  
�!�� 	 !����� ��� 100% CO2 ��� �����-
���� ����'�!� ��
����
.

• Хороший вид шва � ����� ��	��
� 	����	�� 	�
��� ��& 
����
 
�
��	��
 � ���'���
 ���
 '�
, �����		 STT® II 	��	���� &
��-
���� ��
��������� 	��	�� 
�!���-�
!���� 	�
��� TIG.

• Регулируемые параметры: �
&���� ��� � ����� 	�
�
 &
���!� 
�����
 ���
��	
-��&����#�  ����� 
	�
������ �������
 �����-
��������,  
����'��� ��������	�� �����!
 � 
	�
������ �
���� 
�����
������.

• Регулируемая функция «Горячий старт»- ���	�����
�� 
��
�-
����� �������������� � �
�
�� 	�
���.  

• Контроль �
� 	����	��# ���
�� � �
���������.

• Триггер �
 2 / 4 �
��
.

• Яркий, цифровой дисплей ���������
 � 
��������
.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG-STT® 

Рекомендуемый комплект поставки
• 4x-��������� ��$
��&� ���
�� ���-

������ LF-33, 	 ��&�
'��� �$�
���-
����, �������� ������� 1,0-1,2��.

• �	������ ���
��� STT II �
 �������, 
	������ �
����, �
��� �
����� � 
�����.

• 5� 	������������� �
����, MIG 
!�����
 � ��!
����� !
&
.

Рекомендуемый подающий механизм
LF-37

Invertec® STT® II / LF-33
Сварочный аппарат с технологией  Surface Tension Transfer® 
(Перенос металла силой поверхностного натяжения)
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����������
�������	 ��������	 
�����
�
 � ������	�
	� ������ ����

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

STT II  K1527-1
200/220/380/400/

440/3/50-60

225A/29V/60% 

200A/28V/100%
17A

5-450A(���. ���). 
5-125A (�
&. ���)

589 x 336 x 620 59 

Package PSTT2-1-A 1000 x 700 x 1000 115

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

 LF-33 ��&�./���. K14030-1W  34-44 VAC 1 - 20 0,8 - 1,6        1,0 - 1,6 440 x 270 x 636 17



Power Wave® 345M C
Power wave® 345M C – �����'������ ����
����� 	�
������ 
���

����
� ��� 	�
��� ���
��	��� �����, �	�
������ ����� 
�������������$ �
�����. � 	�
��
����� ��������
��� ���

���-
�
� �	�
��� �
����� 	����!�����	��$ ���!�
�� ��� 	�
��� 
	�
��, ����
��#��� 	�
��, 
�#�����, ��������$ 	��
���, CuSi 
������������� ������� CV, MIG, MMA � LIFT TIG.
Power wave® 345M C – ���	��� � ��	��

�
��� ���

����
� 	 
��	�
���� ��������	�� � �
	������� ��������
����. � ����
	 

��
�
�
 �	����� ��	�� ��� 	�
�����$ 
�	�		

���. (��
�
� �	�
-
��� �
�U����, ������$-��������� 	�	����� ���
�� ���������, 
�
� � �	� ����� ��$
��&�� ���
�� 	���� LF, ��������
#��� ��	-
��������
# ���
�
 ��������� �� �
�
'�� �� !������.

��������	
��
• Отличная характеристика дуги ��� 	�
��� ���
��	��, ����-

��� ���
��	��, CV, MMA � TIG DC.

• Используется для сварки стали, ����
��#��� 	�
��, 
�#��-
���, ��������$ 	��
���, 	��
�
 CuSi.

• Функция RapidArc ��� 	�
��� 	�
��, ����
��#��� 	�
�� 	 
����'�� 	����	��# � ������'�� �������� ����!���.

• Режим PowerMode ��� 	�
��� �������	����!� ���
��
 �& �
&-
��$ ����� 	�
��.

• Режим S2F ��� 	�
��� 
�#�����.

• Функция очистки �
��������
 ��� ��������� �
��	������� 
	�
���.

• Функция Pulse-on-Pulse (������!� ���
��	
) ���	�����
�� 
$���'�� ���'��� ��� '�
 � 	�
��
 �������	����!� ���
��
.

• Функия Hot/Sof start ��� 	�
��� 
�#�����.

• Соответствует ������
���� 	�
��
����: IEC974-1, ROHS � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#��$.

Сварочные процессы
Pulse MIG, Pulse-On–Pulse, MIG/MAG, 
FCAW, MMA, Lift TIG DC

Стандартный комплект поставки
• ������ 	 ��&�
'��� �$�
�������:
 5 �������� 	������ �
����, 5 � 

�
���� �
		�, ������
, �
��� �����-
���$ ������� (4 �����
) ��� 	���'-
��� ���������, ��
������ 1,2��.

• ������ 	 �����	���� �$�
�������: 
5 �������� 	������ �
����, 5 � �
���� 
�
		�, ������
, �
��� ��������$ 
������� (4 �����
) ��� 	���'��� ���-
������, ��
������ 1,2��, ���� ����-
��!� �$�
������, �
��� push-pull.

Заказ
K10355-2A  Power Wave®  345M C 	 ��&.

K10358-2W  Power Wave®  345M C 	 ����.

Превосходство импульсной сварки
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

PW 345MC 	 ��&. K10355-2A

230/400/3/50-60
350A/45V/35% 
300A/32V/60%

230A/29V/100%
32A

5-350A 
(1.2-20 �/���)
Max. OCV: 47V

870 x 680 x 1060

135

PW 345MC 	 ����. K10358-2W 162

����������
�������	 ��������	 
�����
�
 � ������	�
	� ������ ����



Power Wave® 405M / LF-40
Power Wave® 405M c ���

����
����	��� ��$
��&��� ���
�� ���-
������ LF-40 	����������
� ��� 
���	��
 �
���� 	�
����
. 
%��	�
� � 
����
� �
	�����
 �
�
������, �. �. �	� �
	������ 
�
$����	� ����	���	������ �
 ��$
��&�� ���
��. �	������ ���
 
����� �
$�����	� �
 ������������ �
		������ � ����� ������ 
�	������ ��!
�������. %����
�, �
����
� ���	��
����, �����
-
&�
���
 ��� �����'�����$ �����. %�� 
����������� 	���'��� 
��������� ��� ��$����$ $
�
�����	���
$ 400(, 
��
�
� ���$���� 
��
�����	�� ��� �	�$ �����		��, ��
!��
�� ���
��	���
 �����
 
� CV. ��$
��&� ���
�� ��������� ����� �����������	� � �	���-
���
 ��� ���� � ������	��� ���	��. (��
�
� �	�
��� ������ 
�����	���!� �$�
������ Coolarc 10 � ��������.

��������	
��

• Хорошая характеристика �
!� ��� 	�
��� ���
��	��� �����, 
������� ���
��	��, CV, MMA � TIG DC.

• Двойной импульс ����!�
�� 	�
��
 �������	����!� 
�#����� � 
���	�����
�� 	�
������	�� �
!� ��� ��&��$ ���
$.

• Оснащен функцией Hot/ Soft старт, �
������ 	����!�����	��-
!� 
��
������, �
������ &
�������� ��
����� � 8 ���!�
��
�� 
�
����.

• Специальная крышка, &
���
#�
� 	�	���
 ���
�� �������-
�� � �
���� 
��
������.

• Стабильный �����! �
!�.

• Датчик подачи жидкости (� ������$ 	 �����	���� �$�
���-
����).

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���

Сварочные процессы
Pulse MIG, Pulse-On-Pulse®, MIG/MAG, 
FCAW, MMA, Lift TIG DC

Рекомендуемый комплект поставки
• ��$
��&� ���
�� ��������� LF-40, 

4-���������, 	 ��&�
'��� �$�
���-
����, ������ ��� ��������� ��
��-
���� 1,0-1,2��.

• �	������ ���
 PWM 405 M �
 ����-
���, ���� �$�
������, 	������ 
�
����, �
��� �
�����.

5� �
���� 
��
������, MIG !�����
, 
���
���� !
&
.

Отличная характеристика дуги благодаря 
революционным технологиям
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

PW405M ��&. K10372-2-A

230/380/415/440/1/3ph
400A/36V/ 35%

350A/34V/60%
25A

5-425A 

10-45V
700 x 700 x 1000

539 

PW405M ����. K10372-2-W 71

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

LF-40 (���. push-pull) K10340-40-5-W 40 VDC 2 - 20 0,8 - 1,6 1,0 - 1,6 753 x 470 x 295 20,5

����������
�������	 ��������	 
�����
�
 � ������	�
	� ������ ����



Power Wave® 455M / LF-40
Power Wave® 455M  	 ��$
��&��� ���
�� ��������� LF-40 - ����-
�
����� ��'���� ���  ������&����
����, 
����
��&����
���� � 
���

����
����	��� 	�
��� ������$ ���	��
����. Lincoln ����-
�
!
�� 
��
�
� �
 �	���� ��$����!�� Waveform Control Technology, 
�����
� ���	�����
�� �������� �
�
����� 	�
������ �
!� ��� 
�
&�����$ �
����
���, ���#�
� ��&��
!������	�
#, ��!����
�-
�
# 	�
�� � 
�#�����. ��&�����	�� 
��
�
�
 ���	�����
#� 	�
-
������� �����		 	�
��� 	� �	��� ��
����
�� � ���
�� 	�
������ 
���������.

��������	
��
• Технология Lincoln® Waveform Control Technology® �
�� ��&-

�����	�� ����
�� ��
�����
# ��#�
 ��� �
���!� 	�
�����!� 
�����		
, ��� ���	�����
�� �
��� �����		�, �
� Pulse-On-Pulse � 
Power Mode.

• Возможность выбора �& 60 	�
��
����$ ���!�
��, ��&����#-
��$ �	����&��
�� ����'�� ��
�
&�� ���������� �
&�����!� 
�
&���
, ��� � ������
��� &
�����!� !
&
 ��� ���
����� ����-
�
����!� ���
 '�
, �����
������ � 	����	�� 	�
��� ��� �
&-
�����$ 	�
�����$ �����		��.

• Возможность поставки �������������$ ���
���, ���	�����
-
#��$ ���������! �����		�� ��	���	���� ���������� DeviceNet 
��� Ethernet.

• Оснащен функцией  Hot / Soft  старт, �
������ 	����!�����-
	��!� 
��
������, �
������ &
�������� ��
���
 � �
������ 
&
�����
��� 8 ����&��
����	��$ �
	�����.

• Бесперебойная подача ���������: 4$ ��������� ��$
��&� 
���
��.

• Специальная крышка, &
���
#�
� 	�	���
 ���
�� ��������� 
� �
���� 
��
������.

• Датчик подачи жидкости (� ������$ 	 �����	���� �$�
�����-
��).

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � CE.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
Pulse-On-Pulse®, MIG/MAG, FCAW, MMA, 
Lift TIG DC

Рекомендуемый комплект поставки

• ��$
��&� ���
�� ��������� LF-40, 
4$ ���������, 	 �����	���� �$�
�-
������, ������ ��� ���������, ��
-
������ 1,0-1,2��.

• �	������ ���
 PW 455M �
 �������, 
���� �$�
������, 	������ �
����, 
�
��� �
�����.

• 5� �
���� 
��
������, MIG !�����
 � 
���
���� !
&


 

Отличная характеристика дуги благодаря 
революционным технологиям
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

PW 455M 
�
 �������

K24582 380/415/3/50/60
500A/40V/60%

400A/36V/100%
44A 

5-500A
Max. OCV:75V

663 x 505 x 835 114

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

LF-40 (���. push-pull) K10340-40-5-W 40 VDC 2 - 20 0,8 - 1,6 1,0 - 1,6 753 x 470 x 295 20,5

����������
�������	 ��������	 
�����
�
 � ������	�
	� ������ ����



Power Wave® 455M/STT / PF-10M DUAL

Power Wave® 455M/ STT  	 ��$
��&��� ���
�� ��������� Power 
Feed-10M DUAL - �����
����� ��'���� ���  ������&����
����, 

����
��&����
���� � ���

����
����	��� 	�
��� ������$ ���-
	��
����, ���������, ��� ������$ �
��� �������� �������������, 
�����
���
� ������
��� � ��&��� 
������ �
&���&!��
���. 
��$
��&� ���
�� PF10M Dual – 
���
����� ��$
��&� ���
�� 	 
��
�� ��$
��&�
�� ��������, ��&����#��� �	����&��
�� 2 �
&-
�����$ ���
 ��������� ��� �
&�����$ 	�
�����$ �����		�� 
(�
������, STT � ���
��	��� �����). 

��������	
��
• Технология Lincoln® Waveform Control Technology® �
�� ��&-

�����	�� ����
�� ��
�����
# ��#�
 ��� �
���!� 	�
�����!� 
�����		
, ��� ���	�����
�� �
��� �����		�, �
� Pulse-On-Pulse � 
Power Mode.

• Возможность выбора �& 60 	�
��
����$ ���!�
��, ��&����#-
��$ �	����&��
�� ��
�
&�� ���������� �
&�����!� �
&���
, ��� 
� ������
��� &
�����!� !
&
 ��� ���
����� �����
����!� ���
 
'�
, �����
������ � 	����	�� 	�
��� ��� �
&�����$ 	�
�����$ 
�����		��.

• Возможность поставки �������������$ ���
���, ���	�����
#-
��$ ���������! �����		�� ��	���	���� ���������� DeviceNet 
��� Ethernet.

• Режим 	�
��� STT.

• Две катушки ��� ������&
��� ���
�� ���������.

• Система �
	���������� ���������.

• Мощный двигатель ��$
��&�
 ���
�� ��� �	����&��
��� ���-
������ ����'�!� ��
����
 � 
��������� 	����	�� ���
��.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � CE.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
Pulsed MIG, Pulse-On-Pulse®, 
MIG/MAG, MIG-STT, FCAW, 
MMA, TIG, CAC-A

Рекомендуемый комплект поставки
• ��$
��&� ���
�� ��������� /F-10� 

DUAL, 4$ ���������, 	 �����	���� 
�$�
�������, ������ ��� ���������, 
��
������ 1,0-1,2 ��.

• �	������ ���
 PW 455M/ STT �
 �������, 
���� �$�
������, 	������ �
����, �
��� 
�
�����.

• 5� �
���� 
��
������, 2 MIG !������ (	 
��&�
'��� � ������� �$�
�������) � 2 
!
&���$ ���
����
.

 

Отличная характеристика дуги благодаря 
революционным технологиям
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М
ногоф

ункциональны
е сварочны

е источники с управлением
 ф

орм
ой тока

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.
Диапозон рег. 
свароч. тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

W 455M/STT K2459-2 380/415/3/50/60
500A/40V/60%

400A/36V/100%
STT: 325A/33V/100X

48A 5-500A 663 x 505 x 835 121

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

Power Feed 10M DUAL K2461-21 40 VAC 1,2 - 30,5
0,6 - 2,4       

0,9 - 3,0
508 x 584 x 864 48 20,5

����������
�������	 ��������	 
�����
�
 � ������	�
	� ������ ����



КАБЕЛИ УПРАВЛЕНИЯ
W�	����
&^����� 	��������� ($2), 
!
&���� '�
�!, &
������ ���
$, 
(2,5 ; 5 ; 10 ; 15 ; 20 ; 25 & 30�).
Номер по каталогу:
K10347-PG-xM (	 ��&�
'��� 
�$�
�������)
K10347-PGW-xM (	 �����	���� 

�$�
�������)

РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ГАЗА
%�	�
�����	� ��� !
&���$ �
������ 	 
CO2, 
�!���� ��� 	� 	��	�# 
�!��
. � 
��������� 	 �
��������, �
	$�������� 
	 ������� '�
��� � !
&���� '�
�!��, 
������ 1,3�.
Номер по каталогу: уточняйте у 

наших специалистов.

БЛОКИ ЖИДКОСТНОГО 
ОХЛАЖДЕНИЯ

COOLARC 25  
Номер по каталогу: 
K14037-1

COOLARC 40     
Номер по каталогу: 
K2187-2

Охлаждающая жидкость 
ACOROX (2 х 5л) 
Номер по каталогу: K10420-1

MIG ГОРЕЛКИ

+ ��<9*q@y� �`m()9Z@�Z�

LG 150G, 150A @ 60%
K10413-15-xM  3м, 4м или 5м 

LG 250G, 200A @ 60%
K10413-25-xM  3м, 4м или 5м 

LG 240G, 220A @ 60%
K10413-24-xM  3м, 4м или 5м 

LG 260G, 260A @ 60%
K10413-26-xM  3м, 4м или 5м 

LG 360G, 320A @ 60%
K10413-36-xM  3м, 4м или 5м 

LG420G, 380A @ 60%
K10413-42-xM  3м, 4м или 5м 

+ )�9"�+0@y� �`m()9Z@�Z�

LG410W, 350A @ 100%
K10413-410-xM  3м, 4м или 5м 

LG500W, 500A @ 100%
K10413-500-xM  3м, 4м или 5м

LGS2F ALU, 400A, 100%
K10413-ALU-4M  4м

8�/Zm"� PUSH-PULL

LGPP300G,  	 ��&�
'��� �$�
�������
K10413-PPA  8м, стандарт 
K10413-PPAR  8м, с дистан-
  ционным   
  управлением

LGPP400W, 	 �����	���� �$�
�������
K10413-PPW  8м, стандарт
K10413-PPWR  8м, с дистан-
  ционным   
  управлением
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• Разработаны для сварки сплошной 
и порошковой проволокой
• Модели для работы в заводских и 
монтажных условиях
 

Ци
ф
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M
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Pu
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AW

SA
W

"�
�-

��
 �

��
��

��

�
$�


�
��

��
�

8

�


��
��

 (�
��

)

МОДЕЛЬ ПРОЦЕССЫ ДИАПАЗОН 
СКОРОСТИ ПОДАЧИ 

ПРОВОЛОКИ
(м/мин)

ДИАПАЗОН ДИАМЕТРОВ 
ПРОВОЛОКИ

(мм)

ОСОБЕННОСТИ

 Power Feed™ 10M

 Power Feed™ 10M Dual

 LF-22

 LF-24

 LF-24 Pro

 LF-33

 LF-34 

 LF-35

 LF-40

 LN-10

 DH-10

 LN-15

 LN-23P

 LN-25

 LF-37

 LF-38 

Ан
ал

ог
ов

ое
 у

пр
ав

ле
ни

е
(в

 з
ав

од
ск

их
 у

сл
ов

ия
х)

Ан
ал

ог
ов

ое
 у

пр
ав

ле
ни

е
(в

 м
он

та
ж

ны
х 

ус
ло

ви
ях

)

0.6-1.6
0.8-2.4

0.8-1.6
 

0.9-2.0
0.9-3.0

0.6-1.6
0.8-2.4

0.9-2.0
0.9-3.0

0.6-1.6
0.6-2.4

0.9-2.0
0.9-3.2

0.6-1.6
0.6-2.4

0.9-2.0
0.9-3.2

1.0-1.6
 

2.0-30.5 (��	.)
1.3-20.3 (��&.)
2.0-30.5 (��	.)
1.3-20.3 (��&.)

1.3-31.7 (��	.)
0.8-19 (��&.)

1.3-31.7 (��	.)
0.8-19 (��&.)

1.0-20

1.0-20

1.0-20

1.0-20

1.0-20

1.5-20

1.5-20

1.0-20

2.0-20

1.3-17.8

0.76-4.3

1.3-17.8

 +���'�
� %���'���
�

0.8-1.6
 

1.0-1.6
 

0.8-1.6
 

1.0-1.6
 

0.8-1.6
 

1.0-1.6
 

0.6-1.6
 

1.0-1.6
 

0.6-1.6 1.0-1.6

0.8-1.6
 

1.0-1.6
 

0.8-1.6
 

1.0-1.6
 

0.8-1.6
 

1.0-1.6
 

0.6-1.6
 

0.9-2.0
 

0.6-1.3
 

0.9-1.6
 

1.7-2.0
 

34

34

32

34

34

34

34

34

34

34

34

32

32

32

34

34

A/W

A/W

A

A/W

A/W

A/W

A/W

A/W

A/W

A/W

A/W

A

A

A

A/W

A/W

Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки



��$
��&�� ���
�� ��������� LF-22, -24 � -24 PRO - ��� ����
���-
��� 
	����	��
, �	�
������ �
������ 	�
����&
��� ���
�� ���-
������ � 2 ��� 4 ���������� ��$
��&�
�� ���
�� ���������, 
�
������ ��	�
 ��������� � ��	�
 !
&
, 
 �
��� �
������ ����!
 
��������� ��	�� 	�
���. ��$
��&�� ���
�� ��!
� ���� 
	�
�����-
�� ����	���	������ �
 �	������
$ ��� �������
��	� �
 �������. 
"
���� 
��
������ ��� �����#����� ��$
��&��� ���
�� � �	���-
���
 ���
	�
#�	� �
&���  �����, ��� ��&������ �	
��	������ 
	�
������ �
���� �
 �
&��$ �
		������$ �� �	������
.

��������	
��
• Плавная �
	�����
 	����	�� ���
��.
• Переключатель �
���� 2/4 �
��
.
• Функция ����
��� !
&
.
• Регулировка ����!
 ��������� ��	�� 	�
���.
• Евро разъём  ��� �����#����� !������.
• Функция $������� �������� ���������. �	����&
��	� ��� 

���
�� ��������� � !�����
.
• Стабилизация 	����	�� ���
�� ���������.
• В стандартной ��������
��� ��	�
�����	� �
 �������.

+ для LF24 PRO
• Четкий ��	���� �
���� 
��
������
• Синергетическое 
��
������ ��� 
�������� �
���� 	�
����

• Функция ��!
������� 	����	�� ���$��
 ���������, ����!�
#-

�
� 	�
��.
• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.
• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Стандартный комплект поставки
• "������� ������� 1,0-1,2 ��.
• (�
���� ��� �
�
'��
• 9���
���� ��� &
��������� ��$
��&-

�
 ���
�� �
 �	�������.

Рекомендуемые источники
Powertec 300S, Powertec 360S, Powertec 
420S, Powertec 500S   

Заказ

K14024-1 LF-22

K14025-1W LF-24

K14026-1W LF-24 PRO 

LINC FEED-22, -24 & -24 PRO
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон 
рег. скорости 

подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная Порошковая

  LF-22 K14024-1 2 A

34-44 VAC 1 - 20 0,8 - 1,6 1,0 - 1,6 440 x 270 x 636         17LF-24 K14025-1W 4 A/W

LF-24 PRO K14026-1W 4 A/W



Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Стандартный комплект поставки
• "������� ������� 1,0-1,2��, 
• (�
���� ��� �
�
'��
• 9���
���� ��� &
���������
 ��$
��&�
 ���
�� �
 �	�������, 
 /
&^U�� ��� �����#����� ����
 

�$�
������.

Рекомендуемые источники
STT® II, CV420, CV505 
Заказ
K14024-1 LF-33
K14025-1W LF-34
K14026-1W LF-35

LINC FEED-33, -34 & -35
Прочность и универсальность

��$
��&�� ���
�� LF33, 34 � 35 �
&�
���
�� ��� ��	��

�
��� � 
��	����
����$ 
	�����$. j�� ����� �������, �
��!
�
������ 
��$
��&��, �����
#���	� �	���� ���	����� � ��	��

�
���. 
���#� ������� ����
	 � ������
. ��$
��&�� ���
�� �
���
#� �
 
�
�
'�
$ D300 (15�!), 
 �
��� �
 �
������$ �
�
'�
$ D200 (5�!) 
��� �	����&��
��� 	���'��� � ����'����� ���������, ���#�
� 
Innershield. +
��� ���	��� ������	� LF33 	 ������#�
����� 
�����
 �
���� 2/4 �
��
, �
������ ����
��� !
&
 � «$������� 
��������» ���������, 
 �
��� ��!
�������� ������� ����!
. 
����� ��
 �U���$ �����
���
 �
�������� � ���
 	�
���. 
��$
��&�� ���
�� LF34&35 - ����� 	����'����� ������. ���#� 
�������� �����
����, ���
�
#��� &
�
���� � ���
��� �
�
��-
��� 	�
���.

��������	
��

• Портативные, �������, ���	��� � ��	�
���
��� 	 ������ ��	-
����� �
���� 
��
������.

• Все механизмы ���
�� 	�
����� ��������, ������$ ��������� 
	�	����� ���
�� ��������� � ���!
����� ����'�� �����	��.

• Электронная система c�����
��� �
�
������, ��&����#�
� 
���������� �����������
�� 	����	�� ���
�� ���������.

• Эргономичный дизайн, ���	�
� � ��	�
���
��� �
���� 
��
�-
����� 	 ��������� �����
���
�� � ���!��&����� ���# (LF34 
& 35).

• Под заказ ���� ��	�
�������!� 
��
������ ��� LF35.

• Соответствуют ������
���� 	�
��
����

 IEC60974-1, RoHS, +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон 
рег. скорости 

подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная Порошковая

LF-33   K14030-1W

4 A/W 34-44 VAC

1 - 20

1,5 - 20

1,5 - 20

0,8 - 1,6 1,0 - 1,6 440 x 270 x 636         17LF-34  K14035-1W

LF-35  K14036-1W



LINC FEED 37 & 38
LF-37, LF-38 - ����
������ ��$
��&�� ���
�� ���������, 	����-

���� �
&�
���
���� ��� ��	��

�
��� � ������$ 
	�����$ �
 
	
�������$ � � 	��������	���. 9
���� ��$
��&�� ���
�� �
���
-
#� �
 �
�
'�
$ D300 (15�!), 
 �
��� �
 �
������$ �
�
'�
$ D200 
(5�!), ��� �	����&��
��� 	���'��� ��� ����'����� ���������, 
���#�
� Innershield. 9�� �������� ������	��
 !
&
, ��$
��&�� 
���
�� �	�
���� �&��������� �����
 !
&
, ��� ����!
�� ��� 
�
���� � ��������
$ 	 �������� �
������. 9
���� ��$
��&�� 
���
�� ���#� �
�	��
���� ���	��� �
	������. �	� �
	������, 
�
��� �
� 2/4 �
��
, ��!
������
 $������� �������� ���������, 
Hot/Soft Start � &
�
��
 ��
���
, ����� ��	�� �
�
��� ������ 
Select (�����). ���!��&����� ��������	 ��&������ �����
�
��  
�
����� � �
	������ �
 ����
���� �&���. LF38 ����� �������-
������ �
��� 	����!�����	��$ ���!�
�� � �
����, � ������� 
����� &
��	
�� �� 10 &
�
���$ �
����� �
�
������. 

��������	
��

• Отличная ���
�
 ���������: 4 ��������� ��$
��&� � 	�
��
��-
��� ��������
���.

• Портативный, �� �	��#�������� ������.

• Встроенный измеритель �����
 !
&
.

• Бесперебойная подача ���������.

• Многоязычный ��������	.

• Большие и чёткие индикаторы �
���� 
��
������, ���
�
#-
��� �
�
����� �� � �� ����� 	�
���.

• Полное оснащение: 2/4 такта, �
����� &
�������� ��
���
, 
Hot/Soft Start.

• Возможность занесения � �
���� �� 10 ������� 	�
��� 
(LF38).

• Оснащен соединительными �
������ ��� �����#����� ���-
��	���!� �$�
������.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, RoHS � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Стандартный комплект поставки
"������� ������� 1,0-1,2 ��.

Рекомендуемые источники 
CV-420, CV505, STT® II, DC 400, DC 655, 
RANGER 305D, V350 PRO 

Заказ

K10406 LF-37

K10407 LF-38  

Надежный механизм подачи проволоки
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон 
рег. скорости 

подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная Порошковая

LF-37   K10406
4 A/W 42 VAC 1,5 - 20 0,6 - 1,6       1,0 - 1,6 356 x 188 x 534 16

LF-38  K10407



LINC FEED-40
+����	��� ������	��$ ��$
��&��� ���
�� ��������� LINC FEED 
	����
���� 	����������
��, ����� ��^������� ���	��� �������-
��� � �������� 	� 	������ 	�
����
 	 ���
����� ���
��� �����-
����. �	� ��$
��&�� ���
�� LINC FEED 	�
����� ��	���������� 
������$-��������� 	�	�����. j��� ������ ��!�� ��	�
��� � &
��-
��� 	����
����� ���'���. ���
�
� 	�	���
 �� �
�
'�� � ���-
�
�����
 �
��������
 ���	�����
�� ��	��������
# ���
�
 �����-
���� � ��������
�
�� 	�
���
��� ���������. ��$
��&�� ���
�� 
��������� LINC FEED ��!
� ���� ������	���� ��� 	�
�������. 
LF-40 	����
���� 	����������
� � �����	��# ��� 	����	���� 
�
���� 	 
	����	��
�� Power Wave®.

��������	
��

• Стабильная подача проволоки: 4 ���������  ��$
��&� � 	�
�-
�
����� ��������
���.

• Эргономичный дизайн: ���	�
� � ��	�
���
��� �
���� 
��
�-
����� 	 ��������� �����
���
��, ���
�
#���� ���
��� 
�
	������.

• Безопасность: 	����
���
� ���'�
 &
���
#�
� 	�	���
 
���
�� ���������.

• Большие и чёткие индикаторы �
���� 
��
������, ���
�
#-
��� �
�
����� �� � �� ����� 	�
���.

• Полное оснащение: 2/4 �
��
, &
�������� ��
���
, Hot/Soft 
Start, 	����!�����	��� �����, ��&�����	�� 	�$�
����� � �
��-
�� �� 8 �
�
������.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC60974-1, RoHS, CE.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Стандартный комплект поставки
• "������� ���
#��$ ������� 1,0-1,2 

��, 
�
���� ��� �
�
'��.
• 9���
���� ��� &
��������� ��$
��&�
 

���
�� �
 �	�������.
• /
&^��� ��� �����#����� ����
 �$�
�-

�����.

Рекомендуемые источники
Power Wave® 405M, Power Wave® 455M, 
Power Wave® 455M/STT

Заказ
K10340-40-5-W     LF-40 

Специально cпроектирован для работы с цифровыми 
источниками Lincoln
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон 
рег. скорости 

подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная Порошковая

LF-40   
K10340-40-

5-W 
 4 W 40 VDC 2 - 20 0.8 - 1.6 1.0 - 1.6         753 x 470 x 295         20.5



LN-15
LN-15 ������	� ����� �& 	
��$ ����
����$ �, ��������, �
������ 
������$ ������	��$ ��$
��&��� ���
�� ��������� � ����. 
��$
��&� ����� ��
	��
		���� ����
	, 	������ � ��	���� �����-
�
�
�
� � �&��	
, 
�#�������� ��������� �����
 � �����	��# 
&
�������� ���� 
��
������. j�� ���
����� ��$
��&� ��� 
�	����&��
��� � 	����������� � 	
��	����������� �����'�����-
	��, 
 �
��� �
 ��
��������
$. mU!��� ����
������ ��$
��&� 
���
�� �����
���� ���$���� ��� �
�
'�� D200 ��� 	�
��� 	���'-
��� ��� ����'����� ����������. � 	�
��
����� ��������
��� 
LN-15 �	�
��� ��
�� ��������� �����
���
��, ���
�
#���� 
	����	�� ���
�� ��������� � ���
��� �
�
����� 	�
���. =
����� 
2/4 �
��
, ��!
������
 �����
��������� � ��	��	�
������ ���-
�
��� !
&
, 
 �
��� ��&�����	�� ��!
������� ������
��� !
&
 
����� ����!
#� 	�
����
 ��� ���������� �
������ �����	����-
��$ &
�
���.

��������	
��

• Прочный механизм ���
�� ���������, �&!������� �� &
�
���-
���
���� 	�	���� Lincoln.

• Четкие индикаторы �
���� 
��
������ 	 ���	������, ��&����-
#��� 	�����
�� �
�
����� ��� ����	�
������ �	�������.

• Прочный, ������ &
������ ����
	, 
	�������� � ��	���� ���-
���
�
�
�.

• Алюминиевая рама, 
������#�
� ���	��
���#.

• Регулируемый ������ ��� ������	��.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, RoHS � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, FCAW

Рекомендуемые источники
CV-420, CV-505, DC 400, V350-PRO, STT® 
II, RANGER 305D

Заказ

K1871-3 LN-15

Портативный механизм подачи проволоки для 
полуавтоматической сварки
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон рег. скорости 
подачи
(м/мм)

Диаметр 
проволоки

(мм)
Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная

LN-15 K1871-3  2 A/W 42 VAC 1,3-17,8 0.6 - 1.2       356 x 188 x 553 13



Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

DH-10 & LN-10 
LN-10 – 4$ ��������� ��$
��&� ���
�� ��� ���

����
����	��� 
	�
���, �	�
��� �����#������� 	�	����� �
	���������� �����-
����, �����
� ���������� � ����� �
��
����� 	�
����
# �����-
���
 � ��$
��&� ���
��. j��� ��$
��&� ����� ���
���
# ���-
	��
���#, ��� ��&������ ��������� �!� � �
&��!� ���
 
����
��-
��	��$ 	�	���
$.
��$
��&� ���
�� DH-10 ����� �����
# 	�	���
 ���
�� �������-
��, ��&����#�
# ��	�� 	�
��
 ��
�� �
&���� ��������
�� ��� 
�
&�����$ 	�
�����$ �����		��, �	����&
� ���� �	������ ���
. 
j�� ���	�����
�� ��	��
# ����&����������	�� 	�
�����$ �
���.
��������	
��

• Настройка �
�������� � 	����	�� ���
�� ��������� ����� 	�
����.

• Возможность �
	������ ��
$ �
����� �
�
������ 	�
��� � �$ 
������#�����.

• Цифровой ��	����.

• Продувка газа ����� 	�
���� / ����
��
 !
&
 ��	�� 	�
���, 
�
���� ����!
 � 	�
��� 	����
��

DH-10

• Каждый блок ��$
��&�
 ���
�� DH-10 ����� 	��	������� 
���!
���� � ������
 	����	���.

• Распределитель проволоки � 4 �����
 ��� ��	���������� 
���
��.

• Настройка параметров �
�������� � 	����	�� ����� 	�
�-
��� ��� �������������!� ��������.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, ROHS � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

 

Сварочные процессы

MIG/MAG, Pulsed, MIG-STT®, FCAW

Стандартный комплект поставки
Z����
&^��, ���� ������!� �$�
���-
���, &
������ ��$�� ��� �
�
'��, ���-
����� ������� ��� ���������, ��
��-
���� 1,0-1,2��.

Заказ
K1559-5        LN-10 Bench model 

K1499-5        DH-10 Bench model

 

Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической 
сварки с одним и двумя механизмами протяжки
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Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон 
рег. скорости 

подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная Порошковая

LN-10   K1559-5 
 4 W 42 VAC 0.8 - 19 0,6 - 1,2 0,8 - 2,4         

406 X 381 X 787 33.6

533 x 508 x 813         52.6DH-10  K1499-5



Power Feed® 10M & 10M Dual
Z	�� �
� ����
��	� 
�����	
����� ���
#��� ��$
��&�, 	 
��&�����	��# �
���� 	� �	��� 	�
������� �
����
�
��, �� 
�������� Power FeedTM  10�. (���������	������� 	
��	�������, 
�����-!
&��
� �����'�����	��, ������� �
'���	�������, 	�
��
 
��
���������� - ��� �������� �������� ���
	��� �����'�����	��, 
!�� ����� ���������	� Power FeedTM 10�.

��������	
��

• Дружественный ����&��
����	��� ��������	, ����'�� 
�����
���� ����!�
#� 
	�
����
 �
���!� �����
.

• Универсальность применения:  	�
��
 	�
��, ����
��#��� 
	�
��, 
�#����� � ��
!�$ �
����
���.

• Совместимость с передовыми  сварочными технологиями 
Wave Form Control Technology – ��$����!�� 
��
������ ��������� 
� ������ 	�
�����!� ���
, ���#�
#��� 	�
������ ������ 
Pulse-On-Pulse (	�
��
 
�#����� � �!� 	��
���), Power Mode 
(	�
����&
��� �
!� �
 �
��$ ���
$), Rapid Arc (��	���	����	��
� 
	�
��
) � ��.

• Поддержка режима импульсной MIG-сварки - ��&��� 
������  
�
&���&!��
���, ���������� �������������, 	�
��
 �� �	�$ 
���	��
�	������$ ���������$ - �	� ��� ���
�� �#��!� 	�
����
 
�
�'�� 	�
������!

• Совместимость с передовым протоколом �����
 �
����� ��� 
	�
�����!� ����
���
��� ArcLink®- ��&������ � 	�
��� 	���� 
����!�����
�� 
	����	��� 	 �#��� 	�
������ �	��������, 
���������
#��� �
���� ��������.

• Совместимость со сварочными !�����
�� 	�	���� Push-Pull - 
��� �
�'�$ ��&
���
��� ��� 	�
��� 
�#�����.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

 

Сварочные процессы:
MIG/MAG, Pulse MIG, STT®, FCAW

 

Рекомендуемый комплект
Z����
&^��, ���� ������!� �$�
���-
���, &
������ ��$�� ��� �
�
'��, ���-
����� ������� ��� ���������, ��
��-
���� 1,0-1,2��.

Рекомендуемые источники
Power Wave® 405M, Power Wave® 455M, 
Power Wave® 455M/STT

Заказ
K2460-2        PF10M Bench model 

K2461-2        PF10M DUAL Bench model

 

Подающие механизмы (с одним или с двумя механизмами протяжки)
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон 
рег. скорости 

подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная Порошковая

PF-10M   K2460-2 

 4 W 40 VDC

��	. 	����	��
1,5 - 20

��	. 	����	�� 
0,6 - 1,6

��	. 	����	�� 
1,0 - 1,6         

470 x 343 x 775         16 

��&. 	���	�� 
1,27 - 20,3

��&. 	����	��
0.6 - 2,4

��&. 	����	��
0.9 - 3.0

508 x 508 x 781 41PF-10MD  K2461-2



LN-23P
��$
��&� ���
�� ��������� ��� ���

����
����	��� 	�
��� 
LN-23P �����
��	� 	�
������	��# �
���� �
� � ������$ 
	�����$, 
�
� � ��� 	�
��� ��
����������. %��	��� � ��	��

�
��� ����
-
������ ��$
��&� ���
�� ���
���� ���$���� ��� 	�
��� � ��
���-
��	�
���$  ��	�
$.

��������	
��
• Малый вес механизма, ����� 23 �!, ���#�
� ������������
# 

!�����
 Magnum® Innershield �  �
�
'�
 	 ����������, ��	�� 
6,3�!.

• Постоянный �������� 	����	�� ���
�� ��������� � �
��������, 

�
��!��
� �
���� 
��
������ � 	�
��
����� ��������
���.

• Плотно &
������ ����
	 �����$�
���� ��������
 �� &
!��&��-
���.

• Оснащен ����#�
����� 	�
������ ����, ��� ����!�
�� �
���
 
	�
����
.

• Установленный �
 !������ ��
$��&�������� ������#�
���� 
��&������ ��	��� � ��!�� ������ 	����	�� ���
�� ��������� �� 
83% �� 
	�
��������� 	����	��.

• Быстрое �����#����� �
���� 	 �������������
����� � �
���� 

��
������ � �	������
.

• Возможность ������������!� �����#����� ����!� ��� ��
$ 
��$
��&��� ���
�� LN-23P � �	������
�, ����������
���� 
Lincoln (�� �	����&��
�� ��� ���
�� ����� ������ ����). 

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1, RoHS � +Z.
• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
FCAW-S

Рекомендуемые источники
DC-400, DC-655, V350-PRO

Заказ
K316L-6    LN-23P 

Механизм подачи для полуавтоматической сварки
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная

LN-23P K316L-6  2 A/W 115V AC 0.76-4.3 1.7-2.0       520 x 230 x 480         12.3 



LN-25 PRO
+���	��
����
���� � �
�'�$ ��
�����$ ����'�	�������
 LN-25, 
����� ���
#��� ��$
��&� LN-25 PRO ����� ��� ����� ���	��� 

��
������, ��	��
# �
�����	�� � �
��� ���	� � ��	�
���
���.  
�� ���
���� ���$���� ��� ����
���$ �
��� � ��� �
���� � ����-
��$ 
	�����$.

��������	
��
• 2-х тактный / 4-х тактный ����� �
���� ���!!��
 !������  ��� 

����� ����������  	�
���, �	������ ��� 	�
��� ������$ '���. 

• Аналоговый вольтметр 	 �����
����� �������	��, 
����
����-
	�� ������#�
��	� ��� 	���� �������	�� ����������.

• Нелинейная регулировка 	����	�� ���!
����  ���	�����
�� 
������ ��
�
&�� ��!
������� 	����	�� ���
�� ���������, 	 
����'����� �
�	���������	��# �
 ��&��$ 	����	��$.

• Прочная и надежная ���	��
���� '������� �
�
'�� 	� �	���-
����� �����&��.

• Легкий, ударопрочный корпус �& ��!��#��!� ��
	���
 ���-
	�����
�� �
����
# &
���
 ��
������$ �����������.

• Новый уровень защиты �� �����&�� � 	���	�� �	�$ ���
���$ 
��
� ��$
��&�
.

•  Механизм блокировки �
�
'�� ��������
�
�� �
&�
���
��� 
���������.

• Быстросьемный &
������ ���
$, &
���
 ����� ��� &
 5 
���
�.

• Дополнительный модуль регулировок, ���	�����
�� ��!
��-
����
 �
�
������, �
��$ �
� Preflow – ����� ����
��� !
&
 ����� 
	�
����, Postflow – ����� ���
�� !
&
 ��	�� 	�
���, Burnback – 
����� ����!
��� ���������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, Pulse MIG, FCAW 

Заказ

K428-2  LN25 PRO

Портативный индустриальный механизм подачи проволоки
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон 
рег. скорости 

подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная Порошковая

LN-25 PRO   K428-2 
2 A 42 VAC 1,27 -17,8 0,6 - 1,6       1,2 - 2,0 356 x 188 x 356         

14

LN-25  K449-3 17
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LF-72
LF-72 – ������ ��$
��&� ���
��, �
&�
���
���� ��� ���

���-
�
����	��� 	�
��� � 	�
��� ����'����� ���������� ��� 	�
����-
���, ���������� �
����.

��������	
��
• Запатентованная система ���
�� ��������� MAXTRAC® � ���-

�
	� �& 
�#�������!� ����� �
&�
���
�
 ��� ������$ ������� 
�
���� � ���	�����
�� �
����
# ���
�
 ��������� � ���!����-
��	��.

• Латунные соединения, �	����&
���� ��� ����'���� �������-
���������	��, 
�
�'
#� $
�
�����	���� !������ �
!�.

• Установка приводных роликов � �
��
���#��$ ��� ��������� 
����&�����	� ��& ���������� ��	��
����
. 9�
 ��������$ 
�����
 ��!�� �	�
���#�	� � �����
#�	�.

• Откалиброванная шкала ��!
�����
 	����	�� ���
�� ��&������ 
&
�
�
�� ������ &�
�����.

• Механизм подачи �
���� 	���� ���	�����
�� $���'�� �����! 
�
!� � ���
�
 ��������� �
� ��� 	�
��� ��&��
!������	��$ 
	�
���, �
� � ����
��#��$ 	�
���, 
�#����� � ��� 	�
��� 
����'����� ����������.

• Разъем кабеля управления 	 �
������ Spin-nut ��&������ 
��!�� ���	�������� �
���� 
��
������ ���	��� ��������� '
�-
�����!� 	���������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, Pulse MIG, FCAW 

Заказ
K2327    LF-72 

Двухроликовый высокопроизводительный промышленный 
механизм подачи проволоки.

Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная

LF-72 K2327 2 A/W
24-42 VAC
50/60 Hz

9 A
1.3-20.3 0.8-2.0       282 x 259 x 328         27 
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LF-74
LF-74 – ������ ��$
��&� ���
��, �
&�
���
���� ��� 	�
������� 
���������� �
���� � ��$
$ � �
 ����&���	���. ��$
��&� �	����-
&
��	� ��� ���

����
����	��� 	�
��� 	���'��� � ����'����� 
����������.

LF-74 – ���$���� ��� 	�
��� ���������� ����'�!� ��
����
 	 
�	����&��
���� !������ 	 ����� ������� �
����� � ��� �������-
��� � ������$ 
����
��&����
���$ ����&���	��
$.

��������	
��
• Запатентованная система ���
�� ��������� MAXTRAC® � ���-

�
	� �& 
�#�������!� ����� �
&�
���
�
 ��� ������$ ������� 
�
���� � ���	�����
�� �
����
# ���
�
 ��������� � ���!����-
��	��.

• Латунные соединения, �	����&
���� ��� ����'���� �������-
���������	��, 
�
�'
#� $
�
�����	���� !������ �
!�.

• Установка приводных роликов � �
��
���#��$ ��� ��������� 
����&�����	� ��& ���������� ��	��
����
. 9�
 ��������$ 
�����
 ��!�� �	�
���#�	� � �����
#�	�.

• Откалиброванная шкала ��!
�����
 	����	�� ���
�� ��&������ 
&
�
�� ������ �
�
�����.

• Механизм подачи �
���� 	���� ���	�����
�� $���'�� &
��!
-
��� �
!� � 	�
�����
# ���
�
 ��������� �
� ��� 	�
��� ��&��
-
!������	��$, �
� � ����
��#��$ 	�
���, 
�#����� � ��� 	�
��� 
����'����� ����������.

• Разъем кабеля управления ���
 Spin-nut ��&������ ��!�� ���-
	�������� �
���� 
��
������ ���	��� ��������� '
������!� 
	���������. 

• Может использоваться ��� ���

����
����	��� 	�
��� ��� 
��#	�� 	���'��� ���������� ��
������ �� 1,6 ��.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, Pulse, FCAW 

Заказ
K2426    LF-74

Четырехроликовый промышленный механизм подачи проволоки.

Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

LF-74  K2426-1
24-42 VAC
50/60 Hz

9 A 
2.5-20.3      0.6 -1.6  0.8-2.0 282 x 259 x 328 20 
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Power Feed® 10M 
Z	�� �
� ����
��	� 
�����	
����� ���
#��� ��$
��&�, 	 ��&-
�����	��# �
���� 	� �	��� 	�
������� �
����
�
��, �� ������-
�� Power FeedTM 10�. (���������	������� 	
��	�������, �����-
!
&��
� �����'�����	��, ������� �
'���	�������, 	��������-
	��� ��
���������� - ��� �������� �������� ���
	��� �����'-
�����	�� !�� ����� ���������	� Power FeedTM 10�.
��������	
��

• Совместимость с передовыми  сварочными технологиями – Wave 
Form Control Technology – 0�$����!�� 
��
������ ��������� � ������ 
	�
�����!� ���
, ���#�
#��� 	�
������ ������ Pulse-On-Pulse 
(	�
��
 
�#����� � �!� 	��
���), Power Mode (	�
����&
��� �
!� �
 
�
��$ ���
$), Rapid Arc (��	���	����	��
� 	�
��
) � ��.

• Совместимость с передовым протоколом обмена данными ��� 
	�
�����!� ����
���
��� ArcLink® ��&������ � 	�
��� 	���� ����!��-
���
�� 
	����	��� 	 �#��� 	�
������ �	��������, ���������
#-
��� �
���� ��������.

• Поддержка режима импульсной MIG сварки: ����'�� �
&���&!�-
�
���, 	�������� �������������, 	�
��
 �� �	�$ ���	��
�	������$ 
���������$.

• Удобный пользовательский интерфейс, ��!�� ���
���� �������� 
��	���� ���
�� ��	��

�
��# ���	��� � ��������.

• Программное обеспечение Weld Manager®  ��&������ �	����&��
�� 
��	��������� ��	�
� � 	�
������ 	�	���� � ��	�
���
�� ��	������ 
	�
�����$ 	�	��� 	 ������# �
��
���!� �����#���
.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

 

Сварочные процессы

MIG/MAG, Pulse MIG, STT®, FCAW

Стандартный комплект поставки
 

Заказ
K2314-1 Power FeedTM Single Boom

K2316-1 Power FeedTM Dual Boom 

 

Подающие механизмы с одним или двумя приводами 
в консольном варианте

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон 
рег. скорости 

подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная Порошковая

 PF-10M SBM   K2314-1

40 VDC

��	. 	����	��
2.0-30.5

��	. 	����	�� 
0,6 - 1,6

��	. 	����	�� 
0.9-2.0        

470 x 343 x 775         14

��&. 	���	�� 
1,27 - 20,3

��&. 	����	��
0.6 - 2,4

��&. 	����	��
0.9 - 3.0

508 x 508 x 781 23PF-10MD DBM K2316-2
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

Power Feed 25М
"���
��� “m������� j�������” �����
!
�� ���!��
������
��-
��� ��$
��&� ���
��, ������� 	����
���� �
&�
���
�  ��� 
	�
��� � �����'�����$ 
	�����$, �
 ��
		� � ����
��. 
����!����
� ���	��
����, ������� &
������ ����
	, 
 �
��� 
���!��
����� ��&
�� 	�	���� ���
��, ����������� �� &
�
-
������
���� ��$����!�� MAXTRAC®, ��&����� ��	���� �������$ 
��&
���
���. ��$
��&� �
���
�� ������ 	 �	������
�� ���
��� 
	���� Power Wave®.

��������	
��
• Система Push-Pull ���	�����
�� ��	����
��	�����
# 	�
��
 


�#����� &
 	��� 	�
����&
��� � �������
��� ��	������� 	��-
��	�� ���
�� ���������, 
 �
��� ��&�����	�� 
�������� �
���� 
!������.

• Усиленный прочный корпус ��&������ �	����&��
�� �
��
# 
������ ��� ������$ ����&���	�� � �
&�����$ ���
	��$ �����'-
�����	��. �� 	��������	��
 �� 	
��	������� ��&
�� �
���!� 
��$
��&�
 ���
�� �	�!�
 �
��� �����
�� �
'�� ������
����. � 
	�
��
����� ��������
��� ��$
��&� ���
�� ����� ������� 

�#�������� ����
	, �������, ��� ����$�����	��, ����� ��!�� 
&
������ �
 ��
	�������.

• Внутренняя подсветка. ������ 	��������� ���	�����
#� 
��$
��&� ��������.

• Внутренний подогрев ���	�����
�� &
���
 	�
������ �����-
���� �� ���
&��
��� �
 ��� ������	
�
.

• Панель выбора режимов ���	�����
�� ��	���� ��	�
� � 
���������� Power Wave. *	����'��	����
���� �
����� � 
�
	������ �����
#�	� ���	��� �
�
���� �
 	������	��
#�
# 
�����
.

• Возможность сохранения � �
���� �� 16 	�
�����$ �������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MIG/MAG, Pulse MIG, STT, FCAW

Заказ
K2536-1   PF-25M

Портативный механизм подачи класса премиум для 
полуавтоматической сварки.

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм) Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная Порошковая

PF-25M  K2536-1

                          
24-42 VAC
50/60 Hz

9( 

2.5-20.3 0.6 -1.6      0.8-2.0 282 x 259 x 328 20 
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки

STT® -10
STT®-10 – ���

����
����	��� ��$
��&� ���
��, ���	�����
#��� 
����
# �
	�����
 	�
�����$ �
�
������ �� �����		
 STT®. 
*	����	��� 	����
���� �
&�
���
�� ��� ��������
���  	 �����#-
������� �	�������� ���
��� Invertec STT® II. ����������		�� 
��$
��&�
 ���
�� ���	�����
�� 
����
����	�
# �
	�����
 ����-
�
����$ ������� 	�
���..
��������	
��

• Возможность предварительной установки ������!� � �
&���!� 
���
, 	����	�� ���
�� ���������, 
 �
��� ���
 �	����!
������$ 
�
�
������ ��� ������&
��� �
�
�
 	�
�����!� �����		
.

• Четырехроликовый механизм ���	�����
�� 	�
�����
# ���
�
 ���-
������.

• Модульный дизайн механизма ���
�� ��&������ ��!�� �	��
��
�� 
�!� � �
&������ ����
���
���.

• Система управления ��&������ 
������
�� 	�
������ �����		 �
 
&
�
���� 
�����.

• Четырехступенчатый триггер ��� 
��
������ �����		�� 	�
��� ��� 
���������� 	�
��� � ��� 	������ 
����
��&����
���� �����		�.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

 

Сварочные процессы

STT®

Стандартный комплект поставки
 

Заказ
K1560-2 STT®-10 

Полуавтоматический механизм подачи проволоки

Наименование Номер по 
каталогу

Кол-во
роликов

Тип
охл.

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр 
проволоки

(мм)
Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Сплошная

STT-10 K1560-2   (0,8-12,7) (0,6-1,4) 406 x 381 x 787 30
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Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки : опции и аксессуары

КАБЕЛИ УПРАВЛЕНИЯ

W�	����
&^����� 	��������� ($2), !
&���� 
'�
�!, &
������ ���
$,       (2,5; 5; 10; 15; 20; 
25 � 30�)
Номер по каталогу:
K10347-PG-xM (	 ��&�
'��� �$�
�������)
K10347-PGW-xM (	 �����	���� �$�
�������)

РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ГАЗА 

%�	�
�����	� ��� !
&���$ �
������ 	 
+�2, 
�!���� ��� 	� 	��	�# 
�!��
. � 
��������� 	 �
��������, �
	$�������� 
	 ������� '�
��� � !
&���� '�
�!�� 
������ 1,3�
Номер по каталогу: уточняйте у наших 
специалистов.

КОМПЛЕКТ ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ БЛОКА 
ЖИДКОСТНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ.
���#�
�� ��	����
&^����� 	��������� �
 
�������� � &
���� �
���� ��$
��&�
 ���
�� 
��� �����#����� !������ � ������ 	 
�����	���� �$�
�������. "������� ��� ����� 
!������ (LN-10, DH-10, PF10M, PF 10M Dual).
Номер по каталогу:  K590-6

БЛОК ПАМЯТИ
9�� &
�����
��� 	�
�����$ ������� � ���
 �& 
12 ����� �
����.
Номер по каталогу:  K2360-1 for 
Power Feed 10M  

ГОРЕЛКИ INNERSHIELD 
@
 ���������� 40 ��� Lincoln ����&����� 
!������ 	 �
����� �
����� ��� 
���

����
����	��� 	�
��� ����'�����, 
	
��&
������ ����������.
8������ ��� 	�
��� 	
��&
������ ���������� 
	���� Magnum – ������� � �
������, ��!��� � 
�
�����������.

450A, 82°, 3mm, 4,6m 
Номер по каталогу:  K115-2

350A, 62°, 1,6mm, 3m 
Номер по каталогу:  K126-1

350A, 62°, 1,6mm, 4,6m 
Номер по каталогу:   K126-2

MIG ГОРЕЛКИ

СЕРИЯ LINC GUN

+ ��<9*q@y� �`m()9Z@�Z�

LG 150G, 150A @ 60%
K10413-15-xM  
3м, 4м, 5м 

LG 250G, 200A @ 60%
K10413-25-xM  
3м, 4м, 5м 

LG 240G, 220A @ 60%
K10413-24-xM  
3м, 4м, 5м 

LG 260G, 260A @ 60%
K10413-26-xM  
3м, 4м, 5м 

LG 360G, 320A @ 60%
K10413-36-xM  
3м, 4м, 5м 

LG420G, 380A @ 60%
K10413-42-xM  
3м, 4м, 5м 

+ )�9"�+0@y� �`m()9Z@�Z�

LG410W, 350A @ 100%
K10413-410-xM  
3м, 4м, 5м 

LG500W, 500A @ 100%
K10413-500-xM  
3м, 4м,  5м

LGS2F ALU, 400A, 100%
K10413-ALU-4M  
4m

8�/Zm"� PUSH-PULL

LGPP300G,  	 ��&�
'��� �$�
�������
K10413-PPA 8м, стандарт 
K10413-PPAR 8м, с дистанцион-
ным управлением

LGPP400W, 	 �����	���� �$�
�������
K10413-PPW 8м, стандарт
K10413-PPWR 8м, с дистанцион-
ным управлением



Механизмы подачи проволоки для полуавтоматической сварки : опции и аксессуары
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ПОДВЕСНЫЕ УСТРОЙСТВА И 
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ
�&������
��
� ���^���
� �
��

%�&������ �����'��
�� ���
#��� ��$
��&� 
�
 ��#� ��
�
 ��� ��
!�� ���^����� 

	����	��

Номер по каталогу:  K1555-1 ��� LN-10, 
PF-10 

%�������
� ��
�����

������
��	� �
 ���^����� �
��� �	������
 
��� � ����
 
	������!� ����
���� �
�
'��.

Номер по каталогу:   K1557-1 ��� LN-10, 
PF-10

@
��� ������� ��� ����
���� �
�
'��r.
Номер по каталогу:   K1556-1 ��� LN-10, 
PF-10
 

АДАПТЕРЫ, КРЫШКИ, ВЫРАВНИВАТЕЛИ 
ПРОВОЛОКИ

(�
���� ��� '������� �
�
'�� Innershield 
6�!, ������
��	� �
 '������� O. D. �
 51��.
Номер по каталогу:   K435

(�
���� 51��  ��� �
�
'�� Ready-Reels 
10-14�!. 
Номер по каталогу:   K363P
 
(�
���� ��� Stein Basket, 15�!
Номер по каталогу:  K10158-1

<
������ ���
$, ��
	��� ��� �
�
'�� 
27,2�!.
Номер по каталогу:    K1634-1 

���
����
���� ��� ���������.
Номер по каталогу:   K1733-1 for LN-10, 
DH-10, Power FeedTM 10M, Power FeedTM 10R 

 

КОМПЛЕКТ ГАЗОВОГО КЛАПАНА И 

КОМПЛЕКТ ДИСТАНЦИОННОГО 
УПРАВЛЕНИЯ ДЛЯ LN-25

���#�
�� !
&���� ��
�
� � �������
# 
	���
. 
Номер по каталогу:   K430-2 ��� 
LN-25 (K428)

 

���
�� ��	�
�������!� 
��
������ ��� 
��!
������� 	�
�����!� �
��������. 
0���
��	� �������������� ���
��� 42�. 
������
��	� ��
��� �
���� 
��
������ 
LN-25. 
Номер по каталогу:   K624-2 
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МОДЕЛЬ ПРОЦЕССЫВЫХОДНЫЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ

 Power Wave® AC/DC 1000™ 

 DC-655

 DC-1000

 DC-1500

 AC-1200  

DCCC/CV

DCCC/CV

DCCC/CV

ACCC

+�
������ 
���
(A)

  200-1000

  150-1300

  200-1500

  200-1500

  50-815 3

3

3

3

3

 

 

ACCC/CV

            Отлично         Хорошо / приемлемо          С дополнительными аксессуарами 

Источники питания для сварки под флюсом



SAW: Описание процесса сварки под флюсом

Механизм процесса сварки под флюсом (SAW): свариваемый 
материал и сварочная проволока расплавляются под слоем флюса.
Флюс защищает сварочную ванну от воздействия внешней среды и 
сосредотачивает тепло. Расплавленный флюс, обтекая сварочную 
ванну, раскисляет и очищает расплавленный металл, образуя 
защитный слой шлака, покрывающий сформировавшийся шов.

Сварка под флюсом является наиболее производительным 
процессом. Толщина свариваемого материала может быть от 2мм 
и выше. Возможна сварка различных марок сталей, от 
нелегированных до высоколегированных, а также никелевых 
сплавов при использовании соответствующих технологий.

Сварка может осуществляться как с использованием одного 
механизма подачи проволоки и одного источника питания так и в 
комбинации из нескольких источников питания и четырех-пяти 
механизмов подачи проволоки.

В области сварки под флюсом компания Lincoln Electric может с 
гордостью предложить широкий спектр оборудования и сварочных 
материалов, что позволяет достичь высокой производительности и 
качества сварки.

Сварка под флюсом
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Источники питания для сварки под флюсом

AC-1200
(+-1200 – ����� 	���� �����'�����$ �	�������� ��� 	�
��� 
��� ��#	�� ���������� ����� ((+). j�� �
������ �	������, 
���	�����
#��� ������
# $
�
�����	���
 �
!�, 	����
���� 	�&-
�
� ��� �
���� 	 
����
����	��� ��$
��&��� ���
�� ��������� 
NA-4.

��������	
��
• Стандартно разъёмы Scott® ��� ��
$ !������ (+, �
���
#-

��$ � 	�	���� �
����.
• Регулировочный резистор ��� �
	������ �
�
������ �� ����� 

	�
��� ��� ����� 	�
����.
• Компенсация напряжения ���
��� � ��
�
&��� ± 10%.
• Термостатическая защита �� �����
��� �
�������� � ����-

!���
.
• Гнездо ��� ��	�
�������!� 
��
������ � ���	��������� �
��-

���, 
 �
��� ��$����� !��&�
 ��� 	�
�����$ �
�����.
• Съемные боковые �
���� ���	�����
#� ��!��� ��	�
� ��
��� 


	����	��
.
• Обмотки � ����������� &
������ �� ��
!� � �����&��.
• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � +Z.
• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
SAW

Рекомендуемые механизмы подачи 
проволоки
NA-4 

Заказ
K1382-5 AC-1200   
  380/1/50/60

K1382-6 AC-1200   
  415/1/50/60

Источник для сварки под флюсом на переменном токе

79

И
ст

о
чн

и
ки

 п
и

та
н

и
я 

д
л

я 
св

ар
ки

 п
о

д
 ф

л
ю

со
м

Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

 AC-1200
K1382-5 380/1/50-60

1200A/44V/100%
182A 20-60V

200-1500A
1453 x 560 x 970

712

K1382-6 415/1/50-60 190A



Источники питания для сварки под флюсом

Power Wave® AC/DC 1000  
Сварочные процессы

SAW

Рекомендуемые механизмы подачи про-
волоки
• W��� 
��
������ PF10A, !�����
 PF10S

Заказ

K2344-2 Power Wave AC/DC 1000 

K2444-2 CE �
��� ��������

Power Wave® 1000 AC/DC �����
!
�� ����� �
��	���  	�
��� ��� 
��#	��. "���� 	�
��
����$ ��	����	�� ���!� �����
, �
��$ �
� 
��	���� ����������� �
��
��� � $���'�� �����
������, 
	����-
	��� �����
!
�� ������������� 
�
�'����� �������� � ����'
# 
	�
������	�� �
!�. �	����&
� 
	�
����
 Power Wave® AC/DC, �� 
���
�
��� �����
��	��
 ��
$ �
&��$ ����� ����
���
���: 
	����-
	��
 SAW DC - 	����	��, ����'�� ����������� �
��
��� � ����
�, 
� SAW AC - 
	�������	�� � �
!������
 �
��#. � ����-�
!���� ���-
��		� Power Wave® AC/DC ���	�����
�� 
�����	
����	�� ��� ���-
������� Waveform Control Technology. � ���!��
!���$ �����		
$ 

�����	
����	�� ��	��!
��	� �
�U� �������� �
& ����
 �
!
��. 
*	����	��� 	����������
�� �
��� ���
&��, ����� � 	�
�
� ������-
��	�� ��	���!� ���
 	�
��� ����� ���� ��	�����
������ 	����-
���� 
��
�
��. "
���� Power Wave ���	�����
�� 1000( � 100% 
%�, 
 �
��
� ����&����������	�� ���	�����
�� ��	�����
����-
��	�� 	���������.

��������	
��

• Простой в эксплуатации ��
!��
�� ���	���
 ������#�
���# 
�������	�� – �� ����
��	� �����
	������ ����
���
���.

• Улучшенная стабильность 	������� �
& ��� ��	������$ 
�
!
$.

• Повышенная эффективность и �
�����	�� ���	�����
��	� 
	�	����� �$�
������, ����������� �� &
�
������
���� ��$��-
��!�� Coaxial Transformer Technology.

• Коэффициент мощности 95% ��&������ ���	�������� �� 
��	������$ 
��
�
��� � �����
 ��	�
, ��� &�
�������� 	���
�� 
&
��
��.

• Для регистрации параметров 	�
��� ���������	� 	�	���
 
��	�
�������!� 
��
������ �����		
�� ��	���	���: ArcLink, 
Ethernet � DeviceNet.

• Неограниченный контроль �
	���� � �
�
�	
 ������������$ � 
�����
������$ ������ � 
�����
�.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Высокая производительность, качество и надежность
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Power Wave® 

AC/DC 1000
CE

K2344-2 400/3/50-60 1000A/44V/100% 80A 200-1000A 1110 x 488 x 838 250



Источники питания для сварки под флюсом

DC-1500
IDEALARC DC-1500 – 
�����	
����� �	������ ��	������!� ���
 � 
��������� 	 ��$
��&�
�� ���
�� NA-3 � NA-5 � ��
������ LT-7 
���	�����
�� ������ �������� �
�
������ 	�
��� � 
�������
#-
��� ����&����������	�� �����		
. 

��������	
��

• Плавная регулировка �
�������� 	�
��� � ������ ��
�
&���.

• Переключатель режима работы ��� �����
 $
�
�����	��� 
�����		
.

• Компенсация сетевого напряжения � ��
�
&��� ±10% ��� 

�
�'���� 	�
������	�� �����		
.

• Вентилятор 	 ����������� � �����	�
����	��� �
������ ��� 
&
���� �� ����!���
 � ���������	��� ����!�
&�� �	������
.

• Индикаторы функций, �	�������� � ���� 
��
������, !
�
���-
�
#� ��	��
# ��
!��	���
.

• Обмотки и выпрямители &
������ �� ��
!� � �����&��.

• Съемные боковые панели ��� ��	���!� ��	�
�
 � ��
������� 
�
	��� 
��
�
�
.

• Утопленная фронтальная панель &
���
�� ���� 
��
������.

• Клеммы и разъемы ��� �����#����� ��	�
�������!� 
��
���-
��� � �
�����. 

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1  � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

.

Сварочные процессы:
FCAW, SAW, CAC-A

Заказ
K1383-4 DC-1500       
  380/440/3/50/60

K1383-5 DC-1500       
  415/3/50/60

 

Универсальный источник постоянного тока DC для 
сварки под флюсом
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

 DC-1500
K1383-4 380/440/3/50-60

1500A/60V/100%
814A 20-60V

200-1500A
1453 x 560 x 970 644

K1383-5 415/3/50-60 216A/187A



Источники питания для сварки под флюсом

DC-1000
IDEALARC DC-1000 – �
&�
���
� ��� ���

����
����	��� � 
���-
�
����	��� 	�
���. 0����� �������� �
�
������ ���	�����
�� 
��	����
��	�����
# ���

����
����	�
# 	�
��
, 	�
��
 ����'-
����� ����������, 	�
��
 ��� ��#	�� � ��&�
'��-�
!��
# 	����-
�
 
!������ ���������� ��
������ �� 15,9��.

��������	
��

• На всем диапозоне регулировке сварочного тока 
��
�
� 
���	�����
�� �������� $
�
�����	���� �
!� ��� 	�
��� ��� 
��#	�� � ���

����
����	��� 	�
���.

• Простой � ��	��

�
��� ���� 
��
������.

• Гнездо для дистанционного управления � ���	��������� 
�
�����, 
 �
��� ��$����� !��&�
 ��� 	�
�����$ �
�����.

• Низкопрофильная конструкция, ��&����#�
� �
&���
�� ���� 

	����	��� �
� ��
!��.

• Съемные боковые панели ��� ��	���!� ��	�
�
 ��
��� 
	����-
	��
.

• Компенсация сетевого напряжения � ��
�
&��� ±10% ��� 

�
�'���� 	�
������	�� �����		
.

• Электронная и термостатическая защита �� ����!���
 � ����-
�����	��� ����!�
&�� �	������
.

• Обмотки и выпрямители &
������ �� ��
!� � �����&��.

• Утопленная фронтальная панель &
���
�� ���� 
��
������.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы:
MIG, FCAW, SAW, CAC-A

Заказ
K1387-9 DC-1000   	 
�����������-
����

Универсальный источник сварочного тока для сварки 
под флюсом
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Наименование Номер по 
каталогу Сеть питания Свароч. ток / 

Напряж. / ПВ
Сетев. 

предох.

Диапозон 
рег. свароч. 

тока

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

DC-1000 K1387-9 230/380/440/3/50-60
1250A/44V/50% 
1140A/45V/60%

1000A/44V/100%
193/112/97 A

16-46V 
150-1300A
Max. OCV: 

60V

781 x 572 x 991  372 



������
�
 �
���
� ��� �����
 ��� ������: ���

 
 ���	������

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ 
ИСТОЧНИКОВ ПИТАНИЯ

Комплект воздушного фильтра

"�����	� � �������� �
���� 
��
�
�
, �	����&
��	� ��� 

���	��� ��&�
$
, ���
�
#��!� ��
��� 
��
�
�
. @� 

�	����&
��	� � 	�
�
� ��������
��� �	�������� ������ 

������#����� �������	��.

Номер по каталогу: K1486-1 ��� DC-655

Комплект цифровых дисплеев

(�������� / ���������.

Номер по каталогу: K1482-1 ��� DC-655

Блок переключения полярности

*	�
�
����
��	� �
 �������� �
���� 	�
�����!� �	������
 � 

	�
��� ��� ������#����� �������	��.

Номер по каталогу: K1528-1 ��� DC-655

Комплект трансформатора на 42В

�	����&
��	� 	 �	�������� DC-1000.  %����#�
��	� � 115� 

����
�
 �	������
 � 	�
��� ��� �����#����� ��$
����	��� 

���
�� 	 ���
#��� �
��������� 42�.

Номер по каталогу: K1520-1 ��� DC-1000 
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• Отличное решение для высокоавтоматизированных сварочных систем
• Максимально точный контроль сварочных параметров
• Обеспечивают высокую эффективность и производительность сварочного 

процесса
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МОДЕЛЬ ПРОЦЕССЫ ДИАПАЗОН 
СКОРОСТИ 
ПОДАЧИ 

ПРОВОЛОКИ
(м/мин)

ДИАПАЗОН 
ДИАМЕТРОВ 
ПРОВОЛОКИ

(мм)

ИСТОЧНИКИ ПИТАНИЯ

 Power Feed™ 10A

 NA-3

 NA-4

 NA-5

 LT-7 

Ан
ал

ог
ов

ое
 

уп
ра

вл
ен

ие

 1.6-5.6

0.8-5.6
 

-

0.8-5.6 0.9-4.0

-
 

0.25-7.62

0.6-15.2

0.6-19.7

2.5-10.2

 +���'�
� 
��������


 %���'���
� 
��������


0.9-5.6
 

1.2-4.0
 

2.4-4.8
 

-
 

3

3

3

3

3

• • •

• • •

• •

•

•

            Отлично         Хорошо / приемлемо          С дополнительными аксессуарами 

Механизмы подачи проволоки для автоматической сварки



Механизмы подачи проволоки для автоматической сварки

Power Feed™ 10A
"��������� Power Feed™ 10 �
&�
���
� �
�  
��
���#��� ���-
���� 	�	���� �
 �
&� 	�
�����!� �	������
 Power Wave AC/DC 
1000, � ������� ������������ ��
��&��
�� �
����� 
��
������ 
��� 	�
��� �
 ���������� � ��	������� ���� (AC/DC), ��� &�
��-
������ ����!�
�� 	�&�
��� 	�	��� 
����
��&����
���� 	�
���, �$ 

�
��
��# � �����
�
��
 � ��
����$ 
	�����$ ����&���	��
.

��������	
��
• Универсальная система �
	������ ����� (SET-UP) ��� �
&����-

��� ��� ���!�
����
���� �����!
�
��� - ����!�
�� �
	�����
 
	�
������ 	�	���� � ���
�� ��	��

�
��# �
�	��
���� �����-
������.

• Интуитивно понятный интерфейс, ��
 �������$ �
���, '�	�� 
����� �
���� ��� $�
����� 	�
�����$ �
�
������, �
	������ 
��� �����
 	�
��� �
 ���������� ����. /�!
������
  �
�
��-
���� �
�
�
/�����
��� 	�
��� (strike/start/end), 
��
������  ���-
������ (travel start/stop), �
����.

• Регулировка сварочных параметров «�
 ���
» -��&������ 

��
����� ��������� �����
������ � �
��
��� ���
��
 (�
�
��-
��� Variable Frequency, Variable Amplitude, Variable Balance)

• Съемная панель ������#�
����� ����� �	����&��
��	� �
� 
��	�
�������� �
��� 
��
������.

• Набор замены двигателей - ��&������ �	����&��
�� �
��� 
��������$ ��������� �� 	�
�����$ !������ NA-3, NA-4, NA-5.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
SAW

Рекомендуемый комплект поставки

Power Wave®  AC/DC 1000

Заказ
K2362-1 PF10A ����������

K2370-1 PF10SF !�����


Контроллер  для аппарата Power Wave AС/DC 1000
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Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр 
проволоки

(мм)
Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная

PF10A K2362-1
                          

40VDC

-    400 x 300 x 150 

5 

PF10SF K2370-1
��&. 	���.
0,25-5,0

��	. 	���.
0,6-8,0

2,0 - 5,6 300 x 250 x 400



NA-3, NA-4, NA-5
%���	��� ����&����������	�� ����� ��� ������ 
����
����	��$ 
��$
��&��� ���
�� NA-3, NA-4 � NA-5. 

9
���� 	�	���� 	����
���� �
&�
���
�� ��� 
��������� ������-
	��
 �
��
������!� ���
��
 �
 ����'����$ 	����	��$ 	�
���, ��� 
����'
�� ����&����������	�� � 	���
�
�� �&������.

��������	
��
• Система управления ��&������ ����� �����������
�� 	�
���-

��� �����		, $
�
�����	���� �
!�, 
 �
��� �
&��� � ���'��� 
��� '�
.

• Быстрая настройка ��� '������ ��
�
&�� 	�
�����$ �����	-
	��, 	����	��� ���
�� � ��
������ ���������.

• Компактные элементы 	 �������� ��&�����	��# �������-
�
��	� � ���	��� ������
��� �
������ 	�����$ 
����
��&���-
�
���$ ����&���	������$ �����.

• Прочная надежная конструкция ������&��
�� ���	��� � 
�&������ �
 ������.

• Соответстсвует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � CE.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы:
MIG/MAG, FCAW, SAW

Заказ
K210-2 Control box NA3-S/NA3-SF

K388-2 Control box NA-4/NA-4F

K356-2 Control box NA-5

Автоматические системы подачи проволоки
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Механизмы подачи проволоки для автоматической сварки

Наименование
Диапазон рег. 

скорости подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм)

Сплошная Порошковая

NA-3 0.6-16.5    1.6-5.6 0.9-4.0

NA-4 1.6-5.6

NA-5 0.6-16.5 0.9-5.6 1.2-4.0



LT-7 Tractor 
0�
���� LT-7 – 
����
����	��� ��$
��&� ���
�� �
 	
��$����� 
'
		�, �
&�
���
���� ��� 	�
��� ��� ��#	��. j�� 	
��
��
����-
��� � ����� ���	��� � ��	��

�
��� ��$
��&� ���
��, ��� �
���� 
��	�
����� ����!� ����
���
.

��������	
��

• Сварка сплошной проволокой ��
������ �� 2,4 �� 4,8�� 	� 
	����	��# ���
�� �� 2,5 �� 10,2��.

• Скорость ����������� ��
����
 �� 0,12 �� 1,8 �/���.

• Вертикальный позиционер, ��&����#��� ��!
�����
�� ����� 
��������� �� 12,7 �� 127��.

• Угол сварки - 50° �� ������
�� 	 �
���� 	������, 
!�� ���
�� 
– �� 30° �� ������
��.

• Система управления ����� �
	���
!
��	� 	 ����� ��� 	 ��
��� 
	������ ��
����
, ��� ��&������ ������ �
�
�����, �� ���$��� 
� �	������
 ���
���. 

• Образует стыковые, 
!����� � �
$��	������ '�� 	 ����� ��� 	 
��
��� 	������ ��
����
.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы:

MIG/MAG, FCAW, SAW

Заказ
K395-2 LT7

Автоматический механизм подачи для сварки под флюсом на 
постоянном токе DC.
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Механизмы подачи проволоки для автоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр 
проволоки

(мм)
Габаритные 

размеры
ВхШхД (мм)

Вес (кг)

Сплошная

LT-7 K395-2 115 VAC 2.5 - 10.2 2.4 - 4.8 698 x 838x 356 54



�	���
��� �����
 ��������
 ��� �������
�	���� �����
: ���

 
 ���	������

Модуль регулировки
���
�� ��!
������� 	�
�����$ �
�
������ 
�
 ��
�� 	�
��
 � &
�
��� ��
����� (NA-5).

Номер по каталогу:   K334

Печатная плата 
%��
��
� ��
�
 
��
������ �
�
����
�� 
	�
��� ��� &
�
��� ��
�����. (NA-3, NA-4)
Номер по каталогу:   K245 (NA-3/NA-4 
only)

Печатная плата 
%��
��
� ��
�
 
��
������ 	�
�����$ 
	�
�����$ �
�
������ ��� 	�	��� NA-3, 
NA-4. 
Номер по каталогу:  K221(NA-3/NA-4 
only)

 

Адаптер для установки катушек
(�
���� ��� 
	�
����� �
�
'�� 	 
��	
������ �����	���� ��
������ 51 �� � 
��	�� �� 27 �!.
Номер по каталогу:  K162-1

Комплект для установки �
$� 	 ���������� 
��	�� �� 23 ��� 27�!, ���#�
#��� 
�
���� 
��� 
	�
����� �
$�� � �����&�
# 	�	���
.
Номер по каталогу:  K299

Колебательная система Spreadarc™ 

Номер по каталогу:  K278-1

*��������� �
���� 
��
������ ��� K208.
Номер по каталогу: K235-xM        3м или 5м

 

Регулятор вертикального перемещения 
сварочной головки, 
���	�����
#��� ����������� �
 102 ��. 
Номер по каталогу:  K29

Регулятор горизонтального перемещения 
сварочной головки,
���	�����
#��� ����������� �
 51 ��.
Номер по каталогу:  K96

Магнитный сепаратор 
�
!������ 	��
�
��� ��� ���	���
��� � 

�
����� ��	�������$ �
!�����$ �
	��� �& 
�����
���
���!� ��#	
.
Номер по каталогу:  K58

Тележки
0+-3 – ������
 	 ��	���� !�
&����^����	��# 
��� 
	�
����� � ����������� ����� ��� ��
$ 
	�
�����$ !������ � ������ 
��
������ (NA-5).
Номер по каталогу:  
K325HCS  0,1-1,9 �/��� 
K325HCF  0,4-6,9 �/��� 

Аналоговый интерфейс для управления 
сварочными параметрами
Номер по каталогу:  K373 (NA-5 only)

Таймеры для установки времени сварки
Номер по каталогу:   
K337-10 (�
�	. ����� 9.9 	��
���)
K337-100 (�
�	. ����� 99.9 	��
���)

Комплект флюсового бункера
	 ��������
!������ ��
�
���.
Номер по каталогу:   K219

Плата интерфейса
%�
�
 ��������	
 ��� ��	�
�������!� 

��
������ 	�	���. (NA-5).
Номер по каталогу:  K336
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Упаковка Sahara ReadyBagTM

отличное решение для хранения 
флюса в любых условиях

 
"������� ��� 	�
��� �
	��������� 
���������� ���������� �
��!� ��
����
 1,2-
1,6��.

Номер по каталогу: 
K129-1/16  (1.6 �� ��������
)   
K129-5/64  (2.0 �� ��������
)   
K129-3/32   (2.4 �� ��������
)  

 

"������� ��� 	�
��� �
	��������� 
���������� ���������� ����'�!� ��
����
 
2,00 �� � 2,4 ��.

Номер по каталогу:  K225

 
=�#	��
� ������
 ��� ������������ "148,
" 129.

Номер по каталогу:  K285 (для K129)

  
%�
������� 
	����	��� ��� ��������� 
��
������ 1,2-2,4�� ��� 	�
��� 
�
	��������� ����������.

Номер по каталогу:  K281

 
0��������� ��� 	�
��� ����� 600( ��� 100% %�.

Номер по каталогу: 

K231-3/32  (2.4 �� ��������
)   
K231-1/8     (3.2 �� ��������
)   
K231-5/32   (4.0 �� ��������
)   
K231-3/16   (4.8 �� ��������
)   

 
0��������� ��� 	�
��� ����� 1000( ��� 100% %�.

Номер по каталогу: 
K148A    (2.4-3.2 �� ��������
)
K148B    (4.0-4.8 �� ��������
)
 

 
"������� ��� 
�������� �����
 ��������
 ��� 
����������
 ��� "148(

Номер по каталогу: 

K149-3/32  (2.4 �� ��������
)   
K149-1/8     (3.2 �� ��������
)   
K149-5/32   (4.0 �� ��������
) 

 
 
"������� ��� 	�
��� � 
&�������
# �
&����
 
���������� ��
������ 2,4��

Номер по каталогу:  K386
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�	���
��� �����
 ��������
 ��� �������
�	���� �����
: ���

 
 ���	������



• Всемирно известные 
сварочные агрегаты для 
сварки труб
• Прочная надежная 
конструкция для работы в 
экстремальных условиях
• Широкий диапазон 
сварочных токов

            Отлично         Хорошо / приемлемо          С дополнительными аксессуарами 

Сварочные агрегаты

МОДЕЛЬ ВЫХОДНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОЦЕССЫ
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/�
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 +�
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�
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�
�
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Power Arc® 5500 CC AC 70-125 AC 4000 3

Weldanpower® 125 CC DC 50-125 DC 4250 3

Ranger® 250 CC/CV DC
20-250 DC
40-250 Pipe
20-250 DC TIG

9500 3

Ranger® 250 GXT CC/CV AC/DC
50-250 DC
50-250 AC 10000 3

Ranger® 250 LPG CC/CV DC
20-250 DC
40-250 DC Pipe
20-250 DC TIG

9000 3

Ranger® 305D CE CC/CV DC 20-305 DC 8000 3



9191

МОДЕЛЬ ВЫХОДНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОЦЕССЫ

��
��

�

��

��
��

� 
$


�

��

��
�	

��
��

/�
� �

��

 +�
������ ���

(A) �����	�� 
!��!
�
 (�
��)

�
�

( 

Pi
pe

 w
el

di
ng

DC
 T

IG
 T

ou
ch

-S
ta

rt

M
IG

Fl
ux

-C
or

ed

CA
C-

A

8

�


��
��

 (�
��

)

Vantage® 300 CC/CV DC
30-400 DC
40-300 DC Pipe
20-250 DC TIG

10000 3

Vantage® 400 CC/CV DC
30-500 DC
40-300 DC Pipe
20-250 DC TIG

13200 3

Vantage® 500 CC/CV DC
30-575 DC
40-300 DC Pipe
20-250 DC TIG

14500 3

Air Vantage® 500 CC/DV DC
30-575 DC
40-300 DC Pipe
20-250 DC TIG

12000 3

Vantage® 400 & 500 CE CC/CV DC 30-500 DC 13200/14500 3

Pipeliner® 200D CC DC 40-300 DC 1750 3

SAE-400 CC DC 80-575 DC 3000 3

            Отлично         Хорошо / приемлемо          С дополнительными аксессуарами 

Сварочные агрегаты

• Всемирно известные 
сварочные агрегаты для 
сварки труб
• Прочная надежная 
конструкция для работы в 
экстремальных условиях
• Широкий диапазон 
сварочных токов
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Сварочные агрегаты

Ranger® 250
Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, CAC-A

Заказ
K1725-12 Ranger® 250

K1725-10 Ranger® 250

K1725-11 Ranger® 250

Бензиновый агрегат для сварки на постоянном токе до 250 А

Ranger® 250 – ���&������ 	�
������ 
!��!
� �
 250( ��� 100% %� 
�	����&
��	� ��� ����
���$, 	����������$ � ��������$ �
���. 
%����
&�
��� ��� �
���� �
!���� 	�
��� '�
����� ��������
��, 

�!����
!���� 	�
��� 	 �
������ Lift TIG, ���

����
����	��� 
	�
��� 	���'��� � ����'����� ���������� � ��&�
'��-�
!���� 
	������.
��������	
��

•  Технология Lincoln® Chopper Technology® ���	�����
�� 
��	���� ���
����	��� 	���	��
 �
!�, ��!��� 	�
��, «��!�
#» 
�
!
, ��&��� 
������ �
&���&!��
��� � �������� ���'��� ��� 
'�
.

• Регулировка ���	����
��� �
!� ���	�����
�� «��!�
#» ��� 
����� 	����
# �
!
.

• Встроенная функция ��!
������� 	�
�����!� ���
 “Hot start”.

• Функция Lift TIG – &
��!
��� �
!� �������� �
	
����.

• Воздушно-дуговая строжка 
!������ ���������� (4,8��).

• Вспомогательная сеть ���
��� �����	��# 9500 �
�� ��� 
120�/240� ���������!� ���
.

• Полностью �&������
���� ����
	 ��� &
���� ��
������$ 
�
	��� � '
���&������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Ranger 250

K1725-12

250A DC CC/28V/100%
250A DC CV/28V/100%
275A DC CV/27V/60%

20-250A DC
40-250A Pipe

20-250A DC TIG
14-28V CV

10500 watts peak
9500 watts cont.

Subaru Robin Gas
(Vacuum fuel Pump)

2

22@3600

920 x 546 x 
1074

235

K1725-10
Kohler OHV Command

Gaz 
(mechan. fuel Pump)

23 @ 3600 227

K1725-11
Kohler OHV Command

Gaz
(electric. fuel Pump)



9393 93

С
ва

р
о

чн
ы

е 
аг

р
ег

ат
ы

Ranger® 250 GXT
Ranger® GXT - �
������ 	�
������ 
!��!
� 	 
	������� &
����� 
�� ����
!��������$ �
������. 9
���� 
!��!
� ��&������ ����&��-
���� 	���
#��� ���� 	�
���: �
��
# �
!��
# 	�
��
 '�
����� 
��������
��, 
�!����
!��
# 	�
��
, ���

����
����	�
# 	�
��
 
	���'��� � ����'����� ����������. (!��!
� ����� �	����!
����-
��� �	������ ����������
��� 	 ������� �����	��# 11000 �� 
(��������
� �����	�� 10000 ��). 

��������	
��
• Максимальный сварочный ���/�
��������:
 -� ������ ���������!� ���
: 250 (/25 � (%� 100% ��� +400 +).
 -� ������ ��	������!� ���
: 250 (/25 � (%� 100% ��� +400 +).
 -� ������ ���

����
����	��� 	�
���: 250 (/25 � (%� 100% ��� 

+400 +).
• Стабильная и качественная сварка ��������
�� 	 ����#��&-

��� � �	������ ����� �������� � �����
$ AC/DC. %�� �
����� 
	������	��
#��!� ����
���
���, ����� �	
��	������ 	�
��
 
	���'��� � ����'����� ����������, 
 �
��� 
�!����
!��
# 
	�
��
.

• При подключении � 
!��!
�
 TIG-���
�� ��&����� �	
��	�-
����� 
�!����
!��
# 	�
��
 �
 ��	������� � ���������� ����.

• Агрегат позволяет �	
��	������ ��&�
'��-�
!��
# 	�����
 

!������ ���������� ��
������ �� 4,8 ��.

• Агрегат имеет �	����!
������� �	������ ����������
��� 	 
������� �����	��# 11000 �� (��������
� �����	�� 10000 ��) 
- ���� �����	�� ��	�
�����, �����  �����#�
�� �����		���
��-
��� 	�
������ �	�������, �
��� �
� Invertec, ��� 
��
�
� ��
&-
������ ��&�� Pro-Cut ��� PC.

• Благодаря сдвижной дверце, ���!
���� 
!��!
�
 ����� ����!-
������ ��	�
� ��� �������� � ��	�
���
���.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, CAC-A

Заказ
K2382-3 Ranger® 250GTX

K2382-5 Ranger® 250GTX 

K2382-4 Ranger® 250GTX

Высокая производительность! Высокая мощность! Высокая защищенность от 
неблагоприятных факторов!

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Ranger 250 GXT

K2382-3

250A/25V/100%

50-250A AC
50-250A DC
14-28V CV

11000 watts peak
10000 watts cont.

Kohler OHV Command
Gaz 

(mechan. fuel Pump)
2 23 @ 3600

920 x 546 x 
1074

273
K2382-4

K2382-4
Kohler OHV Command

Gaz
(electric. fuel Pump)
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Ranger® 250 LPG
Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, CAC-A

Заказ
K2336-2 Ranger® 250 LPG

K2371-2 Ranger® 250 LPG

Cварочный агрегат на сжиженном газе (пропан) для сварки на 
постоянном токе до 250 А.
Ranger® 250LPG – 	�
������ 
!��!
� �
 250( ��� 100% %� �	����-
&
��	� � 
	�����$, !�� ���		�� ���&��
 � ��&��� �� ���
	����. 
/�������
��	� ��� �
���� �
!���� 	�
��� '�
����� ��������
��, 

�!����
!���� 	�
��� 	 �
������ Lift TIG, ���

����
����	��� 
	�
��� 	���'��� � ����'����� ����������, ��&�
'��-�
!���� 
	������.
��������	
��

•  Технология Lincoln® Chopper Technology® ���	�����
�� 
��	���� ���
����	��� 	���	��
 �
!�, ��!��� 	�
��, «��!�
#» 
�
!
, ��&��� 
������ �
&���&!��
��� � �������� ���'��� 
��� '�
.

• Регулировка форсирования дуги ���	�����
�� «��!�
#» 
��� ����� 	����
# �
!
.

• Встроенная функция ��!
������� 	�
�����!� ���
 "Hot 
start".

• Функция Lift TIG – &
��!
��� �
!� �������� �
	
����.

• Воздушно-дуговая строжка 
!������ ���������� (4,8��).

• Вспомогательная сеть ���
���  �����	��# 9500 �
�� ��� 
120�/240� ���������!� ���
.

• Полностью изолированный корпус ��� &
���� ��
������$ 
�
	��� � '
���&������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Ranger 250 LPG K2336-2
250A DC CC/28V/100%
250A DC CV/28V/100%
275A DC CV/27V/60%

20-250A DC
40-250A Pipe

20-250A DC TIG
14-28V CV

10000 watts peak
9000 watts cont.

Kohler OHV Command
CH730 LPG

2 25 @ 3600
920 x 546 x 

1074
218Ranger 250 LPG

One-Pak 
Package

K2371-2
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Vantage® 300
���
����� ����� ��� ����
���$ ���!
�, ��	�
������ �	�
	��� 
��� ��
����������, 	
����
�������. �	������	��: ����
����� 
����
	 �& ����
��#��� 	�
��, 	�
������ ������
&��
����, 
����������� �� ��$����!�� «Chopper», ���	�����
�� �������� 
&
��!
��� �
!� � �� 	�
������	�� �
� � ������ 	�
��� �������� 
����������, �
� � � ������ 
�!����
!���� � ���

����
����	��� 
	�
���.

��������	
��
• Компактные размеры, ����
	 �& ����
��#��� 	�
��.
• Универсальный сварочный источник - ��������
 ������$ 

������� 	�
���: CC-Stick – �
��
� �
!��
� 	�
��
 ����!� �
&�
-
����� (��
���� ��������
 �� 5 ��); Downhill Pipe – �
��
� �
!�-
�
� 	�
��
 ��
� ��������
�� 	 ����#��&��� ����� ��������; 
DC TIG – 
�!����
!��
� 	�
��
 �
 ��	������� ����; CV-wire – 
���

����
����	�
� 	�
��
 (��
���� ��������� �� 2 ��).

• Вспомогательная сеть ���������!� ���
 3 �
&� $ ~240 �, 
��&������ �����#�
�� �
!�
&�
 �����	�� �� 12 ��� (�����
� 
�����	�� ) � 11 ��� (��	�����
� �����	��).

• Вспомогательная сеть ���������!� ���
 1 �
&
 $ ~120/240 �, 
��&������ �����#�
�� �
!�
&�
 �����	�� �� 11,5 ��� (�����
� 
�����	�� ) � 10 ��� (��	�����
� �����	��).

• Воздушно-дуговая строжка 
!������ ���������� ��
������ 
�� 6 ��.

• Надежный дизельный двигатель - 4-$ ����������� ���!
���� 
1800 ��/��� Kubota ��� Deutz 	 ���������� 
������ '
���.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, CAC-A

Заказ
K2409-1 Vantage® 300
K2452-3 Vantage® 300 One-Pac®

K2453-3 Vantage® 300 Ready-Pac®

K2499-1 Vantage® 300 
K2506-3 Vantage® 300 One-Pac®

K2507-3 Vantage® 300 Ready-Pac®

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Vantage 300

K2409-1

300A/32V/100%
350A/28V/100%

30-400A DC
40-300A Pipe

20-250A DC TIG
14-32V CV

3 �
&�
12.5 kW/11kW

 1 �
&�
11.5 kW/10kW

Kubota V1505 Diesel

4

22 @ 1800

913 x 642 x 
1524

469

K2499-1 Deutz D2008L4 Diesel 24 @ 1800 522
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Vantage® 400
Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, CAC-A

Заказ
K2410-1 Vantage® 400
K2508-3 Vantage® 400 One-Pac®

K2509-3 Vantage® 400 Ready-Pac®

Компактный универсальный агрегат с отличными сварочно-технологическими 
характеристиками.
Vantage® 400 – ��� ���� �& 	
��$ �����$ � ����
����$ �
 
	�!����'��� ���� 	�
�����$ 
!��!
���, �	����&
���$ � ����&-
���	���, 	��������	��� ��
���������� � 	
��	�������. 9
��
� 
������ ����� ��&��� 
������ '
�
 � ����
���, 
��
�����	� 
4-����������� ��&������ ���!
�����. Vantage® 400 �	����&
-
��	� ��� ��&�
'��-�
!���� 	������ 
!������ ���������� �� 
8��, �
���� �
!���� 	�
��� ���������� ��
������ �� 6 �� � 
��� ���

����
����	��� 	�
��� 	���'��� � ����'����� �����-
����� ��
������ �� 2,4 �� � 	���� &
�����!� !
&
, 
 �
��� 
	
��&
������ ����������.
��������	
��

•  Крышка, ������� �
���� � �����
 ��	�
�
 � ���!
���# 
��������� �& ����
��#��� 	�
��.

• Устройство снижения напряжения $���	��!� $��
 VRD – 
���������� �
�������� $���	��!� $��
 � ������ �
���� �
!�-
��� 	�
��� ��� ���	������� ��&��
	��	��.

• Большая �����	�� !����
���
 ���������!� ���
:

 - 17 ��� � 3-$ �
&��� �	�������� 240�.

 - 11 ��� � 1-�� �
&��� �	�������� 120/240�.

• Пониженный 
������ '
�
 (74,8 ��/7�).
• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Vantage 400 K2410-1
400A/36V/100%
450A/32V/100%

30-500A DC
40-300A Pipe

20-250A DC TIG
14-36V CV

3 �
&�
19 kW/17kW

 1 �
&�
12 kW/11kW

Perkins 404D-22 
Diesel

4 32.7 @ 1800
913 x 642 x 

1524
559
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Vantage® 500
Vantage® 500 – ���� �& 	
��$ �����$ �
 	�!����'��� ���� 	�
-
�����$ 
!��!
���, �	����&
���$ � ����&���	���, 	��������	��� 
��
���������� � 	
��	�������. ���'��� �
���� ����
	
 
!��!
�
 
�&!�������� �&  ����
��#��� 	�
��,  ����� ��
���#���� 
��
�-
�����, 
 	�
������ �	������ �&!������� �� ��$����!��  «Chopper 
Technology»® . 9
��
� ������ 
!��!
�
 ����
���	� ��	���� �
���-
��	��#,  
����������  ���	����	��� 	����� ��	��

�
���, 
 �
� 
�� ���������  	�
������� $
�
�����	���
��.

��������	
��
• Крышка, ������� �
���� � �����
 ��	�
�
 � ���!
���# �����-

���� �& ����
��#��� 	�
��.
• Универсальный 	�
������ �	������  ����'�� �����	��- 500( 

��� %� 100%! ���  575 A ��� %� 50%.
• Мощность генератора ���������!� ���
 	�	�
�����:
 -20 "�� � 3-$ �
&��� �	�������� 240V AC.
 -12 "�� � 1-�� �
&��� �	�������� 120/240V AC.
• Цифровая панель 
��
������ 	 �
����
�� ������
, �
������ 

�
	�
 � ������
�
�� ���!
����.
• Возможен выбор ���!
���� �����	��#  48 �.	. 	 �
	�����/

��&�
'��� �$�
�������, ��� Cummins, �����	��#  54 �.	. 	 
������� �$�
�������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, CAC-A

Заказ
K2405-1 Vantage® 500
K2288-3 Vantage® 500 One-Pac®

K2290-3 Vantage® 500 Ready-Pac®

K2406-1 Vantage® 500 
K2289-3 Vantage® 500 One-Pac®

K2291-3 Vantage® 500 Ready-Pac®

Сварочный агрегат переменного тока на 500А при 100% ПВ, с генератором 
переменного тока мощностью 20 000 Вт.

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Vantage 500 K2405-1

500A/40V/100%
550A/36V/60%
575A/35V/50%

30-500A DC
40-300A Pipe

20-250A DC TIG
14-40V CV

3 �
&�
20kW

 1 �
&�
12 kW

Deutz F4L-2011 
Diesel

4 32.7 @ 1800
913 x 642 x 

1524
559

Vantage 500 K2406-1
Cummins B3.3 

Diesel
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Air Vantage® 500
Сварочные процессы
MMA, Lift TIG, MIG/MAG, FCAW, SAW, 
CAC-A

Заказ
K2325-1 Air Vantage® 500
K2364-3 Air Vantage® 500 One-Pac®

K2366-3 Air Vantage® 500 Ready-Pac®

Три в одном – сварочный агрегат, генератор и воздушный компрессор.

Z	�� �
� �
��� 
�����	
����� � ���!��
������
����� 
!��!
�, 
�� ��	����&
���	� Air Vantage® 500 	� �	�������� ��&�
'��� 
������		����. Z!� �������#� � ��
����������� 	��������	���, 
�����
#��� �����'�����	��, �
���
����� 	��������	���, 
	
��	������� � ��� �
��
��� ����	���!� �
��. 9
��
� ������ 
����� ��&��� 
������ '
�
 � ����
���, ����
���
�
 4-�����-
������ ��&������ ���!
�����. ������ 
!��!
� �
 500( ��� 
100% %� �	����&
��	� ��
�����	�� ��� �
���� �
!���� 	�
��� 
��������
�� 	� �	��� ���
�� ��������, 
�!����
!���� 	�
���, 
	�
��� ��� ��#	��, ���

����
����	��� 	�
��� 	���'��� � 
����'����� ����������. %����#��� � 
!��!
�
 �	������ ��� 
��
&������ ��&��, �� ������ ��&�����	�� �	
��	������ ��&�
 � 
	�����
.
��������	
��

•  Ротационный �������� ������		�� - 1,7 �3/��� ��� 7 
�� / 
100% %�.

• Универсальный 	�
������ 
!��!
� – 500( ��� 100% %� ��� 
575 ( ��� 50% %�.

• Мощный генератор ���������!� ���
 (�	����!
�����
� 	��� 
���
���):

 - 20 ��� � 3-$ �
&��� �	�������� �
 240�,

 -12��� � 1-�� �
&��� �	�������� �
 120/240�.

• Изолированный, 
	�������� � �����&�� ����
	 �& ����
-
��#��� 	�
��.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Air Vantage 500 K2325-1
500A/40V/100%
550A/36V/60%
575A/35V/50%

30-575A DC
40-300A Pipe

20-250A DC TIG
14-40V CV

3 �
&�
20kW

 1 �
&�
12 kW

Cummins B3.3 
Diesel

4 56 @ 1800
1290 x 831 x 

1630
766
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Pipeliner® 200D
Pipeliner® 200D - ����	�
������ 
�
�
���!� 	����	��
 
!��!
��� 
��� 	�
��� ��
���������� �
 ��	������� ����. �� ����� !����
��� 
��	������!� ���
, ���	�����
#��� �����
����� ��$�� ��� �
	��-
�� ����� 1800 ��/���, ��� ������	� ���&
������� ������
���� � 
�������� 
!��!
�
� 	� 	������ ����
���, &
���
#��$	� 	����-
����	���� ��
���������� (��� ����
 +q().

��������	
��
• Медные обмотки !����
���
 - 
�
�'
#� 	�
������	�� �
!�.
• 200 А ��� %� 60% - ��&������ �	
��	������ 	�
��
 ��������� 

��������
�� ��
������ ��  5,6 ��, 
 �
��� ��&�
'��-�
!��
# 
	�����
 
!������ ���������� ��
������ �� 4,0 ��.

• Пять взаимно-перекрывающихся ��
�
&���� ��� ��!
������� 
	�
�����!� ���
 - ��&������ ����� �	
��	����� ��!
������
 
	�
�����!� ���
.

• Переключатель "*��
������ 	 �
���� / *��
������ 	 �
���
 
9*" � ��&���� ��� �����#����� �������������!� ����
���
���. 

• Custom Arc® - �
����� ���	������ �
�������� $���	��!� $��
 
- ��� ������&
��� �����!
 �
!� � 
	�
����� ����
���� �����
�-
������ $
�
�����	���� ��� 	�
��� ��
� �
&�����!� �����
&��-
�
.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, FCAW (����
��	� �������������� 
���
�� ��$
��&�
 ���
��), CAC-A

Заказ
K6090-10 Pipeliner® 200D

Дизельный агрегат для сварки постоянным током до 200 А- представитель 
известнейшего семейства агрегатов.

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Pipeliner 200D K6090-10 200A/40V/60%
40-300A DC

1750 watts DS
Kubota V2203M

Diesel
4 27.8 @ 1600

1156 x 610 x 
1727

590
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SAE – 400
Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG (����
��	� 
CV-
�
����), FCAW, CAC-A

Заказ
K1278-7 SAE-400
K1866-3 SAE-400 One-Pac®

K2388-3 SAE-400 Ready-Pac®

Мощный индустриальный агрегат для ответственных работ

SAE 400 - ��&������ �	
��	������ 	�
��
 ��������� ��������
�� 
	 ����� �� 400 ( , ��� ���� 
!��!
� 	��	���� ���
�
�� 3000 �� 
�����	�� �
 ���������� ���� �� �	����!
�����
# 	��� �������-
���
���. (!��!
� �
&�
���
� 	 
����� 	
��$ ������$ 
	����� 
��	��

�
���, ����� ������ ��&������ ���!
���� Perkins, 	 
����'�� ��	
�	�� � ���������� 	����� ��	��

�
��� ����
 
��	�
���
����.
��������	
��

•  Жесткая конструкция - ����
� ���	�
��
-�	���
��� &
��-
�
�� 
!��!
� �� 	�
�
���$ �����������.

• Максимальный %� 100% ��� 400 (.

• Возможность 	�&�
��� ���!���	����� 	�
������ �����!
�
-
��� 	 ������
&��
������ Multi-Weld 350.

• Пульт дистанционного управления 	 �
����� ������ 30,5 � � 
���������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

SAE-400 K1278-7
400A/40V/100%
500A/40V/35%

80-575A DC
3000 watts AC

Perkins 1104C-44
Diesel

4 68.4 @ 1600
1270 x 711 x 

2109
978
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Power Arc® 5500
(!��!
� Power Arc® 5500 ���
��� ��� ���
'��!� �	����&��
���, 
����!�	�
������ ������'�$ ����, ���������� ��������$ �
��� 
� ������$ 
	�����$, 
�
�����!� ����������
���. %��
�
� 
!��!
�, 
�� ���
�
��� �������� ��	��
���� ��
 � �����:

	�
������ 
��
�
� ��� 	�
��� �
 ���������� ���� 	 �
�	��
��-
��� ��$���� 125 ( � !����
��� ���������!� ���
. m�!��� � �
��-
!
�
������ Power Arc® 5500 – �	������ ����������
��� � 	�
���-
��� 
��
�
�, ������� �	�!�
 ��� �
���.

��������	
��

• Сварочная часть: 125 ( ���������!� ���
. ���	�����
�� 	�
��
 
��������� ��������
�� ��
������ �� 2,4 �� �� 3.2 ��.

• Генератор переменного тока: ~120/240 �, 1 �
&
 	 ������� 
�����	��# 5500 �� � ��	������� �����	��# 4000 �� ��&������ 
�����#�
�� 	
��� �
&�����
&��� �����������
���
��� � ����-
�����	��
�����.

• Защитная рама, �&!�������
 �& 	�
����!� ��
!��!� �������, 
���	�����
�� &
���
 
!��!
�
 � 
���	��� ��
�	����������. 

• Комплектация двигателем 	 �&��	�	������� !���&
�� �����-
����: Subaru Robin OH+ (Overhead Cam) ��� Honda OHV (Overhead 
Valve) �����	��# 9 �.	.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA

Заказ
K1429-12 Power Ark® 5500 Subaru Robin
K1429-13 Power Ark® 5500 Honda

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Power Arc 5500 
Subaru Robin

K1429-12
125A/20V/30%
100A/25V/60%

70-125A DC
5500 watts

Subaru Robin 
EX27 Gasoline

1 9 @ 3600
530 x 508 x 

762

72

Power Arc 5500 
Honda

K1429-13
Honda

GX 270 Gasoline
76
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Weldanpower® 125
Сварочные процессы
MMA

Заказ
K1444-4 Weldanpower® 125

Универсальный агрегат – переносной генератор переменного тока и сварочный 
источник для круглогодичной работы.
%��������� � ��	�
���
#��� ���!
��  �� ��	����	��
 ������ 

!��!
� Weldanpower 125, ������� ����� �
����
# ���	��
���# � 
���	�����
�� ������
# 	�
��
 '�
����� ��������
�� �
 ��	��-
����� ���� 
!������	��� � ����
��#��� 	�
��, �
!
�
, 
 �
��� 
���!���� ��� �
��
��� � 
��������� ���
���.
"���� ���!� �� ����� �	������ �	����!
������!� ����������
��� 
�����	��# 5500 �� ���������!� ���
  ��� ���
��� ���������-
	��
������, �	������� � 
�
�����!� �������	�
������.
��������	
��

• Сварочный источник: 70-125 ( ��	������!� ���
.���	�����
�� 
	�
��
 
!������	��� � ����
��#��� 	�
��, �
!
�
, 
 �
��� 
��&������ �	
��	������ �
��
��
  � 
��������� ���
���.

• Генератор переменного тока: ~120/240 �, 1�. %����
� ���-
��	�� 5500 ��, ��	�����
� �����	�� 4250 ��.

• Защитная рама, �&!�������
 �& 	�
����!� ��
!��!� �������, 
���	�����
�� &
���
 
!��!
�
 � 
���	��� ��
�	����������. 

• Комплектация двигателем Subaru Robin OH+ (Overhead Cam), 
�����	��# 9 �.	. 9��!
���� ����� ��&��� 
������ '
�
, 	��-
������ �
	$�� ������
 � ��!��� &
�
	�.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Weldanpower 
125

K1444-4
125A/20V/30%
100A/25V/60%

50-125A DC
5500 watts

Subaru Robin 
EX27 Gasoline

1 9 @ 3600
530 x 508 x 

762
82



Ranger® 305D CE
Ranger™ 305D +Z – 
�����	
����� ��&������ 	�
������ 
!��!
� 
��	������!� ���
 �
 300 (. (��
�
� ���	�����
�� �������� $
�
�-
����	���� �
!� ��� 	�
��� ������� MMA (��
�������
� 	�
��
 � 
	�
��
 ��
�), TIG, MIG/MAG � ��� ��&�
'��-�
!���� 	������ 
!���-
��� ����������. Ranger ����� $���'� �&������
���� ����
	, 
&
���
#��� 45-�������� ��������� �
� �  ��&������ ���!
���� 
Kubota 18,8 HP D722 	 �����	���� �$�
�������. �	����!
�����
� 
	��� ���
��� 230�/1 �
&
 � 400 �/3 �
&�, �����	�� 8��� ��&��-
���� �	����&��
�� Ranger 305D ��� �����		���
����� 	�
��� 	 
��	����� ������
����� � �
��	��
.

��������	
��
• Универсальность – �
��
� �
!��
� 	�
��
 ����!� �
&�
�����, 

	����
����� ����� MMA ��� 	�
��� ��
�, 
�!����
!��
� 	�
�-
�
, ���

����
����	�
� 	�
��
 	���'��� � ����'����� �����-
�����, ��&�
'���
!��
� 	�����
 
!������ ����������.

• Технология Lincoln Chopper Technology ���	�����
�� ��	���� 
���
����	��� 	���	��
 �
!�, ��!��� 	�
��, «��!�
#» �
!
, ��&-
��� 
������ �
&���&!��
��� � �������� ���'��� ��� '�
.

• Вспомогательная сеть ���
��� �
 230�/1 � � 400�/<�. , ���-
��	�� 8���.

• Регулировка ���	����
��� �
!� ��&������ �&������ $
�
���� 
�
!� ��� MMA 	�
���.

• Регулировка 	�
�����!� ���
 (Hot start).

• Функция Lift TIG – &
��!
��� �
!� �������� �
	
���� ��� 

�!����
!���� 	�
���.

• Цифровые дисплеи ��� �����
����� 
	�
��������$ � ���-
	��
#��$ &�
����� 	�
�����!� ���
 � �
�������� �
!�. 9
����� 
�������� 
����� ������
, �
������ �
	�
 � ������
�
�� ���!
-
���� ���	�����
#� �
����
# &
���
 	�
�����!� 
!��!
�
.

• Закрытый � &�
���&������
���� ����
	.

• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � +Z.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, CAC-A

Заказ
K2279-1 Ranger 305D

  UK ������

K2279-2 Ranger 305D
  Z��. ������

Дизельный сварочный агрегат на 300А DC
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Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

Ranger 305D K2279-1 250A/30V/100%

20-305 DC
40-300A Pipe 
20-250A TIG
14-29V CV

8500 watts peak
8000 watts 
continuous

Kubota D722 Diesel 3 12 @ 3000
909 x 546 x 

1327
341



Сварочные процессы
MMA, TIG, MIG/MAG, FCAW, CAC-A

Заказ
K2502-2 VANTAGE® 400 CE

K2503-2 VANTAGE® 500 CE

Vantage® 400 CE & Vantage® 500 CE
Компактные универсальные агрегаты с отличными сварочно-
технологическими характеристиками
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Vantage® 400 +Z � Vantage® 500 +Z – ��� ���� �& 	
��$ �����$ � 
����
����$ �
 	�!����'��� ���� 	�
�����$ 
!��!
���, �	����&
�-
��$ � ����&���	���, 	��������	��� ��
���������� � 	
��	����-
���. ��� ���#� ��&��� 
������ '
�
 � ����
���. W�
!��
�� 
�	����&��
��# 4-����������!� ��&�����!� ���!
���� Perkins 	 
������� �$�
������� 	�
������ 
!��!
�� 	��	���� �	
��	�-
����� 	�
�����
# �
��	�����
# �
��
# �
!��
# 	�
��
  �������-
�
�� 	 �
&������ ����� �������� � 
�!����
!��
# 	�
��
 (LIFT-
TIG). "���� ���!�, ��� �����#����� �������������!� ����
���
��� 
��&����� �	
��	������ ���

����
����	�
# 	�
��
  �
� 	���'-
��� � ����'����� ���������� � 	���� &
�����!� !
&
, �
� � 	
��-
&
������ ���������� Innershield, 
 �
��� ��������� ��&�
'�
# 
	�����
 
!������� ��������
�� (Vantage 400 �� 8�� � Vantage 
500 �� 10��).
� �
'�� �
	��������� �������� 	�
������ 
!��!
�, �
&�
���
�-
��� �� ��$����!�� “Chopper Technology” �� Lincoln. 0
� �� 	���� 
�������� 	�	���
 VRDTM  - 	������� �
�������� $���	��!� $��
 
(Voltage Reduction DeviceTM), �����
� �	����&
��	� ��� �
���� 
�
!���� 	�
���, ��� &�
�������� 
�������
�� ��&��
	��	�� 	�
-
�����$ �
���.
��������	
��
•  Корпус 
!��!
��� �& ����
��#��� 	�
��.
• Дуговая строжка 
!������ ����������, ��
�. �� 8�� ��� 

Vantage® 400 � 10�� ��� Vantage® 500.
• Специальный ����� ��� 	�
��� ��
� ��������
�� 	 ����#��&-

���  ����� �������� �
 	�
	�.
• Встроенная функция !������ 	�
�� (Hot start).
• Вспомогательная сеть ���
��� 400�/508�/3� 

230�/508�/1�.
• Надежный 4-$ ����������� ���!
����  Perkins 	 ����-

��� �$�
�������:1500 ��/���.
• Односторонний ��	�
� � 
&�
� 
!��!
�
 ��� ��	�
��-

�
���.
• Шасси �& ����
��#��� 	�
�� ���	�����
�� &
���
 � 

�������
�� 	��� 	�
��� 
!��!
�
. 
• Пониженный 
������ '
�
, 	������	��
#��� ����-

���	��� 	�
��
��
�.
• Соответствует ������
���� 	�
��
���� IEC974-1 � +Z.
• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Сварочные агрегаты

Наименование Номер по 
каталогу

Свароч. ток / 
Напряж. / ПВ

Диапозон рег. 
свароч. тока Тип двиг.

Кол-
во

цил.

Мощность
л.с. 

об. мин

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

 VANTAGE 400 K2502-2 350A/34V/100%

30-400 DC
Diesel Perkins

404C-22

4

Diesel
28CV @1500

404C-22

913 x 642 x 
1524

560

 VANTAGE 400 (UK) K2502-1 400A/30V/60%

VANTAGE 500 K2503-2 400A/36V/100%

30-500 DC
Diesel 
Perkins

404C-22 TURBO

Diesel
38CV @1500

913 x 687 x 
1590

586

 VANTAGE 500 (UK) K2503-1 450A/38V/60%



Сварочные агрегаты



• Высококачественная резка различных 
материалов

• Специальная конструкция плазмотронов
• Резка толщин до 35мм
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МОДЕЛЬ ПРОЦЕССЫВЫХОДНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

   Invertec® PC 620

  Invertec® PC 1030 DCCC

DCCC

 20-60

 20-60

+�
������ 
��� 
(A)

3-
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35
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Системы плазменной резки



Системы плазменной резки

Invertec® PC620 - PC1030
�����
������� ���$�� � �
&�
����� ���	��
���� ��
&������ 
!������: 

• @��
� &
�
������
��
� 	�	���
 �����!
 �
!�, �����$�
���� 
�������� �� ��������������!� �&��	
 � 
�������
�� �!� 	��� 
	�
���.

• *�
�'���
� ���	��
���� 	���
 � ��������
 	�&�
#� ������ 
��$��, ������� ��&������ 	�&�
�� ����� 	������������
���� 
��
&������ �����.

• ��&�
'�
� 	�	���
 �$�
������ ��������
 � !������ &�
������-
�� 
�������
#� 	��� 	�
��� �
	$����$ �
����
��� � !������ � 
�����.

��������	
��
• Новый способ ����������!� �����!
 �
!� ��& HF (��& ��	���-

�
	�����!� �����!
)- &�
�������� �������� ��	
�	 ��������
 � 
	���
.

• Высокая производительность &
 	��� �����
������!� ��&
��
 
�
	��� !������, ��&����#��$ 	�&�
�� ��	��������������-
�
���� ����� ��
&��.

• Высокая скорость ��&�� � �
��	������� ��& ��� ����'�� 
������� ���
��
.

• Возможность комплектации !������ ��� �
&�����$ &
�
� 
�� ��
&������ ��&��.

• Малый вес � �
&���� 
��
�
��� 18.5 �! (��� PC620).
• Резка 	
��$ �
&�����
&��$ �
����
���: 	�
��, ����
��#-

�
� 	�
��, 
�#����� � ��. �
�	��
���
� ������
 ��&
 
��&��
!������	��� 	�
�� – 25 �� ��� /+620 � 35 �� ��� 
/+1030.

• Сконцентрированный плазменный шнур ���	�����
�� 
����'�� �
!���, ����'�� ������
�
���� ������
��� 
���
��
. 

• Сделано � �
�'�$ ��
�����$ ����
��� Lincoln Electric- �
����� 
� �
��	������.

• Гарантия 3 !��
 �
 �
��	��� 	����� � ��������
#���.

Высокопроизводительные аппараты плазменной 
резки
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Наименование Номер по 
каталогу Питание Предохр.сеть Класс

защиты
Класс 

изоляции
Стандарты 

соответствия

Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)

Вес 
(кг)

PC620 K12029-1 400 V 3ph
(± 15%) 50/60Hz

25A (slow)
IP23S H

EN 60974-1 /
EN50199 Ce

385 x 215 x 561 18,5

PC1030 K12030-1 32A (slow) 500 x 275 x 696 31,5

Наименование Диап. тока
резки

Напр. 
сети Потр. мощность Частота 

сети ПВ и сварочные х-ки
Раход/Давл. 
воздуха  в 

магистрали

Рабочее 
давление

PC620 20 - 60A
400 V 3ph
(± 15%) 
50/60Hz

9kW @ 35%
5kW @ 100%
15kW @ 35%
8kW @ 100%

50/608�

(40°C)
60A / 104V @ 35%
50A / 100V @ 60%
40A / 96V @ 100%

100A / 120V @ 35%
80A / 112V @ 60%

60A / 104V @ 100%

130 ± 20% �/��� 
@ 5,0 bar

6,0 bar -

PC1030 20 - 100A
180 ± 20% �/��� 

@ 5,0 bar
7,5 bar



• Понижают уровень сварочного дыма в рабочей зоне

• Разнообразный выбор моделей: мобильные, стационарные, 

центральные системы вытяжки
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 МОДЕЛЬ ПРОЦЕССЫ ФИЛЬТР ОСОБЕННОСТИ

 Miniflex™  

 Mobiflex™ 200-M

 Mobiflex™ 400-MS

 Statiflex™ 200-M

 Statiflex™ 400-MS 
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Вытяжные системы для удаления газов и аэрозолей



109

9���
����������� �
�
�
 ProSource LV® ��!
� ���������	� � �
&-
�����$ 	�	���
$ ��&���
�

���� �������. "��	��
���� �
�
��� 
��&������ �$ ��!�� ��&���������
��, ���	�����
�� �������¬��
# 
�
���
. �
��� ��	 ��&������ ��	��� ���	����
�� �
�
� � ����
�-
��� ��&����. @
��������� �
�
��� ���#� ��&�����	�� �������
 
�
 360°. /
�
� ����
�������� ������������� ����� ���������-
�
��	� 	�	����� �	������� � 
����
����	��� ���������� 	�
���-
��� �
!� ��� ���#����� 	�	����. /
�
�
 ������ 3 � ��	�
��� �
� 
� ��������� ���	�� �
� � � 	�
����
���� (�
	������).

Преимущества 

Рукава LFA3.1 и LFA4.1 
• Балансировочные пружины, ����!�
#��� 
��&���������
���.

• Рукава ������ 3 ��� 4 ����
 

• Наконечник �
�
�
 �����
���
��	� �
 360°.

Mobiflex/Statiflex 200M and 400-MS
• Производительность 224 м3/мин 	 ��&�����-

	��# �����#����� �
�
��� LFA 3.1/4.1

• Эффективность ������
 99,8%.

• Система фильтров  50/30�2 Longlife® � 
ExtraCoat®.

• Возможность 
	�
����� �
�
��� LFA 
3.0/3.1/4.0/4.1 � ����!��
#��$ ��
� ��
������ 
200�� � �
�	��
����� ������ 10�.

9�� �����
��&��
���� 	�	���� ������� 
��������
��	� Statiflex 6000-MS. j�� ��&���
�

���� 

	����	��� ���	�����
�� ����&����������	�� 6375 
�3/�
	, ��� ��&������ ��	�
���
�� �� ������$ 
	�
�����$ ��	��� ������������.

Преимущества
• %���
�� �����$��	�� ������
 150 �2.
• ����	�� ��� ��$����: 100 ������.
• %�� �	����&��
��� 
����
����	��!� �
����
 	�
��/

	���, ����� ��������� 4 ��� ����'� 
������!�
�
#��$ �
�
���.

• (����
����	�
� ���	��
 ������
.
• j���������	�� 99,8%.
• ����� ���������	� ��� ����'�$ �
�
���
 ��� 	����� 	 ������ ��������.

Statiflex & Mobiflex
• Электронная система �&������� 

�
������ ������
 ���������� ��
-
������� 	�
����	��� �
������ � ���-
������
�� ���	��
 ������


• Световой индикатор &
!��&����� 
������
.

• Автоматическая система ���	��� 
������
 Rotal Pulse

• Внутренний 
�������� �	��.

Statiflex 6000-MS
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Вытяжные системы для удаления газов и аэрозолей
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Miniflex - ������	� ������'��, ������	��� ��	����
�

���� 
����
����������� 
	����	����, �����
&�
������ ��� 
�
����� 
� ������
��� 	�
�����$ �����. W�
!��
�� 	����
 ��&
��
 � ���-
	���� ��	��

�
���, Miniflex – ���
����� 
	����	��� ��� ��
����-
�������$ 	�
�����$ �����		��.  *	����	��� ����� ��������� 
��
�����	�� � �#��$ 
	�����$, �
�� � &
�����$ ���������$, !�� 
�� ���
	�
��	� �	����&��
��� ��
!�$ 	�	��� 
�
����� ������$ 
�����.

Преимущества
• Удобная, ����
�
��
� �� ������� ���	��
����.
• Четырехступенчатая система фильтрации, ����������	�� 

���	��� 99,9%.
• Технология очистки LongLife-H ��&������ 	 �
�	��
����� 

����������	��# �������� � 
�
���� ������'�� �
	����.
• Объем �	�����!� ������
 	 �	���!
	������: 12 �3.
• Производительность:
 -�����
���
� �����	��: 29�3/���.
 -�
�	��
���
� �����	��: 41�3/���.
• Два мощных двигателя: 1,2 �/	 �
����.
• Сенсорный 
����
����	��� ������#�
���� 	�
��/	���. 
• Низкий уровень шума ��� �	�
������� 	����: 70 �W.
• Наличие комплекта колес � �
��� � 	�
��
����� ��������
��� 

��&����#� 	�
����
 	 ��!��	��# �������
�� Miniflex � �#��� 

������ ��
 ��	�� � �
	���	���.

• Вес 15�!.
• Индикация &
!��&����� ������
.
 

Стандартный комплект поставки
• 3� 	������ �
����, 	������� 2��2 	 

15( �
&^����.
• 9���
�
��#��� �
�
�, ������ 2,5�, 

�
�
���� ��
���� 45��.
• �	������ ������ ���
  LongLife-H.
• =����� ������ ���	��� @Z/(.
• 2 &
�
	��$ ��������
 
!�����$ ����� 

� &
���� ��� ���!
����.

Заказ
7603001700      Miniflex®

 

Miniflex®
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Portable welding fume extractor

Вытяжные системы для удаления газов и аэрозолей


