
пиТ

имадорткелэимытыркопикравсйовогудйончурялдынечанзандерП
екотмоннемерепанйелатсхыннаворигелокзинихытсидорелгуолам

)CD(екотмонняотсопанвовалпсиволлатемводивхесви)CA(
002�ДВ
)АММ(

)ротревни(
022х1 )%52(002CD 01 5�2 5,8

782х041х073
002�ДВ

)ГИТ,АММ(
)ротревни(

022х1 )%52(002CD 01 5�2АММ
4�8,0ГИТ

5,8
782х041х073

131�ДВ 022х1
083х2

)%02(081CA
)%02(031CD 5,21 4�2 85

049х063х063

1М603�ДВ 083х2 )%01(513CA
)%02(052CD 42 5�2 96

049х063х063

1С603�ДВ 083х3 )%06(513CD 42 6�2 721
046х017х016

Трансформаторы Выпрямители

пиТ

анимадорткелэимытыркопикравсйовогудйончурялД
ихытсидорелгуоламекотмоннемереп

йелатсхыннаворигелокзин

041�МДТ 022х1 )%01(041 4�2 7 72
514х522х072

081�МДТ 022х1
083х2 )%02(081 4�2 31 64

049х063х063

002�МДТ 022х1 )%02(081 4�2 11 03
203х212х044

052�МДТ 022х1
083х2 )%01(052 5�2 81 84

049х063х063

513�МДТ 083х2 )%01(513
)%06(551 6�2 5,42 35

049х063х063

304�МДТ 083х2 )%06(004
)%001(513 6�3 82 741

088х007х587

054�МДТ 083х2 )%01(004
)%06(081 6�2 43 55

064х053х064

505�МДТ 083х2 )%06(005
)%001(513 01�3 14 661

539х007х518

ТДМ�180 ТДМ�250

ТДМ�505

ТДМ�403

ТДМ�315ТДМ�200 ТДМ�450ТДМ�140
ВД�306 М1ВД�131 ВД�306 С1ВД�200

ММА

ИНВЕРТОР
ИНВЕРТОР
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Многопостовые  выпрямители

пиТ

дорткелэимытыркоп)1:екотмонняотсопаникравсялдынечанзандерП ясмищявалпен)2;)АММмижер(има
мюлаеморк,вовалпсиволлатемводивхесванограедерсвмодорткелэ ирп)ГИТмижер(вовалпсогеияини

пикравсйоксечитамотваулопялд)3;ГИТ�УБилиГИТ�ПСУБиицаткелпмок йоколоворпйондорткелэясйещявал
ижер(момзинахеммищюадопиицаткелпмокирпвозагхынтищазедерсв )ГАМ/ГИМм

CK023�ДВ 083х3 )%06(023 21 5�8,0ГИТ;6�2АММ;2,1�8,0ГАМ/ГИМ 57 037х055x033

KД603�ДВ 083х3 )%54(513 71 6�8,0ГИТ;6�2АММ;4,1�8,0ГАМ/ГИМ 621 006х093x036

KД605�ДВ 083х3 )%06(005 23 8�8,0ГИТ;8�2АММ;6,1�8,0ГАМ/ГИМ 291 096х093x007

115�УДВ 083х3 )%06(005
)%001(004 92 8�8,0ГИТ;8�2АММ;6,1�8,0ГАМ/ГИМ 042 597х025x548

ГИТ�ПСУБ раялднечанзандерпГИТ�ПСУБмоссецорпмынчоравсяинелварпуколБ аникравсйовогудоног
акинчотсисеткелпмоквмодорткелэясмищявалпенекотмонняотсоп КД605�ДВ,КД603�ДВим

ГИТ�УБ
ограялднечанзандерпГИТ�УБмоссецорпмынчоравсяинелварпуколБ аникравсйовогудон

акинчотсисеткелпмоквмодорткелэясмищявалпенекотмонняотсоп им
КД605�ДВ,КД603�ДВ,115�УДВ,СК023�ДВ

Выпрямители

ВД�306 Д

БУСП�ТИГ

пиТ
ялдынечанзандерП йовогудйончур а,)CD�АММмижер(екотмонняотсопанимадорткелэимытыркопикравс

ирп)CD�ГИТмижер(екотмонняотсопаникравсйовогудонограялдежкат ГИТ�ПСУБмоколбиицаткелпмок
Д603�ДВ 083х3 )%06(513 52 6�8,0ГИТ;6�2АММ 511 006х093x056
Д605�ДВ 083х3 )%06(005 63 8�8,0ГИТ;8�2АММ 561 096x093x007

Мультисистемы сварочные

ВДМ�1202 СВДМ�6303 С

пиТ

келпмокялдынечанзандерпилетимярпывеынчоравсеывотсопогонМ йовогудйончурвотсопхынчоравсиицат
удзовялдежката,екотмонняотсопанимадорткелэимытыркопикравс еинаворилугеР.икжортсйовогуд�онш

омопсомисивазенатсопогоджакялдястидовзиорпакотогончоравс ататсоерогонтсаллабюьщ

065�МДВ 083х3 )%001(005
А513опатсоп2 64 6�3 731 085х054х076

C3036�МДВ 083х3 )%001(036
А513опатсоп4 64 6�3 691 036х006х007

С2021�МДВ 083х3 )%001(0521
А513опвотсоп8 69 6�3 013 057х526х598

С0061�МДВ 083х3 )%001(0061
А513опвотсоп01 521 6�3 514 057х0011х507

квасюлфмеолсдопикравсйоксечитамотваялднечанзандерпАС2021�МДВ мынчоравсосеткелпмо
нимадорткелэимытыркопикравсйовогудйончурялд,С71�СТмотамотва ялдежката,екотмонняотсопа

икжортсйовогуд�оншудзов

АС2021�МДВ 083х3 )%001(0521
А513опвотсоп8 69 6�3 033 027х046х009ВДМ�1600 С

ВД�506 Д

ВД�306 ДК ВД�506 ДКВДУ�511

Балластные
реостаты
РБ�302,
РБ�306

пиТ
гаШ

�илугер
,иквор

А

203�БР )%06(513
513�6 6 61

005х073х526

603�БР )%06(513
513�6 6 62

005х073х526ВДМ�1202 СA

БУ�ТИГ

ВДМ�560

ВД�320 КС



Установки для аргоно�дуговой сварки

УДГ�161 УДГ�180

пиТ

рткелэясмищявалпенекотмонняотсопаникравсйовогудонограялД ,вовалпсиволлатемводивхесв)CD�ГИТмижер(модо
дорткелэимытыркопикравсялдежката,вовалпсогеияинимюлаеморк .)CD�АММмижер(екотмонняотсопанима

161�ГДУ 022х1 )%53(051CD 8 3�8,0ГИТ
4�2АММ

06
049х063х063

яинимюла)ГИТ(модорткелэясмищявалпеникравсйовогудонограялД имытыркопикравсйовогудялдежката,вовалпсогеи
.екотмоннемерепан)АММ(имадорткелэ

081�ГДУ 022х1 )%53(071CA 31 3�8,0ГИТ
4�2АММ

06
049х063х063

огудялди)ГИТ(модорткелэясмищявалпеникравсйовогудонограялД ан)АММ(имадорткелэимытыркопикравсйов
.вовалпсиволлатемводивхесвекот)СА(моннемерепи)CD(монняотсоп

152�УГДУ
CD/CA 083х2

ГИТ )%52(572CA
)%53(052CD

12
5�8,0 011

077х043х057
АММ )%53(052CA

)%53(002CD 5�2

152�УГДУ
CD/CA

мынммаргорпс
меинелварпу

083х2 ГИТ )%53(052 12 5�8,0ГИТ
5�2АММ

011
077х093х057

153�УГДУ
CD/CA 083х2

ГИТ
)%06(072 62

6�8,0 541
567х025х068АММ 6�2

105�УГДУ
CD/CA 083х2

ГИТ )%04(005CA
)%06(053CD 73 8�8,0 581

597х505х048
АММ )%04(004CA

)%06(053CD 8�2

УДГУ�501
AC/DC

УДГУ�251
АС/DC

УДГУ�351
AC/DC

Дуговой тренажер сварщика
ДТС�02

ДТС�02 предназначен для  тренировки и начального обучения
электросварщиков приёмам ручной дуговой сварки трех видов:
  1)  сварки покрытым электродом (режим ММА);
   2) полуавтоматической сварки электродной проволокой
         в среде защитных газов (режим МИГ/МАГ);
  3) аргонодуговой сварки неплавящимся электродом   с контактным
возбуждением дуги (режим ТИГ).

пиТ

20�CТД 022x1 4 5,0 21 592х081х014

ДТС�02

Возбудитель�стабилизатор
 дуги ВСД�02ВСД�02

пиТ гиждоП

20�ДСВ ;022;63
083 )%06(005 �себ

йынткатнок
51

032х562х583

Предназначен для возбуждения и поддержания горения дуги при ручной аргоно�
дуговой сварки неплявящимся электродом алюминия и его сплавов при
комплектации источником переменного тока, а также для сварки неплавящимся
электродом всех видов металлов и сплавов при комплектации источником
постоянного тока.

Пульт пульсирующей сварки ППС�01
Пульт пульсирующей сварки ППС�01 предназначен  для реализации режима
пульсирующей сварки в установках сварочных типа УДГУ�251 AC/DC, УДГУ�351 AC/DC и
УДГУ�501 AC/DC

КСУ�320

Универсальные сварочные конверторы
типа КСУ со специализированными
подающими механизмами

КСУ�500

Выпрямитель сварочный ВС�450 с синергетическим
управлением в комплекте с подающим механизмом

В комплекте с полуавтоматом предназначен:
� для полуавтоматической дуговой сварки плавящейся электродной
проволокой на постоянном токе изделий из малоуглеродистой и
низколегированной стали в среде углекислого газа и газовых смесей.
� для полуавтоматической дуговой сварки плавящейся электродной
проволокой на постоянном токе изделий из алюминия и его сплавов, а
так же коррозионностойких сталей  в среде аргона.

БП�КСУ

пиТ .рпаН
В,яинатип

еондохыВ
В,еинежярпан

.равс.моН
А,кот )%,ВПирп( А,акот.равс.герыледерП

кинчотсимынчоравсмывотсопондоилимывотсопогонмсеткелпмокВ акотогонняотсопмо
нимадорткелэимытыркопикравсйовогудйончурялдынечанзандерп том002одииняотссара

орпйондорткелэикравсйоксечитамотваулопялдежката,акинчотси возагхынтищазедерсвйоколов
момзинахеммищюадопиицаткелпмокирп

023�УСK 09�54 АММ23�12
ГАМ�ГИМ23�61

)%001(052
)%06(023

023�03АММ
023�04ГАМ�ГИМ 11 5,31 062х091х075

005�УСK 09�54 АММ04�12
ГАМ�ГИМ04�61

)%06(005
)%001(004

005�03АММ
005�04ГАМ�ГИМ 32 52 582x92х045

модорткелэясмищявалпеникравсйовогуд�онограялднечназандерП сеткелпмоквекотмонняотсопан
огонняотсопмокинчотсимынчоравсмывотсопондоилимывотсопонм ГИТ�УБяинелварпумоколбиакот

ГИТ005�УСK
ГИТ�УБс 09�54 ГИТ04�01 )%06(005

)%001(004 ГИТ005�01 02 73 054х006х513

УСKогончоравсароткевнокогондояинатипялднечанзандерпУСK�ПБ

023�УСK�ПБ
)571�ДВ( 083х3 � )%06(571 � 51 55 504х563х014

005�УСK�ПБ
)004�ДВ( 083х3 � )%001(003 � 02 57 056х093х584

ВС�450

NEW

Полуавтоматы
(со встроенным
подающим
механизмом)

ПДГ�252 ПДГ�251 ПДГ�351

пиТ К ов�ло
вокилор

елэясйещявалпекотмонняотсопаникравсйоксечитамотваулопялД едерсвйоколоворпйондортк
.возагхынтищаз

002�ГДП
ротревни 022х1 2 )%06(061 5,6 0,1�8,0ГАМ/ГИМ

4�2АММ 61 013x092x064

252�ГДП 083х3 2 )%04(052
)%06(591 5,8 2,1�8,0 06 036x018x053

152�ГДП 083х3 2 )%001(572 01 4,1�8,0 011 028x054x018

153�ГДП 083х3 4 )%07(513
)%001(062 71 6,1�8,0 411 509x054x058

дниворобирпзебиимаробирпс,хяиненлопсихувдвястеаксупыв153�ГДП .яинежярпаниакотогончоравсиицаки

ПДГО�510ПДГ�421
KСУ�500 ТИГ

с  БУ�ТИГ

Энергосберегаю
щ

ая
технология сварки

пиТ
ыледерП

.равс.гер
акот

054�CВ 083х3 )%06(094 035�03 62 071
0401x025x027

ИНВЕРТОР
ПДГ�200

NEW

Подробный каталог на сайте www.selma.ua

пиТ М223�ГДП 223�ГДП
60�ПСУБс 124�ГДП 5�213�ГДП

1ьледом
5�213�ГДП

2ьледом 805�ОГДП С 015�ОГДП 115�ОГДП C106�ОГДП 206�ОГДП

екотмонняотсопаникравсйоксечитамотваулопялдынечанзандерП ввозагхынтищазедерсвйоколоворпйондорткелэясйещявалп
тваулопеыньласревинУ.икравсГАМ/ГИМялдимакинчотсисеткелпмок вокинчотсихынчоравсмопитмыбюлястюуткелпмокытамо

»АМЛЭСымриФ«автсдовзиорпикравсГАМ/ГИМялд
72 083х2 72 72 72 72 72 72 72 083x3

вокилоров�лоK 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4

4,1�8,0 4,1�8,0 4,1�8,0
,0ьлатс 8 6,1�

0,2�2,1.кшрп
6,1�0,1ьлатс
0,2�2,1.кшрп

6,1�0,1ьлатс
0,2�2,1.кшрп

6,1�0,1ьлатс
0,2�2,1.кшрп

6,1�8,0ьлатс
0,2�2,1.кшрп

0,2�2,1ьлатс
2,3�2,1.кшрп

0,2�2,1ьлатс
2,3�2,1.кшрп

ичадопьтсорокС
,иколоворп.лэ

ч/м
039�07 039�07 069�06 069�04 0011�021 0011�021 0011�021 069�06 028�06 089�401

/,мм,ремзаР
,гк,.ьтсомитсемв

ытессак.равс
5/002 5/002 5/002 51/003 51/003 51/003 51/003 51/003 51/003 51/003

5,7 51 21 02 81 81 81 71 02 62

0062x034x061 552x074x061 592x581x094 005x082x036 524x042x026 524x552x095 524x552x026 045x064x092 524x552x026 063x053x065

меъзаР
иклерог.вс йовеьрытш йовеьрытш

йовеьрытш
или

меъзарорве
меъзарорве меъзарорве йовеьрытш меъзарорве меъзарорве

йовеьрытш
или

меъзарорве
йовеьрытш

ПДГ�322 с
БУСП�06 ПДГ�421 ПДГ�312�5

модель 2 ПДГО�508С ПДГО�510

Блок питания
БП�02
обеспечивает
подключение
подающих
механизмов
ПДГ�322 М,
ПДГ�421,
ПДГ�312�5,
ПДГО�508С,
ПДГО�510,
ПДГО�511,
ПДГО�601,
ПДГО�602
к  любому типу
сварочных
источников
для МИГ/МАГ
сварки других
производителей.

Полуавтоматы (подающие механизмы)

БП�02

ПДГО�511

По дополнительному заказу возможна установка приборов цифровой индикации сварочного тока и напряжения
на подающие механизмы

ПДГ�322 М ПДГО�601 С ПДГО�602

NEW

ПДГ�312�5
модель 1

Подробный каталог на сайте www.selma.ua



пиТ CK023�ДВ
РЕППОЧ( )

Б003�СВ 054�СВ 3�303�ГДВ 104�ГДВ С605�УДВ C006�СВ 037�СВ 115�УДВ С106�УДВ 0001�УДВ 4021�УДВ 0521�УДВ 0521�ЖФДТ

свикравсйовогудвотамотваулопиицаткелпмокялдынечанзандерП мотвавотсопиицаткелпмокялди)ГАМ/ГИМмижер(возагхынтищазедер йовогудйоксечита
.асюлфмеолсдопиквалпаниикравс
ытыркопикравсмижертюемионьлетинлопод115�УДВ,С106�УДВ,С605�УДВ,СК023�ДВ .)АММмижер(екотмонняотсопанимадорткелэим

083x3 083x3 083x3 083x3 083x3 083x3 083x3 083x3 083x3 083x3 083x3 083x3 083x3 083x2
)%06(023
)%001(052

)%06(523
)%001(092

)%06(094
)%001(073

)%06(513
)%001(442

)%06(004
)%001(023

)%06(005 )%001(036 )%001(037
)%06(005
)%001(004

)%001(026 )%001(0001 )%001(0521 )%001(0521 )%001(0521

.герыледерП
А,акот.равс

023�001ГИМ
023�03АММ
023�01ГИТ

583�04 035�03 523�05 005�08

AMM
005�05

ГАМ/ГИМ
005�06

007�001 037�001

004�03AMM
004�03ГИТ

ГАМ/ГИМ
005�05

AMM
056�54

ГАМ/ГИМ
056�06

0521�052 0521�052 0521�052 0521�054

ов�лоK
йенепутс

яинаворилугер
� 02 82 3 3 � 82 82 � � � � � �

�охеинежярпаН
В,адохоготсол 09 54 35 06 76 07 56 56 55 08 08 08 55 67

S 21 81 62 91 5,92 43 74 05 92 05 801 801 801 89
57 511 071 561 571 091 082 003 042 062 064 064 005 065

033 x 055 x 037 518 x 024 x 047 0401x025x027 558x014x538 558x014x538 8 x04 597x505 548 x 506 x 567 548 x 506 x 567 548 x 025 x 597 598 x 505 x 538 0301 x 037 5011x 0301 x 37 x0 519 097 x016x 0141 0141x016x097

ВДГ�303�3 ВДГ�401 ВС�600 CВДУ�506С ВДУ�601С

Выпрямители (источники для полуавтоматической
и автоматической  дуговой сварки)

ВДУ�1250
ВДУ�1000ВДУ�511

ВД�320
КС ТДФЖ�1250ВС�300Б

NEW

ВС�450 ВС�730

NEW

ВДУ�1204

NEW

Сварочные автоматы

АДФ�800
для стыковых швов и

«в лодочку»

АДФ�1250

ТС�17 C

АДФ�1000

пиТ яинаворилугерыледерП
ч/м,икравситсорокс

дерсвйоколоворпйондорткелэиквалпаниикравсялднечанзандерП возагхынтищазе

005�ГДА 72 006од 57�01 0,2�8,0 11 514х083х223
036�ГФДА

)заг( 24 )%001(036 )яанвалп(021�21 2,3�2,1 53 067х583х086

сдопйоколоворпйондорткелэиквалпаниикравсялдынечанзандерП асюлфмеол
036�ГФДА

)сюлф( 24 )%001(036 )яанвалп(021�21 2,3�2,1 04 067х583х296

008�ФДА ялд
вовшхыволгу

24 )%001(008 )яанвалп(021�21 3�2 04 866х553х467

008�ФДА ялд
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Манипулятор сварочный МС�101

NEW

NEW

АДФГ�630 газ

Подробный каталог на сайте www.selma.ua

Ручные кромкофрезерные машины для
механической подготовки кромок под сварку

Несущая конструкция для механизации
процесса сварки и резки GK�200

GK�200

Предназначена для автоматического перемещения
сварочной горелки или резака во всех пространственных
положениях по жесткой или гибкой направляющей. При
сварке корневых и заполняющих швов GK�200
обеспечивает колебательные движения горелки.

Кромкоскалывающие машины для  механической
подготовки кромок под сварку
Предназанчен для механической разделки кромок под сварку листового материала
методом скалывания кромок фрезой. Использование машин типа MKC позволяет
увеличить производительность труда и упростить технологический процесс сборки и
сварки металлоконструкций, а также минимизировать затраты труда при гарантии
точного соответсвия стандартам получаемой кромки.  МКС�21 У  � универсальная машина
для подготовки кромок под сварку сверху и снизу. Изменение положения (обработка
сверху или снизу) происходит путем переворота механизма машины на 180о  вокруг
собственной оси вращения и его фиксации.

Предназначены для высокоскоростной подготовки кромок под
сварку методом фрезерования  в диапазоне  углов от 15о до 60о.
При использовании специального приспособления
производиться обработка кромок труб диаметром
более 150 мм. MKФ�18 Р

MKC�21У

Дизельные сварочные агрегаты

Предназначены для
механизированной наплавки и
сварки одновременно двумя
проволоками на постоянном
токе в среде защитных газов в
комплекте с источниками для
полуавтоматической и
автоматической сварки.

Подающие механизмы
(двухприводные)

ПДГО�602�2

NEW

АДД�4002

ПДГО�601�2

NEW
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Предназначен для питания одного сварочного поста ручной
дуговой сварки в полевых условиях. Есть модели  со встроенным
генератором на 220В, 4 кВт. Возможна поставка 2�х, 4�х постовых
АДД с различными типами двигателей и генераторов

ОСЕ�750

Машина для автоматической резки и разделки
кромок под сварку труб ОСЕ�750

пиТ хымеавытабарбортемаиД
мм,бурт

нищлотнозапаиД
мм,буртконетс

057�ECO 022 057�006 52�5 031

 Предназначена для механической резки труб и обработки торцов труб путем
торцевания, снятия наружной и внутренней фаски в стационарных и монтажных
условиях.
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Р8�ФKM 022х1 8 � � 06од51то 76,0 21 095х023х543

Р81�ФKM 022х1 81 � � 06од51то 5,1 52 023х043х005

У12�СKM 083х2 12 3,6 04 55од5,22то 8,1 042 0551х006х008

MKФ�8 Р
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1040�РПВУ 022х1 )%21(04 5 5,2 2 3 5,8 521 54
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002�РПВУ 083х3 )%001(002 54 53 03 53 05 081 062
597х505х018
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УВПР�120 УВПР�2001

NEW

УВПР�0401

Машина для автоматической резки
портального типа

Компактная установка для
механизированной резки
МПГА�21

УВПР�200 УВПР�400

Предназначен для питания
подогревателя  газа при  сварочных
работах на полуавтоматах дуговой
сварки.

Блок питания
подогревателя
газа БПГ�01

БПГ�01
БИ�01

Предназначен для измерения и
контроля  сварочного тока и
рабочего напряжения на рабочем
месте сварщика.

Блок  измери�
тельный БИ�01

БВА�02

Автономные блоки водяного охлаждения
Для обеспечения охлаждения и циркуляции рабочей  жидкости в
замкнутой системе «Блок БВА�02 � водоохлаждаемая горелка»
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,икзернищлот
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Предназначена для автоматического раскроя листового метала по заданным
чертежам с использованием системы ЧПУ. Машина снащается источниками
воздушно�плазменной резки и плазматронами в зависимости от толщин резки.
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мм,икзер

овтсечилоК
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,икзернищлот

мм
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Предназначена для автоматизированного раскроя листового
металла методом газовой
или воздушно�плазменной
резки с использованием
системы с ЧПУ

Установки для
воздушно�
плазменной
резки

NEW
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Машины для контактной точечной сварки

КТ�12

КТ�07

КТ�11

Контакторы  тиристорные

Регулятор
контактной сварки

КЭП�16�1

Клапан электро�пневматический КЭП�16�1

МТ�501

РКС�801 М
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Блок снижения напряжения
холостого хода сварочных
источников питания БСН�10

пиТ
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9
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Маски сварщика.
Маска сварщика
(Хамелеон)

Предназначена для защиты глаз и лица
от излучения  сварочной дуги при
выполнении сварочных работ.

МТ�501 с
пневмо�

приводом
NEW

Горелки
сварочные.
Плазматроны
для резки.
Электродо�
держатели
(BINZEL,
Германия)

Поставка горелок для
полуавтоматической сварки
в среде защитных газов,

Полный каталог на сайте www.selma.ua

NEW

горелок для аргонодуговой
сварки, плазматронов для
воздушно�плазменной резки,
электрододержателей,
строгачей. Поставка и
укомплектовка горелок
расходными материалами и
запчастями.

Открытое акционерное общество
Электромашиностроительный завод

«Фирма СЭЛМА»
Украина, 95000, г. Симферополь,

ул. Генерала Васильева, 32А

Отдел гарантийного ремонта
и сервисного обслуживания:

Тел./факс: +38( 0652) 58�30�56
Тел.: +38  (050) 360�92�68
Факс: +38(0652) 58�30�85

E�mail: shchekolodkov@selma.crimea.ua

Отдел маркетинга и сбыта:

Тел. +38 (0652) 58�30�55, 58�30�54
58�30�52, 58�30�50

Факс: +38 (0652) 58�30�53, 66�80�82
E�mail: sales@selma.crimea.ua

www.selma.ua

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

AC � переменный ток; DC � постоянный ток;
ТИГ� режим аргонодуговой сварки  неплавящимся
электродом; МИГ/МАГ � режим полуавтоматической
сварки   электродной   проволокой в среде  защитных  газов;
ММА  � режим дуговой сварки  покрытым  электродом

Напряжение питающей сети, В

Потребляемая мощность, кВа

Толщина разрезаемого металла, мм

Диаметр электрода, электродной проволоки, мм

Номинальный сварочный ток, А, (при ПН,ПВ,%)
ПН – продолжительность нагрузки,
ПВ – продолжительность включения при заданном цикле

Габаритные размеры, мм

Масса, кг


